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1. Tvirtin u Akcinés bendrovés ,ORLEN Lietuva“ (toliau — Bendrove) Sléginiy
vamzdyny naudojimo instrukcijg BM-4 (toliau — instrukcija) (pridedama).

2. Nustatau, kad Siuo jsakymu patvirtinta instrukcija jsigalioja nuo 2021 m.
geguzés 1 d.irjpareigoju Bendrovés padaiiniy vadovus, nurodytus jsakymo iddalinimo
rodykiéje, supaZindinti susijusius darbuotojus su instrukcijos pakeitimais iki 2021 m. balandzio 26
d.

3. Pripazjstu netekusiais galios nuo $iuo jsakymu patvirtintos instrukcijos
isigaliojimo dienos Bendrovés generalinio direktoriaus pavaduotojo gamybinés veikios valdymui:

3.1. 2010 m. rugséjo 21 d. jsakyma Nr.TV1(1.2-1)-182 ir juo patvirtintg ,Sléginiy
vamzdyny naudojimo instrukcijg BM-4*;

3.2. 2013 m. sausio 18 d. jsakymg Nr.TV1(1.2-1)-13 dél Sléginiy vamzdyny naudojimo
instrukcijg BM-4 dalinio pakeitimo; .

3.3. 2013 m. geguzés 6 d. jsakymg Nr.TV1(1.2-1)-172 dél Sléginiy vamzdyny
naudojimo instrukcijg BM-4 dalinio pakeitimo;

3.4. 2017 m. balandZio 26 d. jsakymg Nr.TV1(1.2-1)-109 dél Sléginiy vamzdyny
naudojimo instrukcijg BM-4 dalinio pakeitimo;

3.5. 2017 m. lapkri¢io 30 d. jsakymg Nr.TV1(1.2-1)-452 dél Sléginiy vamzdyny
naudojimo instrukcijg BM-4 dalinioc pakeitimo;

3.6. 2019 m. sausio 14 d. jsakymag Nr.TV1(1.2-1)-23 dél Sleginiy vamzdyny naudojimo
instrukcijg BM-4 dalinio pakeitimo;

3.7. 2019 m. liepos 15 d. jsakymg Nr.TV1(1.2-1)-338 dél Sleginiy vamzdyny naudojimo
instrukcijg BM-4 dalinio pakeitimo.

4. P a v e d u Sekretoriato atsakingam darbuotojui su $iuo jsakymu supazindinti
Bendroveés padaliniy vadovus, nurodytus jsakymo i$dalinime rodykiéje.
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»DEL SLEGINIY VAMZDYNY NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS BM-4
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Generalinio direktoriaus pavaduotojas gamybinés veiklos valdymui Audrius Daugnora.
Gamybos direktorius Rimantas Kontrimas.

Kokybés, aplinkosaugos ir saugos darbe direktorius Saulius Pocevidius.

Logistikos direktorius Arlinas BaguZis.

Darbuotojy ir procesy saugos kontrolés vadovas Rolandas RupSys.

Irengimy prieZiaros ir remonto direktorius Viktor Zapoiski.

Jrengimy prieZitros ir remonto direktoriaus pavaduotojas Grazvidas Sakys.
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Vyriausiasis mechanikas Dalius Vozbutas.
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Investicijy direktorius Jerzy Stanislaw Kaszuba.
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. Vyriausiasis projekty vykdymo vadovas Algimantas Razgus.

-—
=N

. Gamybos padalinio Nr. 1 gamybos vir§ininkas Artnas Césna.
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. Gamybos padalinic Nr. 2 gamybos virSininkas Arttras Girdvainis.
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. Gamybos padalinio Nr. 3 gamybos virSininkas Aleksandr Pitalenko.
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. Valymo jrengimy cecho virSininkas Audrius Binkauskas.
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. Naftos produkty krovos cecho virininkas Voldimaras Pranauskis.
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. Siluminés elektrinés virdininkas Stasys BlitidZius.
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. Vamzdyny ir terminalo operacijy padalinio vir$ininkas Kestutis Verpetinskas.
18. Vyriausiasis elektros ir automatikos inZinierius Valdas Jonikas.
19. Jrenginiy techninés prieZidros ir medziagy analizés vadovas Kestutis Seveliovas.
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l. PASKIRTIS

1. Instrukcija nustato, kaip turi bati eksploatuojami, montuojami, rekonstruojami (modernizuojami) ir
remontuojami (toliau — naudojami) Akcinei bendrovei ,ORLEN Lietuva“ (toliau - Bendrové)
priklausantys sléginiai vamzdynai (toliau — vamzdynai).

. TAIKYMAS

2. Sios instrukcijos nuostaty turi laikytis visi Bendrovés darbuotojai ir, pagal Bendrovés sudaryty
atitinkamy sutarCiy nuostatas, treCiyjy asmeny darbuotojai, montuojantys, remontuojantys ir
eksploatuojantys vamzdynus, nepriklausomai nuo jy darbinio slégio.

3. Si instrukcija netaikoma, eksploatuojant:
3.1. sléginiy indy zvakes (orinukus) ir Zvakes uz apsauginiy voztuvy;

3.2. vamzdynus ar jy elementus, mazgus, kurie yra neatsiejama tam tikro jrengimo dalis
(kompresoriy, siurbliy ausinimo, tepimo, sandarinimo, KMP ir A impulsiniy sistemy vamzdynus ir
pan.);

3.3. vamzdynus sléginiy indy, katily, garo turbiny ribose;
3.4. nemetalinius vamzdynus;
3.5. magistralinius ir jarinés dalies vamzdynus;

3.6. vamzdynus, sudarancius vamzdyny sistemg arba vamzdyny sistemy tinkla, skirtg tiekti bet
kokiam skyscCiui arba medziagai j pakrantéje ar jiroje esantj jrenginj arba i$ jo, jskaitant paskutinj
jrenginyje sumontuotg iSjungiamajj jtaisg, taip pat jskaitant visus prijungtus agregatus,
suprojektuotus specialiai vamzdynams. Si iSimtis netaikoma standartinei sléginei jrangai, kuri gali
bati montuojama slégio reguliavimo stotyse arba kompresorinése;

3.7. vamzdyny apSildymo, garo ir Sildymo vandens palydovus;
.8. pastaty Sildymo sistemas ir Silumos punktus;
3.9. vandentiekio ir nuoteky Salinimo vamzdynus;

3.10. vamzdynus, kuriy eksploatavimg reglamentuoja taikomos Lietuvos Respublikos energetikos
ministro 2009 m. birzelio 10 d. jsakymu Nr. 1-82 patvirtintos Vandens garo ir perkaitinto vandens
vamzdyny jrengimo ir saugaus eksploatavimo taisyklés.

M. NUORODOS

4. Sie teisés aktai taikomi kartu su $ia instrukcija, atsizvelgiant j jy aktualig redakcijg taikymo metu:
4.1. Sléginiy vamzdyny naudojimo taisyklés, patvirtintos Lietuvos Respublikos energetikos ministro
2018-05-17 jsakymu Nr. 1-148;

4.2. Sléginés jrangos techninis reglamentas, patvirtintas Lietuvos Respublikos Gkio ministro 2000-
10-06 jsakymu Nr. 349;

4.3. Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registro nuostatai, patvirtinti Lietuvos Respublikos
Vyriausybés 2002-05-09 nutarimu Nr. 645;

4.4. Lietuvos Respublikos potencialiai pavojingy jrenginiy priezidros jstatymas Nr.1-1324.;

4.5. Naftos perdirbimo jrenginiy eksploatavimo taisyklés, patvirtintos Lietuvos Respublikos Okio
ministro 2008-01-28 Nr.4-27;

4.6. Vandens garo ir perkaitinto vandens vamzdyny jrengimo ir saugaus eksploatavimo taisyklés,
patvirtintos Lietuvos Respublikos energetikos ministro 2009 m. birzelio 10 d. jsakymu Nr. 1-82;

4.7. APl 570. Vamzdyno sistemy tikrinimas, remontas, perdirbimas ir pakartotinis reikSmiy
nustatymas, nenutraukiant sistemy veikimo;

4.8. API 574. Vamzdyny sistemy komponenty inspekcijy praktika.
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4.9 Bendroves Silumos tiekimo ir paskirstymo vamzdyny eksploatacijos instrukcija BTE-1;

4.10. Bendrovés Tarpcechiniy komunikacijy Silumos tiekimo vamzdyny jjungimo / iSjungimo
instrukcija BTE-3;

4.11. Bendrovés Tarpcechiniy technologiniy vamzdyny eksploatavimo instrukcija BT-3;

4.12. Bendrovés Akliy statymo aparatuose ir vamzdynuose ir jy nuémimo instrukcija BM-12;
4.13. Bendrovés Manometry eksploatavimo instrukcija BA-1;

4.14. Bendrovés Darbuotojy privalomo mokymo taisyklés;

4.15. Bendrovés Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija BDS-27 padidintos rizikos darbai;

4.16. Bendrovés Darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija BDS-41 saugos ir sveikatos Zenklai.

V. NAUDOJAMOS SANTRUMPOS, TERMINAI, APIBREZTYS

Nuolatiné vamzdyny prieziura — vamzdyny naudojimo ir prieZidros norminiuose teises aktuose ir
gamintojo pateiktuose vamzdyny techniniuose dokumentuose nurodyti vamzdyny savininkams
privalomas nuolat naudojamy vamzdyny techniniy parametry, biklés tikrinimas, apzidra, remontas
ir Kiti nurodyti veiksmai.

aptarnaujantys vamzdynus (vamzdyny prieZitros meistrai, operatoriai, apeiviai, masinistai ir kt.).

Gamintojas — juridinis ar fizinis asmuo, kuris pagal teisés akty nuostatas projektuoja, gamina,
montuoja vamzdyng ir (arba) jo sudedamasias dalis, taip pat atlieka jo atitikties vertinimo
procediras.

Akredituotoji potencialiai pavojingy jrenginiy techninés biklés tikrinimo jstaiga (toliau —
akredituotoji jstaiga) — Lietuvos Respublikoje jsteigtas juridinis asmuo, kitoje Europos Sajungos
valstybéje nareje ar Europos ekonominés erdvés valstybéje jsteigtas juridinis asmuo ar kita
organizacija arba Lietuvos Respublikoje ar kitoje valstybéje naréje jsteigtas jy filialas, akreditavimo
jstaigos pripazinti kompetentingi tikrinti potencialiai pavojingy jrenginiy technine bakle.

Ekspertas - akredituotosios potencialai pavojingy jrenginiy techninés buklés tikrinimo jstaigos
atstovas, turintis jgaliojimus tikrinti vamzdyny technine bukle.

Pripazinti standartai - vamzdyny skaiCiavimo, konstravimo ir naudojimo nacionaliniai ir
tarptautiniai standartai (LST, EN, 1SO, BS, DIN, ANSI, API, GOST ir kt.).

Atestavimas - tikrinimas, ar darbuotojo zinios atitinka nustatytus reikalavimus.

Apéjimas — veiksmy kompleksas vamzdyny pazeidimams nustatyti, kvalifikuotiems darbuotojams
apzidrint, tikrinant vamzdynus.

Sléginis vamzdynas — jrenginys, tarpusavyje sujungtas i$ elementy, detaliy, mazgy (vamzdziy,
fasoniniy daliy, kompensatoriy, uzdaromosios ir reguliavimo armatiros, saugos jtaisy) ir kity
jrengimy sudarant vientisg slégine sistema, apripinta kontrolés, matavimo, automatinio valdymo ir
signalizacijos prietaisais, skirtas takiosioms medziagoms transportuoti.

Flansinis sujungimas — nejudamas iSardomasis vamzdyno sujungimas, kai flan3ai vienas su kitu
suspaudziami tvirtinimo detalémis per tarp jy jdétais minkStesnés medziagos tarpikliais.

Fasoniné dalis (detalé) — detalé arba vamzdyno ar vamzdyno sistemos dalis, kurioje darbo terpés
srautas keiCia tekéjimo kryptj, dalijasi ar susilieja, iSsiplecia ar susispaudzia.

Atvamzdis — vamzdyno detalé (elementas), skirta armatdrai, kontrolés ir matavimo prietaisams ir
pan. prijungti prie vamzdyno.

Storio matavimo vietos - nustatytos vamzdyny sistemos vietos, kuriose periodisSkai atliekama
vizualiné apzidra ir sienelés storio matavimas.

Storio matavimo taskai — nustatytos vamzdyno elemento pavirSiuje tam tikros vietos, kuriose
matuojamas vamzdyno sieneliy storis.
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Oro ir zemés riba - sritis, kurioje iSoriné korozija gali paveikti dalinai uzkastg vamzdj. Korozijos
zona skiriasi priklausomai nuo veiksniy, pavyzdzZiui, drégmés, dirvozemyje esanCio deguonies
kiekio ir darbo temperatiros. Zona paprastai apima nuo 30 cm Zemiau iki 15 cm vir§ Zemés
pavirsSiaus.

Remontas — vamzdyno tinkamumo atkdrimas, keiCiant susidévéjusius elementus, detales arba jy
nekeiCiant, bet vykdant kitas operacijas (virinimo, pjovimo ar $lifavimo) saugiam darbui uztikrinti
esant projektiniams parametrams.

Rekonstrukcija — tai projekte nurodyty parametry, iSdéstymo ar detaliy techniniy charakteristiky
sléginiame vamzdyne keitimas/tobulinimas.

Vardinis dydis DN — skaitmenimis nurodytas dydis, kuris yra bendras visoms vamzdyno sistemos
dalims, iSskyrus tas dalis, kuriy nurodyti iSoriniai skersmenys arba sriegio dydis. Tai patogus
nuorodoms sveikasis skaiCius ir jis tik i dalies yra susijes su gamybiniais matmenimis. Vardinis
dydis Zymimas DN ir po jo pateikiamas skaiCius paprastai nurodo vidinj vamzdzZio skersmen;
milimetrais.

Didziausia ar maziausia leidziamoji temperatiira (toliau — Tg) — didziausia ar maziausia
temperatlra, kuriai, vamzdynas yra suprojektuotas.

Didziausia ar maziausia darbiné temperatiira (toliau — Tg4) — didZiausia ar maziausia
temperatlra, kuriai esant vamzdynas gali bati naudojamas. DidZiausia ar maziausia temperatira
gali bati lygi didZiausiai ar maziausiai leidZziamajai temperatirai Ts arba Tq negali bati didesné uz
didZiausig Ts, 0 maZiausia T4 negali bati maZesné uz maZiausig Ts.

Vamzdyno armatira — vamzdynuose montuojami jtaisai, leidziantys valdyti darbo terpiy srautus
keiCiant skerspjtvj (atjungti, paskirstyti, reguliuoti, sumaisyti ir kt.).

Saugos jtaisai — jtaisai, apsaugantys vamzdynus ar gretimus jrengimus nuo didziausiy/maziausiy
darbo parametry virsijimo.

Jtaisai, tiesiogiai ribojantys slégj — apsauginiai voZtuvai, saugos jtaisai su trikigja membrana, ir
pan.;

Ribojamieji jtaisai — jtaisai, jjungiantys reguliuojancius prietaisus arba uztikrinantys, kad jrengimo
veikimas blty nutrauktas arba nutrauktas ir blokuotas (slégio jungikliai, terpés srauto atkirtikliai,
takiyjy medziagy lygio jungikliai ir pan.).

Slégis — perteklinis slégis, nustatytas atmosferos slégio atzvilgiu. Vakuumas laikomas neigiamu
dydziu.

Didziausias leidziamasis slégis (toliau — Pg) — maksimalus slégis, kuriam, vamzdynas ar jo
sudedamosios dalys yra suprojektuoti;

Darbinis slégis (toliau — Pq4) - didZiausias slégis, kuriam esant vamzdynas gali bati naudojamas.
Didziausias darbinis slégis gali biti lygus didziausiam leidZziamajam slégiui Ps arba uz jj mazesnis;
Bandymo slégis (toliau — Py) - slégis, kuriuo vamzdynas bandomas.

Bandymas (toliau — HB arba PB) — vamzdyno stiprumo ir sandarumo patikrinimas sukeliant jame
bandymo slég;.

Takiosios medziagos - dujos, skysciai ir garai be priemaidy arba jy miSinys. Jose gali bdti ir
skendinéiyjy kietyjy daleliy.

Veikianéio vamzdyno tikrinimas (toliau — VVT) — vamzdyno sandarumo tikrinimas atliekamas
vamzdyno darbo metu, siekiant nustatyti saugos ir reguliavimo jtaisy, kontrolés-matavimo prietaisy

veikimg, bendrg vamzdyno, armattros, dangy ir izoliacijos bikle, kontroliuoti naudojimo instrukcijy
laikymasi ir kitus su vamzdyno naudojimu susijusius klausimus.

ISsamus vamzdyno techninés buklés tikrinimas (toliau — IVT)— vamzdyno patikrinimas
panaudojant vizualines bei kitas neardomosios kontrolés priemones, siekiant nustatyti vamzdyno
bei jo elementy technine bikle, elementy charakteristiky kitimg ilgalaikés eksploatacijos metu.

Terpé — takioji medziaga, kuria uzpildytas vamzdynas.
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Principiné schema (P&ID) — jrenginio vamzdyny ir kity sléginiy jrengimy technologiné schema su
nurodytais Siy jrengimy pavadinimais, armatidra ar kitais jtaisais, uZtikrinanciais saugy, teisinga,
greitg ir kokybiSkg proceso valdyma.

Montavimo, rekonstrukcijos, remonto technologija ir kokybés kontrolés planas — veiksmy
planas, nustatantis remonto darby atlikimo technines sglygas, kokybe ir jos tikrinimo badus bei
tvarka.

Jrenginio naudojimas — bet kuri veikla, susijusi su darbo jrenginiu (jrenginio paleidimas ar
sustabdymas, naudojimas, gabenimas, remontas, modifikacija, priezilra ir aptarnavimas, valymas
ir kita)

Vamzdyno elementy grupé - vienodos paskirties, vienodos medziagos (plieno grupés pagal
LST CEN ISO/TR 15608), vienodo vardinio dydzio DN elementy ar mazgy visuma,
nepriklausomai nuo gaminiy konstrukcijos (alktniy lenkimo kampo, peréjimy ir akliy tipo),
standarto ir elemento sienelés storio (pvz., alkiné 90° F108x6 GOST17375 pl. 20 GOST1050
ir alkiiné 45° 4" S80 ASME B16.9 ASTM A234 WPB priklauso vienai elementy grupei).

V. ATSAKOMYBE

5.1. Jrenginiy priezilra — atitinkamose jrenginiy naudojimo taisyklése ir prieziGros norminiuose
teisés aktuose bei gamintojo pateiktuose Siy jrenginiy techniniuose dokumentuose nustatyta
privaloma visuma techniniy paslaugy, teisiniy ir organizaciniy priemoniy, kuriomis uztikrinama
jrenginiy sauga, siekiant iSvengti Zalingo Siy jrenginiy poveikio zmoniy gyvybei, sveikatai, turtui bei
aplinkai. Jrenginiy priezidra yra privaloma ir skirstoma | nuolating jrenginiy priezilrg ir jrenginiy
techninés buklés tikrinima.

5.2. Uz eksploatuojamy vamzdyny nuolatine technine prieziirg — pamainine (kiekvieng pamaing)
vizualiniy apzidry atlikimg, tinkamg ir saugy vamzdyny technologinj valdyma, nuolat atliekamg
techniniy parametry tikrinimg atsako vamzdynus eksploatuojangio padalinio darbuotojai,

operatorius, apeiviai ir kt.). Sie asmenys nustatyta tvarka turi bati atestuoti, turéti sléginiy
vamzdyny operatoriaus kvalifikacijg ir, privalo:

5.2.1. pamainos metu jrenginio ribose vizualiai apzidréti vamzdynus ir stebéti jy darbg (pagal p.
6.7.8.3. +6.7.8.11.);
5.2.2. vieng kartg per ménesj vizualiai apziuréti tarpcechiniy vamzdyny ruozus ar mazgus (pagal p.
6.7.8.3. +6.7.8.11.);
5.2.3. Pamainos Zurnale pazymeéti visus apziury metu (pagal p.5.2.1.; 5.2.2.) pastebétus trukumus.
5.3. Uz nuolatine vamzdyno priezitrg, tinkamg ir saugy vamzdyno naudojimg atsako jrenginio,

kuriame vamzdynas sumontuotas, virSininkas arba kitas reikiamos kvalifikacijos inzinerinis
techninis darbuotojas, paskirtas gamybinio padalinio arba cecho vir§ininko potvarkiu. Sis asmuo
nustatyta tvarka turi bati atestuotas, turéti vamzdyny priezitGros meistro kvalifikacijg ir, privalo:
5.3.1. Uztikrinti, kad asmenys atsakingi uz vamzdyny technologinj valdymg baty apmokyti ir
atestuoti pagal sléginiy vamzdyny operatoriaus ar sléginiy vamzdyny prieZilros meistro programa;
5.3.2. Uztikrinti vamzdyny nuolatine priezitrg, kontroliuoti, kad kasdieniniy bei periodiniy tikrinimy
rezultatai baty jforminami nustatyta tvarka;

5.3.3. Uztikrinti, kad po kiekvieno vamzdyno iSsandarinimo, sumontavimo, rekonstrukcijos
(modernizacijos) ar remonto baty atliktas sandarumo bandymas ir tinkamas patikrinimo rezultaty
jforminimas (pagal p.6.7.21.).

5.3.4. Vamzdynus naudoti pagal naudojimo ir prieziaros reikalavimus ir pagal gamintojo

techniniuose dokumentuose nurodytus reikalavimus (jrenginio montavimo ir bandymo pries
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pradedant jj naudoti, aptarnavimo, remonto, demontavimo taisyklés, privalomieji saugos
reikalavimai bei instrukcijos);

5.3.5. Sudaryti, papildyti jrenginio sléginiy vamzdyny sgrasus, kuriy forma nustatyta 1 priede.
SgraSus suderinti (su gamybos virSininku, jrenginio virSininku, gamybos padalinio jrengimy
priezilros ir remonto vadovu) ir patvirtinti generalinio direktoriaus pavaduotojo gamybinés veiklos
valdymui. SgraSai turi bati perzidrimi kasmet, esant pakeitimams naujai suderinti bei patvirtinti.
Vamzdyny saraSai saugomi jrengimy techninés prieziros ir medziagy analizés grupés archyve
(kopija) bei atitinkamame padalinyje (originalas);

5.3.6. Laiku pranesti |rengimy prieZidros ir remonto skyriaus mechanikos inZinieriui jam
priskirtuose jrenginiuose ir Jrengimy techninés priezioros ir medziagy analizés vadovui bei
inZinieriui apie jvykusius bet kokius technologinius pokyc&ius eksploatuojant vamzdynus (nuo
technologinio proceso atjungiami ir nebenaudojami vamzdynai, ar atjungiama ir nebenaudojama
dalis vamzdyno, vamzdyno naudojimg Kkitais tikslais, apie planuojamg pradéti eksploatuoti
neeksploatuojamg vamzdyng ir panasiai);

5.3.7. Nustacius Sios instrukcijos vykdymo pazeidimus, vamzdyno gedimus, dél kuriy gali jvykti
avarija arba nelaimingas atsitikimas, nedelsdamas juos pas$alinti ir, jei batina, atjungti vamzdyng
nuo technologinio proceso.

5.4. Uz vamzdyny priezilrg — paruoSimg techninés baklés tikrinimui ir remonto organizavimg
atsako |rengimy priezilros ir remonto skyriaus mechanikos inzinierius (toliau - mechanikas), jam
priskirtuose padaliniuose. Mechanikas privalo:

5.4.1. Uztikrinti savalaikj ir kokybiSkg vamzdyny techniniy patikrinimy atlikima;

5.4.2. Laiku ir kokybiSkai paruosti vamzdyny revizijos - izoliavimo darby defektinius Ziniarasc€ius
(pagal p.6.7.13.1.+ 6.7.13.8.);

5.4.3. Kontroliuoti veiklg, susijusia su vamzdyny remontu, modifikavimu, montavimu ir
aptarnavimu, jskaitant ir valyma.
5.4.4. kontroliuoti, ar montavimo, rekonstrukcijos (modernizavimo), remonto darbai atliekami

laikantis atitinkamo vamzdyno projekto, naudojamos medziagos atitinka sertifikatams;

5.4.5. techninio patikrinimo aktuose ir ataskaitose nurodyty pastaby pasSalinimui organizuoti batiny
sprendimy priémimag dél vamzdyno remonto, remonto atlikimo laiko ir apimties;

5.5. Uz vamzdyno revizijos — izoliavimo darby defektinio Ziniaras€io pildymg atsako |Jrengimy
patikimumo ir remonto planavimo skyriaus Kapitalinio remonto ir jrenginiy stabdymo remontui
planavimo grupés inZinierius planuotojas (toliau — planuotojas) (pagal p.6.7.13.1.+ 6.7.13.3.).

5.6. Uz vamzdyny priezilrg — techninés blklés tikrinimg, taip pat remonto, rekonstrukcijos ir
montavimo darby kokybés priémimg atsako Mechanikos skyriaus Jrengimy techninés prieZidros ir
medZiagy analizés grupés inzinierius (toliau - TPG inZinierius). Asmuo, jrengimy techninés
priezidros ir medziagy analizés vadovo potvarkiu paskirtas vykdyti vamzdyny priezilrg, privalo:

5.6.1. Sudaryti vamzdyny techniniy patikrinimy metinj grafikg (toliau — grafikas). Grafikg derina

Jrenginiy techninés priezidros ir medziagy analizés vadovas, vamzdyng eksploatuojancio padalinio
vadovas, gamybos padalinio jrengimy priezidros ir remonto vadovai, vyriausiasis mechanikas,
jrengimy priezidros ir remonto direktoriaus pavaduotojas, jrengimy prieziGros ir remonto

direktorius, ir tvirtina generalinio direktoriaus pavaduotojas gamybinés veiklos valdymui;
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5.6.2. Pateikti registruojamy vamzdyny techninius dokumentus registracijai Potencialiai pavojingy
jrenginiy (toliau - PP)) valstybés registro tvarkymo jstaigai;
5.6.3. Jregistruoti PP|] valstybés registre neregistruojamus vamzdynus |rengimy techninés

priezidros ir medzZiagy analizés grupeje;

5.6.4. Vykdyti Jrengimy techninés priezitros ir medziagy analizés grupéje jregistruoty vamzdyny
techninés buaklés tikrinimus;

5.6.5. Organizuoti valstybés PP] registre registruoty vamzdyny techninés buklés tikrinimus;

5.6.6. Tinkamai priimti, jforminti, tvarkyti ir saugoti vamzdyny techninius dokumentus ir pasus;
5.6.7. Laiku jradyti duomenis apie atliktus remontus, rekonstrukcijas ir vamzdyny techninés biuklés
tikrinimus;

5.7. Uz vamzdyny antikorozinés dangos, betoniniy pamaty, zemés darby (pozeminiams
vamzdynams), futeruotés (kai ji yra) technine prieziirg ir remonto organizavimg atsako
Mechanikos skyriaus Statiniy techninés priezitiros ir remonto grupés inZinierius statybininkas, jam
priskirtuose padaliniuose.

5.8. Uz vamzdyny elektros jrenginiy technine priezitrg ir remonto organizavimg atsako Jrengimy
priezilros ir remonto skyriaus elektros inZinierius jam priskirtuose padaliniuose.

5.9. Uz vamzdyny kontrolés matavimo prietaisy ir automatikos jrenginiy technine priezidrg ir
remonto organizavimg atsako Jrengimy prieziGros ir remonto skyriaus automatikos inZinierius jam
priskirtuose padaliniuose.

5.10. Asmenys, pazeide Sios instrukcijos reikalavimus, atsako Lietuvos Respublikos jstatymuy,
teises akty ir Bendrovés nustatyta tvarka.

VI.  VEIKSMU APRASAS

6.1. Bendrovei priklausantys sléginiai vamzdynai naudojami, vadovaujantis Sléginiy vamzdyny
naudojimo taisyklémis, kitais jrenginiy naudojimo ir prieziros norminiais teisés aktais,
projektuotojo (gamintojo) nustatytomis sglygomis ir vadovaujantis jy techniniais dokumentais,
pripazintais standartais bei Sios instrukcijos reikalavimais.

6.2. Prireikus perskaiCiuoti vamzdyny parametrus pagal kitus, negu nurodyta techniniuose
dokumentuose, parametrus, siekiant nustatyti jy naudojimo galimybes, turi bdti vadovaujamasi
pripazintais standartais; jy reikalavimai turi bati ne mazesni uz tuos, kuriais vadovautasi gaminant
vamzdynus ar jy sudedamasias dalis.

6.3. Vamzdyny klasifikavimas, registravimas, techniniai dokumentai

6.3.1. Sléginiy vamzdyny grupé priklauso nuo vamzdyne tiekiamos takiosios medziagos
pavojingumo. Vamzdynai skirstomi j kategorijas, atsizvelgiant j darbinius parametrus (slégj,
temperatiirg, vamzdZzio skersmenj) ir jais tiekiamy takiyjy medziagy pavojingumo grupes.

6.3.2. Vamzdynai pagal takigsias medziagas skirstomi j dvi grupes (Sléginés jrangos techninio
reglamento p.50 iSsamus aprasymas):

6.3.2.1. 1-gjg grupe sudaro medziagos ir misSiniai, priskiriami prie pavojingy medziagy pagal toliau
nurodytas fiziniy pavojy ar pavojy sveikatai klases, nustatytas 2008 m. gruodzio 16 d. Europos
Parlamento ir Tarybos reglamento (EB) Nr. 1272/2008 dél cheminiy medziagy ir miSiniy
klasifikavimo, Zenklinimo ir pakavimo 1 priedo 2 ir 3 dalyse:

6.3.2.1.1. nestabilieji sprogmenys arba 1.1, 1.2, 1.3, 1.4 ir 1.5 poklasiams priskiriami sprogmenys;

6.3.2.1.2. degiosios dujos, priskiriamos 1 ir 2 kategorijoms;

6.3.2.1.3. oksiduojanciosios dujos, priskiriamos 1 kategorijai;

6.3.2.1.4. degieji skysciai, priskiriami 1 ir 2 kategorijoms;

6.3.2.1.5. degieji skysciai, priskiriami 3 kategorijai, jeigu didZiausia leidziamoji temperatdra virsija
pliipsnio temperatirg;

6.3.2.1.6. degiosios kietosios medziagos, priskiriamos 1 ir 2 kategorijoms;
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6.3.2.1.7. savaime reaguojanciosios medziagos ir misiniai, priskiriami A—F tipams;

6.3.2.1.8. piroforiniai skysciai, priskiriami 1 kategorijai;

6.3.2.1.9. piroforinés kietosios medziagos, priskiriamos 1 kategorijai;

6.3.2.1.10. medziagos ir miSiniai, kurie, reaguodami su vandeniu, iSskiria degigsias dujas,
priskiriami 1, 2 ir 3 kategorijoms;

6.3.2.1.11. oksiduojantieji skyscCiai, priskiriami 1, 2 ir 3 kategorijoms;

6.3.2.1.12. oksiduojanciosios kietosios medziagos, priskiriamos 1, 2 ir 3 kategorijoms;

6.3.2.1.13. organiniai peroksidai, priskiriami A—F tipams;

6.3.2.1.14. Gmaus toksiSkumo prarijus, priskiriami 1 ir 2 kategorijoms;

6.3.2.1.15. imaus toksiSkumo susilietus su oda, priskiriami 1 ir 2 kategorijoms;

6.3.2.1.16. Gmaus toksiSkumo jkvépus, priskiriami 1, 2 ir 3 kategorijoms;

6.3.2.1.17. specifinio toksiSkumo konkre€iam veikiamam organui (vienkartinis poveikis), priskiriami
1 kategorijai.

6.3.2.2. 1-jai grupei taip pat priskiriamos medziagos ir miSiniai, esantys sléginéje jrangoje, ir kuriy
didZiausia leidziamoji temperatira (TS) virSija takiosios medZiagos plilipsnio temperatara;

6.3.2.3. 2-jai grupei priklauso visos kitos medziagos ir miSiniai nenurodytos Sios instrukcijos
6.3.2.1; 6.3.2.2. papunktyje.

6.3.3. Vamzdyno kategorija nustatoma pagal terpés darbinius parametrus ties jo jéjimu (jeigu jame
néra, Siuos parametrus galin€iy pakeisti jtaisy) ir taikoma visam vamzdynui, neatsizvelgiant j jo ilgj.
Jei parametry reikSmés patenka | skirtingas kategorijas, vamzdyno kategorija nustatoma pagal
aukstesne kategorijg nurodantj parametra.

6.3.4. Takiyjy medziagy tiekimo ir graZinimo vamzdynuose vamzdyno kategorija turi bati nustatyta
pagal didziausig galimg temperatirg tiekimo vamzdynuose, jvertinus tarpiniy ir vietovés reljefo
jtaka. Kategorija turi bati nurodyta vamzdyno projekte.

6.3.5. Bendrovés sléginiai vamzdynai skirstomi j registruojamus PP] valstybés registro tvarkymo

jstaigoje ir neregistruojamus (toliau — registruojamus/ neregistruojamus).

6.3.6. PP] valstybés registro tvarkymo |staigoje, prieS pradedant vamzdynus naudoti, turi bati
jregistruoti Sie vamzdynai:

6.3.6.1. didesnio kaip 0,5 baro slégio, didesnio kaip 80 mm vardinio dydZio DN (salyginio
skersmens) vamzdynai ir jy jranga, skirti 1-os grupés takiosioms medziagoms, kai Pg ir DN
sandauga virsija 3500;

6.3.6.2. didesnio kaip 100 bary slégio vamzdynai ir jy jranga, skirti 1-os grupés takiosioms
medZiagoms, neatsizvelgiant j DN;

6.3.6.3. didesnio kaip 100 mm vardinio dydzio DN (salyginio skersmens) perkaitinto bei sociojo
garo, kai terpés slegis didesnis kaip 16 baru;

6.3.6.4. didesnio kaip 100 mm vardinio dydZio DN (salyginio skersmens) ir aukstesnés kaip 110 °C
temperatiros perkaitinto vandens vamzdynai, kai terpés slégis didesnis kaip 16 bary.

6.3.7. Vamzdynai, kurie neatitinka 6.3.6. punkte nurodyty reikalavimy apskaita tvarkoma
Bendrovés Mechanikos skyriaus Jrengimy techninés priezitros ir medziagy analizés grupéje ir jy
registracijg vykdo TPG inZinierius.

6.3.8. Vamzdyno ribas ir technologinius numerius naujai projektuojamiems vamzdynams suteikia
projektuotojas, suderinus su jrenginio virSininku (vamzdyno prieziGros meistru) ir TPG inZinieriumi,
0 seniems ir rekonstruojamiems — jrenginio virSininkas kartu su TPG inZinieriumi. Vamzdyno ribos
nustatomos atsizvelgiant | darbo parametrus — didziausig darbinj slegj (Pg), kuriam esant

naudojamas vamzdynas ir didziausig ar maziausig leidziamajg temperatirg (Tg), kuriai esant
vamzdynas naudojamas bei vamzdyng veikianCig korozine aplinkg. DidZiausias darbinis slégis
(Pqg) gali bati lygus didziausiam leidziamajam slégiui (Pg) arba uz jj mazesnis. Didziausia ar
maziausia darbine temperatira (Tg) gali bati lygi didziausiai ar maziausiai leidziamajai
temperatirai (Tg), bet negali buti didesné uz didzZiausig leidZiamajg temperatiirg (Tg), 0 maziausia
darbiné temperatira (Tgy) negali buti maZzesné uz maziausig leidziamgjg temperatirg (Tg).
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Paprastai tai vienodos aplinkos vamzdynas, kuris prasideda ir baigiasi sklendémis, arba
flanSinémis jungtimis.

6.3.9. Kiekvienam vamzdynui turi bati sudarytas Bendrovés nustatytos formos sléginio jrenginio
(vamzdyno) pasas (2 priedas). Gaminant (montuojant) naujus vamzdynus, jy pasus, pagal
Bendrovés pateiktg formg, sudaro gamintojas (montuotojas).

6.3.10. Techniniy dokumenty bylos sudaromos visiems vamzdynams. Techniniy dokumenty bylas
sudaro organizacija atliekanti vamzdyno montavimg, rekonstrukcijg (modernizacijg) ar remonta.
6.3.11. Vamzdyno techniniy dokumenty byloje turi bati Sie pagrindiniai duomenys ir dokumentai (2
ir 3 priedas):

6.3.11.1. nutiesto vamzdyno vieta, vamzdyno savininkas, jo adresas;

6.3.11.2. vamzdyno projektuotojas, gamintojas ir jy adresai, sumontavimo data;

6.3.11.3. vamzdyno paskirtis, jo registracijos ribos, kategorija, darbo terpé, vamzdyno parametrai
(slégiai (Pd, Ps), temperatira (Td, Ts), maksimalus vardinis dydis (DN), bendras vamzdyno ilgis);

6.3.11.4. montavimo- suvirinimo darby informacija (montavimo standartas, vamzdyno plieno
marke, informacija apie suvirinimo sujungimy terminj apdirbimg, neardomos kontrolés apimtys,
cheminés sudéties nustatymg ir vamzdyno bandyma);

6.3.11.5. Informacija apie paskirtg vamzdyno priezilros meistrg, atsakingg uz saugig vamzdyno
eksploatacijg;

6.3.11.6. informacija apie atliktus pakeitimus ir techninés baklés tikrinimus;

6.3.11.7. vamzdyno vykdomoji (su Vvisais atliktais remontais, rekonstrukcijomis, jei yra)
aksonometriné schema ( A3 arba A4 formato lapuose) (4 priedas), kurioje nurodyta:

6.3.11.7.1. informaciné lentelé su pateiktais pagrindiniais reikalingais duomenimis: Padalinys,
jrenginys, vamzdyno numeris, parametrai (slégiai (Pd, Ps, Pb), temperatira (Td, Ts, Tb), darbo
terpé, kategorija, plienas, informacija apie izoliacijg, apSildyma, terminj apdirbima, technologinés
ribos, schemg paruos8usio ir atsakingo uz schemos atitikimg faktinei biklei asmeny parasai, vardai,
pavardés ir pareigos.

6.3.11.7.2. Schemos brézZinyje nurodomi duomenys: vamzdyno elementai ir jy numeracija pagal
naudoty medZzZiagy sgrasa, virintiny sujungimy, atramy, kompensatoriy, armatdros, kontrolés ir
matavimo prietaisy, signalizavimo, automatinio valdymo priemoniy, saugos ir blokavimo jtaisy
iSdéstymu (nurodant atstumus), elementy sienelés storio matavimo vietos ir jy numeracija pagal
formuliarg, suvirinty sujungimy numeracija su suvirintojy suteiktu Zyméjimo numeriu, nurodomi
sujungimai, kuriems atlikta neardomoji kontrolé, montaziniai sujungimai, praéjimai per/pro
aiksteles, perdengimus, sienas ar kitas klidtis, kontroliuojamy ruozy vietos, kuriuose dél aukstos
temperatdros gali atsirasti metalo valkSnumas, valkS§numo kontrolés reperiy iSdéstymas, vamzdziy
salyginiai skersmenys, terpés tekéjimo kryptis, gretimy (besiribojanciy) vamzdyny ar jrengimy
pavadinimai bei darbo parametrai. Schemose raSomas sutartiniy zyméjimy paaiskinimas
(salyginiai zymeéjimai nurodyti 5 priede);

Pastaba: Naujai sumontuoty, remontuoty ir rekonstruoty vamzdyny schemos/y, medziagy
specifikacijy bei formuliary elektronines versijas, darbus atlike rangovai (gamintojai) pateikia TPG
inZinieriui.
6.3.11.8. vamzdyno naudoty medZziagy sarasas pagal Bendrovés nustatytg formg (6 priedas);
6.3.11.9. vamzdyno remonto, montavimo, rekonstrukcijos kokybés pazyméjimas (7 priedas);

6.3.11.10. valstybinés energetikos reguliavimo tarnybos iSduotg atestato eksploatuoti (remontuoti)
naftos ir naftos produkty jrenginius kopija;

6.3.11.11. atitikties PED 2014/68/ES direktyvai deklaracija ir sertifikatas (ai);
6.3.11.12. vamzdyno stiprumo skaiciavimai;

6.3.11.13. vamzdyno remonto, montavimo, rekonstrukcijos technologija ir kokybés kontrolés
planas (8 priedas);

6.3.11.14. vykdomoji (remonto) schema ir planuojamy naudoti medZiagy sgrasas (dokumentas
reikalingas tik jrenginio remonto metu);

6.3.11.15. projektas (dokumentas, paprastai pridedamas montavimo, rekonstrukcijos metu);

6.3.11.16. suvirinimo procedury aprasas ( SPA (WPS)), suvirinimo proceddry patvirtinimas (PQR,
WPAR);
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6.3.11.17. suvirinimo darby Zurnalas;
6.3.11.18. suvirintojy sgrasas;
6.3.11.19. suvirintojy pazyméjimy patvirtintos kopijos;

6.3.11.20. suvirinty sujungimy terminio apdirbimo iSvados arba registracijos Zurnalas, diagramos
(originalai) su nurodytu vamzdyno technologiniu Nr., suvirinimo sidle ar sialémis;

6.3.11.21. suvirinty sidliy ir suvirinty vamzdyno detaliy cheminés analizés iSvados legiruotiems
elementams po montavimo;

6.3.11.22. iSvados apie suvirinty sujungimy kokybe;

6.3.11.23. visy naujai sumontuoty elementy (atvamzdziy, vamzdziy, alkaniy ir kt. fasoniniy detaliy)
faktiniy sienelés storiy matavimo rezultatai (formuliaras arba iSvados ir schema su nurodytomis
storiy matavimy viety pozicijomis);

6.3.11.24. leidimas iSimti vamzdyno akles (17 priedas);

6.3.11.25. vamzdyno priéemimo i§ remonto, uzdarymo aktas (9 priedas). Prie akto pridedama
schema, kurioje pazyméti konkretls uzdaryti flanSiniai sujungimai, pazyméjimas apie jmonés
darbuotojy, iSklausiusiy flanSiniy sujungimy surinkimo kursus, sgradas ir flanSiniy sujungimy
uzverzimo jégos momenty lentelé, kuria remiantis buvo parinktas uzverzimo jégos momentas, arba
skai€iavimai;

6.3.11.26. niveliacijos aktas ir schema ( jei niveliacijos atlikimas nurodytas projekte);

6.3.11.27. jZeminimo aktas;

6.3.11.28. jrenginiui i§ austenitinio plieno hidraulinio bandymo atlikimui naudojamo vandens
analizés pazyma (chloridy kiekis);

6.3.11.29. paslépty darby aktas (vamzdynams, kurie sumontuoti po Zeme);

6.3.11.30. izoliacijos, antikorozinés dangos (dazymo) priémimo aktas.

6.3.11.31. naudoty medziagy jvadinés kontrolés pazyméjimai, sertifikatai, pasai (originalai arba
patvirtintos kopijos);

6.3.11.32. armatiros remonto, iSbandymo aktas;

6.3.11.33. naudojimo instrukcija;

6.3.11.34. kompensatoriy jrengimo aktas.

6.3.12. Naujai montuojamiems technologiniams jrenginiams, papildomai prie sléginiy jrenginiy
techniniame reglamente (PED 2014/68/ES) nurodyty reikalingy techniniy dokumenty, sudaroma
techninés dokumentacijos byla pagal 6.3.9., 6.3.10., 6.3.11. punktus, uz kurig atsakingas projekty
vykdymo grupés projekto vadovas.

6.3.13. Vamzdyno statybinés bei montazinés dalies projektai su atnaujintais ir suderintais
montavimo, rekonstravimo metu jvykusiais pakitimais, pazyméti spaudu ,Taip pastatyta® turi bati
saugomi Bendrovés techniniy dokumenty saugykloje ir investiciniy projekty IT sistemoje. Uz
projekto pateikimg saugojimui atsakingas projekto vadovas.

6.4. Priezilra ir aptarnavimas

6.4.1. Eksploatuojant vamzdynus, gamybinio padalinio arba cecho virSininko potvarkiu skiriamas
reikiamas skaiCius asmeny, atsakingy uz nuolatine vamzdyny priezilrg, tinkamg ir saugy
vamzdyny technologinj valdyma. Sie asmenys turi biti atestuoti Bendrovés nustatyta tvarka ir turéti
sléginiy vamzdyny priezidros operatoriy arba sléginiy vamzdyny priezidros meistro kvalifikacija.

6.4.2. Vamzdyno naudojimas nedelsiant turi bati nutrauktas technologinéje instrukcijoje ar
technologiniame reglamente nurodytais bidais, jeigu:

6.4.2.1. slégis vamzdyne pakilo daugiau uz leisting slégj ir negalima jo nedelsiant sumazinti;

6.4.2.2. sugedo bent vienas jtaisas, tiesiogiai ribojantis slégj vamzdyne ar vamzdyny bei su jais
susijusiy jrengimy sistemoije;
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6.4.2.3. pastebéjus vamzdyno elementy jtrikiy, iSsipGtimy, nesandarumy ar kity defekty, kuriy
néra galimybés saugiai paSalinti;

6.4.2.4. sugedus visiems slégio ir / arba temperatiiros matavimo prietaisams, jei negalima skubiai
Siy gedimy pasalinti, ar kitaip kontroliuoti vamzdyno darbo parametru.

6.4.3. Avarinio stabdymo priezastys turi bati nustatomos ir jforminamos Bendrovés incidenty tyrimo
taisyklése numatyta tvarka.

6.5. Armatura, kontrolés- matavimo prietaisai, saugos jtaisai

6.5.1. Naudojama vamzdyny armatira (sklendés, sklgsciai, ventiliai, voztuvai), slégio,
temperatdros, lygio ir debito matavimo ir reguliavimo prietaisai, saugos jtaisai, signaliniai jrenginiai
turi atitikti vamzdyno darbo parametrus ir bati priziGrimi bei tikrinami Bendrovés nustatyta tvarka,
pagal gamintojo nurodymus. Visiems kontrolés ir matavimo prietaisams turi biti atliekama patikra ir
(arba) kalibravimas.

6.5.2. Apsauginiai voztuvai ir armatira privalo turéti kilme ir kokybe patvirtinancius dokumentus.
Ant armatdros korpuso arba prie jo pritvirtintos lentelés turi bati aidkds uZraSai: gamyklos
gamintojos pavadinimas arba prekés Zenklas, sglyginis skersmuo arba vardinis dydis DN, salyginis
arba leidziamas darbo slégis, plieno marké, terpés srauto kryptis (kai galima tik viena srauto
tekéjimo kryptis). Ant vairaraCiy arba Salia rankinés pavaros turi bdGti nurodytos uzdarymo-
atidarymo kryptys.

6.5.3. Armaturg, turinCig gamintojo zyma, kurioje nurodyta DN, Pg, medziagos marké, bet nesant

atitikties dokumento, leidZiama naudoti visy kategorijy vamzdynuose, kuriy darbinis slégis nevirsija
100 bary, taciau tik jvertinus jos bukle ir iSbandZius bandomuoju slégiu (pateikiant revizijos aktg).
Jei néra pagrindiniy duomeny (DN, Pg, medziagos markés), bitina atlikti korpuso cheming analize,

bandymg stiprumui ir jvertinus armatiros bukle, suteikti identifikacijos numerj bei nustatyti jos
darbo parametrus. Pagrindinius duomenis bdtina atZzymeéti ant armatiros korpuso arba flanso
briaunos ir pateikti revizijos akta.

6.5.4. Saugumo reikalavimai naudojant uzdaromajg armatdra:

6.5.4.1. armatlra uZdaroma/ atidaroma vairaraio pagalba, ant kurio nurodyta atidarymo/
uzdarymo kryptis;

6.5.4.2. normaliai uzdaromosios armatiros eksploatacijai (uzdarymui/ atidarymui) pakanka rankos
jégos. Papildomy priemoniy naudojimas (kabliy, prailgintojy ir pan.) dél sukimo momento
padidinimo yra draudziamas;

6.5.4.3. uzdaromosios armatiros darbinés padétys yra pilnai atidaryta arba pilnai uzdaryta.
Uzdaromosios armatiros naudojimas srauto reguliavimui (droseliavimui) yra draudzZiamas;

6.5.4.4. terpés iSleidimo i§ vamzdyno armatdra ar kiti jrenginiai turi badti valdomi taip, kad
iSleidZiant terpe nesusidaryty smuginiy reidkiniy. Drenuojamos terpés nuvedimas turi biti saugus,
nesukeliant pavojaus Zmoniy sveikatai ir aplinkai;

6.5.4.5. naudojant uzdaromajg armatiirg draudziama:

6.5.4.5.1. nuimti armattirg nuo vamzdyno nepa$alinus darbinés terpes;

6.5.4.5.2. atlikti armatiros ardymo darbus veikianiuose vamzdynuose (esant slégiui ir darbo
terpei);

6.5.4.5.3. atlikti vamzdyno sistemos bandymus bandomuoju slégiu virSyjanéiu uzdaromosios
armatiros bandomajj slégj. Bandant vamzdynus, jy sistemas, kai sklendés yra atidarytos bandymo
slégis negali virdyti reikSmeés 1,5x PN (PN= max leistinas slégis prie 20°C temperatlros);

6.5.4.5.4. atlikti vamzdyno sistemos bandymus bandomuoju slégiu, kai sklendés yra uzdarytos;
6.5.4.5.5. naudoti armatlrg kaip vamzdyno atramas;

6.5.4.5.6. naudoti elektros sklendes atvirose vietose be apsaugos nuo atmosferos Kkrituliy
(drégmés) poveikio;

6.5.4.5.7. naudoti armatarg turin€ig jZeminimo jrangg nejzeminus.

6.5.5. Vamzdynams naudojamy manometry tikslumo klasé, jeigu gamintojas nenustato kitaip, turi
bati ne Zemesné kaip:
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6.5.5.1. 2,5 klasé — kai darbinis slégis iki 25 bary;
6.5.5.2. 1,5 klasé — kai darbinis slégis 25—-140 bary;
6.5.5.3. 1,0 klasé — kai darbinis slégis didesnis kaip 140 bary.

6.5.6. Manometro korpuso skersmuo turi bati ne mazesnis kaip 100 mm, kai jis jrengtas iki 2 m
aukstyje nuo stebéjimo aikstelés, ir 160 mm, jei jis jrengtas aukS&iau. Manometras montuojamas
vertikalioje padétyje, kad bty uztikrinta galimybé matyti parodymus. |rengti manometrus
didesniame kaip 3 m aukstyje nuo aikStelés lygio neleidZziama.

6.5.7. Manometrg reikia parinkti su tokia skale, kad darbinis slégis buaty rodomas manometro
skalés antrame treCdalyje.

6.5.8. Vamzdyno darbinio slégio reikSmé turi buti pazyméta ant manometro skalés raudonas
brakSnys, ant manometro korpuso pritvirtinta raudonai nudazyta ir glaudZiai priglundanti prie
manometro stiklo metaliné ar plastikiné plokstelé arba ant korpuso priklijuota raudona juostele,
zyme daryti ant manometro stiklo draudziama.

6.5.9. Manometrai turi bdti jrengti taip, kad bty galimybé juos prapasti, patikrinti bei atjungti.
Manometrai ir juos su vamzdynu jungiantys impulsiniai vamzdeliai turi bati apsaugoti nuo uzsalimo.

6.5.10. Manometry periodiné patikra atlieckama pagal Bendrovéje nustatytg tvarkg, vadovaujantis
manometry eksploatavimo instrukcijos BA-1 reikalavimy.

6.5.11. Draudziama eksploatuoti manometrus, kai:

6.5.11.1. manometras (priskirtas teisinei metrologijai) néra pazenklintas atitinkamu patikros
zymeniu arba patikros galiojimo laikas pasibaiges;

6.5.11.2. manometro rodyklé, jj atjungus, negrjzta j nuline padétj (leidziamas nukrypimas nulinio
sektoriaus ribose);

6.5.11.3. iSdauztas stiklas ar yra kity pazeidimy, kurie gali turéti jtakos manometro rodmenims;
6.5.11.4. manometras ar jo impulsinio vamzdelio elementai praleidZzia matuojama.

6.5.12. Silumos tiekimo vamzdyne, kuriame leistinas slégis yra Zemesnis uz jj maitinan&io $altinio,
turi bati jrengtas redukavimo — audinimo jrenginys su manometru bei apsauginiu voztuvu, kurie
montuojami Zemesniojo slégio vamzdyne (redukcinis auSinimo jrenginys ar Kkiti redukavimo
jrenginiai).

6.5.13. Redukciniai auSinimo jrenginiai (RA]), sumazinantys terpés slégj ir temperatirg, privalo
turéti automatinius slégio ir temperattros reguliavimo jtaisus.

6.5.14. Saugos jtaisai, apsaugantys vamzdynus nuo didziausiy ar maziausiy darbo parametry
virSijimo, jeigu tokie yra, turi bati sureguliuoti taip, kad slégis vamzdyne negaléty padidéti daugiau,
kaip nurodyta gamintojo arba akredituotosios jstaigos pateiktoje ISvadoje (ataskaitoje).

6.5.15. Saugos jtaisai neturi atlikti reguliavimo funkcijy.

6.5.16. Leidziama prie$ vamzdyno apsauginj voztuvg ar uz jo jrengti atjungimo sklendes, jeigu su
akredituota jstaiga suderintame projekte nustatyta jrengti uzrakinamas atjungimo sklendes, kurios
apsauginio voztuvo eksploatacijos metu turi bati uzrakintos atidarytoje padétyje.

6.5.17. Terpés pasalinimo vamzdynai uz saugos jtaisy neturi daryti jtakos Siy jtaisy veikimui.
Bdtina atsizvelgti | galimg slégio susidarymg terpés pasalinimo vamzdyne bei uZtikrinti kondensato
pasalinimg i$ Zemiausios jo galimo kaupimosi vietos.

6.5.18. VeikianCiame jrenginyje atjungti ir atlikti saugos jtaisy patikrg galima tik vykdant Apsauginiy
voztuvy eksploatavimo instrukcijos BM-19 reikalavimus.
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6.6. Vamzdyny montavimas, rekonstravimas (modernizavimas) ir remontas

6.6.1. Vamzdynai montuojami, rekonstruojami (modernizuojami) pagal parengtg projekta,
vadovaujantis Bendrovés vykdomy pokycCiy susijusiy su technologiniais jrenginiais valdymo
taisykliy reikalavimais. Projektas turi buti suderintas Bendrovés nustatyta tvarka.

6.6.2. Projekte turi bati nurodyti techniniai reikalavimai, keliami montuojant, rekonstruojant
vamzdyna, jskaitant suvirinimo sujungimy kontrolés rusj, apimtis ir suvirinimo sitliy bei vamzdyno
elementy kokybés vertinimo normas. Nurodyty techniniy normy reikalavimai turi bati ne mazesni,
nei ty techniniy normy reikalavimai, pagal kurias buvo pagamintas/ sumontuotas vamzdynas. Jei Si
sglyga netenkina, tai techniniy saglygy skirtumas turi bati pagrjstas atitinkamais skaiCiavimais ir / ar
gera inzinerine praktika. Taip pat bdtina vadovautis Sios instrukcijos papildomais reikalavimais.

6.6.3. Vamzdyno remonto apimtys nustatomos pagal techninés buklés patikrinimo aktg ir defekty/
neatitik€iy pasalinimo veiksmy plang (gedimg), o remontas atlieckamas be projekto pagal parengtg
remonto technologijg ir kokybés kontrolés plana.

6.6.4. Atliekant remontg, neardomos kontrolés rusys ir apimtys nustatomos taip, kaip nurodyta
6.6.2. punkte ir pagal Sios instrukcijos papildomus reikalavimus.

6.6.5. Vamzdynus montuoti, rekonstruoti (modernizuoti) ar remontuoti turi teise tik juridiniai
asmenys turintys Valstybinés energetikos reguliavimo tarnybos iSduotg atestatg eksploatuoti
(remontuoti) naftos ir naftos produkty jrenginius.

6.6.6. Atliekant vamzdyny montavima, rekonstrukcijg (modernizacijg) ar remontg, suvirinimo
darbus koordinuojantis rangovo personalas turi turéti vieng i§ Zemiau nurodyty kvalifikacijy (pagal
LST EN ISO 14731):

6.6.6.1. suvirinimo inzZinieriaus EWE/ IWE;

6.6.6.2. suvirinimo technologo EWT/IWT,;

6.6.6.3. suvirinimo specialisto EWS/ IWS;

6.6.6.4. suvirinimo darby kokybés kontrolieriaus EWI/ IWI.

6.6.7. Suvirintojy kvalifikacija turi atitikti LST EN ISO 9606-1 reikalavimus, jei projekte nenurodyta
kitaip.

6.6.8. TPG inzinierius, prieS rekonstrukcijg (modernizacijg) ar remonta, darbus atliekanciai
organizacijai (rangovui), pateikia turimg rekonstruojamo (modernizuojamo) ar remontuojamo
vamzdyno schemg ir naudoty medziagy sgrasg elektroninéje (vsd. arba dwg. ir xls. arba doc.)
versijoje, kurioje rangovas atlieka visus rekonstrukcijos (modernizacijos) ar remonto pakeitimus.

6.6.9. Prie§ atliekant montavima, rekonstrukcijg (modernizacijg) ar remontg, darbus atliekantis
rangovas turi parengti ir suderinti jrenginio remonto/ montavimo/ rekonstrukcijos technologijg ir
kokybés kontrolés plang pagal pridedama forma (8 priedas).

6.6.10. Montavimo, rekonstrukcijos (modernizacijos) metu turi bati naudojamos projekte nurodytos
medziagos (medziagy keitimas kitomis leidZiamas tik suderinus su projektg parengusios
organizacijos atstovu).

6.6.11. Vamzdyno remontui naudojamos medziagos ir technologijos turi bati analogiSkos
naudojamoms vamzdyno gamybai arba kitos, analogiSkos savo mechaninémis ir technologinémis
charakteristikomis medziagos, parenkamos pagal atitinkamus standartus ir remonto instrukcijas.

6.6.12. Visos montavimo, rekonstrukcijos (modernizacijos) ar remonto metu naudojamos
medZiagos turi turéti kokybés atitikties sertifikatus. Neturint sertifikaty, medZiagas galima naudoti
tik atlikus atitinkamg jy analize, bandymus (identifikacijg) ir gavus teigiamus rezultatus.
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6.6.13. Montuojanti ar remontuojanti organizacija privalo tikrinti montuojamy vamzdyny elementy
sertifikaty atitiktj su identifikaciniais Zzymenimis ant elementy, patenkanciy j montavimo ar remonto
vietg bei identifikacinius Zymenis perkelti ant kiekvienos panaudotos vamzdZio atkarpos (Zymima
prie suvirinto sujungimo).

6.6.14. Organizacija atliekanti vamzdyny remonto, montavimo, rekonstravimo ir aptarnavimo
darbus prie$§ atliekant flanSiniy jung&iy surinkima, turi jvertinti jungties elementy bakle, paruosti
juos tinkamam surinkimui ir yra atsakinga uz flanSiniy jungCiy kokybe po darby atlikimo.
FlanSinéms jungtims tarpinés parenkamos atsizvelgiant j terpe ir jos parametrus pagal 1 lentele.

1 lentelé
Tepe Terpés parametrai Flanso o
epé P bar T °C tipai Tarpinés tipas
Garo kondensatas, Sarminiai
tirpalai iki 10 % koncentracijos <40 <150 1; 2-3; 4- Beasbestings
Vanduo, techninis oras, garas, 5
tepalas
<40 <300 1; 2-3; 4- | Grafitinés su armavimo
5 elementu
Angliavandeniliai, H2S, Hz, dujos 1 2.3 4 Spiraliné / Camprofile
<64 >300 5{ 6-7' (iSskyrus 4/5 flanso tipg -
' Comprofile), Metaliniai Ziedai
Garas <40 >150 2-3; 4-5 Spiraliné
?:g*:yandemlmes dujos, ragstys, <64 l;lgg -45 ki é; 2-3; 4- Spiraliné / Camprofile
Katalizatorius FCC <16 Nuo 0 iki 750 | 1, 2-3 Spiraliné / Camprofile

6.6.15. Atliekant vamzdyny remonta, montavimg, rekonstrukcijg ir aptarnavimg flanSiniy jungciy
tvirtinimo detalés (smeigés ir verzlés) ir jy medziaga parenkamos pagal 10 prieda.

6.6.16. Po vamzdyno montavimo, rekonstrukcijos, remonto ar iSsandarinimo, darbus atliekantis
rangovas prie$ uzdarant vamzdyng turi gauti leidimg iSimti vamzdyno akles (17 priedas) suderinus
su 17 priede nurodytais atsakingais asmenimis. Visos surinktos flanSinés jungtys turi bati
atitinkamai pazymeétos, t.y. ant kiekvienos surinktos jungties turi bati iSkabinta metaliné lentelé su
jspaudu arba uzradu, nurodanciu rangovo jmonés pavadinimg, jungtj surinkusio darbuotojo
asmeninj flanSiniy jung€iy Zyméjimo numerj, sandarinimo tarpinés kodg (P— beasbesté minksta,
G- grafitiné su armavimo elementu, M— metaliné (comprofile tipas), Z— ARMKO Ziedas (ovalinis
arba astuonkampis), S— spiraliné) ir flanSinei jungCiai uzverzti panaudotg smeigiy uzverzimo
momentg (Nm).

6.6.17. Bandymo (hidraulinio, pneumatinio ar vizualinio patikrinimo) metu flanSinés jungtys turi bati
surinktos pagal reikalavimus (p.6.6.14, 6.6.15.) ir pazymétos lentelémis (p.6.6.16.), iSskyrus laikinai
surinktas jungtis, kurios galimos laikino aklinimo vietose (naudojant laikinas tarpines). Ant tokios
flanSinés jungties turi bati pakabinta raudona lentelé.

6.6.18. Montuojant, remontuojant, rekonstruojant arba modernizuojant vamzdyno sistemas i$ 4, 5,
6, 7, 8, 9, 10 grupés plieny (pagal ISO/TR 15608:2017) arba jy kombinacijy, turi bati patikrinta
cheminé sudétis visy naujy jmontuoty elementy ir naujy suvirintiny sidliy. Tikrinimas atliekamas
naudojant tokias tam tinkamas priemones kaip optiniai spektrografiniai analizatoriai, rentgeno
spinduliy fluorescenciniai analizatoriai arba panasus.

6.6.19. Montuojant, rekonstruojant (modernizuojant) ar remontuojant, vamzdyny sistemas,
kampinéms suvirinimo sidléms (jpjovos iki DN40) atlikti vizualing kontrole (VT) i$ vidinés vamzdyno
pusés. Nesant galimybei atlikti VT, atlikti radiografine kontrole (RT).
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6.6.20. Po montavimo darby atliekami visy naujai sumontuoty elementy (vamzdziy, alkdniy,
peréjimy, trisakiy, sferiniy ir kt. akliy, atvamzdziy) faktiniai sienelés storio matavimai (ultragarsiniu
metodu) po vieng matavimo taskg kiekvienam elementui, kaip nurodyta vamzdyny elementy storio
matavimo viety eskizuose 11 priede. (matuojami taskai: vamzdziui ir atvamzdziui — taske Nr. 1,
alkiinei — Nr. 3, peréjimui — Nr. 1 ir 3, triSakiui — Nr. 1, sferinei aklei— Nr. 3).

6.6.21. Montavimo, rekonstrukcijos (modernizacijos) ar remonto metu atliekant vamzdyny
suvirinima, turi bati pildomas suvirinimo darby zurnalas. Atliekant terminj suvirinty sujungimy
apdirbimg, pildomas terminio apdirbimo registracijos Zurnalas. Zurnalai pildomi kiekvieng pamaing
darbuotojo, atsakingo uz Siy darby atlikimg ir saugomi techniniy dokumenty byloje visg vamzdyno
eksploatacijos laikotarp;.

6.6.22. Montavimo, rekonstrukcijos (modernizacijos) ar remonto metu, vamzdyny, registruojamy
PP| valstybés registro tvarkymo jstaigoje, techninj tikrinimg atlieka akredituotosios |staigos
ekspertas, kity vamzdyny techninj tikrinimg vykdo Bendrovés TPG inzinierius.

6.6.23. Vamzdyno montavimo, rekonstrukcijos (modernizacijos) ar remonto metu darbus atliekanti
organizacija (rangovas) sudaro ir pateikia visg reikiamg techniniy dokumenty bylg aprasyta
punktuose 6.3.9.+ 6.3.12. Dokumenty parengimo, pateikimo tvarka bei eiliSkumas dokumentacijoje
(nurodyta 3 priede) ir skirstomi j tris etapus:

6.6.23.1. reikalingi dokumentai prie$ pradedant vamzdyno remontg/ montavima/ rekonstrukcijg;

6.6.23.2. reikalingi dokumentai atlikus vamzdyno remonta/ montavima/ rekonstrukcija, pries VA ar
HB/ PB atlikimg (koks bandymas numatytas). Dokumentacija pateikiama TPG inZinieriui arba
akredituotosios jstaigos ekspertui;

6.6.23.3. Po galutinio vamzdyno remonto/ montavimo/ rekonstrukcijos darby uzbaigimo rangovas
priduoda dokumentacija TPG inzinieriui arba akredituotosios jstaigos ekspertui.

6.6.24. Techninés buklés tikrinimo, po montavimo, rekonstrukcijos (modernizacijos) ar remonto,
atlikimo eiga:

6.6.24.1 techninés dokumentacijos pateikimas, tikrinimg atliksiandiam asmeniui. Sis asmuo privalo
patikrinti:

6.6.24.1.1. ar detaliy, mazgy ir vamzdyno iSdéstymas atitinka projekta;

6.6.24.1.2. ar vamzdyno jrengimo reikalavimai atitinka projekte arba vamzdyno techninéje byloje
nurodytus standartus, technines normas;

6.6.24.1.3. projekte reikalaujamy priemoniy jvykdymo uzbaigtuma;

6.6.24.1.4. ar parengti dokumentai atitinka atliktus darbus.

6.6.24.2. vamzdyno pateikimas vizualinei apZzilrai;

6.6.24.3. vamzdyno pateikimas apzitrai bandymo metu ( zidr. 6.7.15.+6.7.17. punktus).

6.6.25. Po vamzdyno vizualinio jvertinimo, bandymo ir techniniy dokumenty patikrinimo, TPG
inzinierius arba akredituotosios jstaigos ekspertas pateikia bandymo ataskaitg (iSvadg) asmeniui
atsakingam uz saugig vamzdyno eksploatacijg ir rangovui, pazymint pastebétus trGkumus ir
iSvada.

6.6.26. Vamzdynas pripazjstamas tinkamu naudoti, kai pasalinti visi nurodyti trakumai.

6.6.27. Montavimo, rekonstrukcijos ar remonto darbus atliekan€ios organizacijos naudojamai, bet
kokiai jrangai taikomi privalomieji saugos ir sveikatos reikalavimai, atskiry darbo priemoniy ar jy
grupiy gamybai bei jy atitikties jvertinimo procediroms, nustatyti techniniuose reglamentuose ar
kituose darbuotojy saugos ir sveikatos norminiuose teisés aktuose. LeidZziama naudoti tik
techniSkai tvarkingas darbo priemones, atitinkancias darbuotojy saugos ir sveikatos norminiy
teises akty reikalavimus. Darbus atliekan€ios jmonés darbuotojai privalo konkrecias darbo
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priemones naudoti saugiai. Konkre€ios darbo priemonés saugaus naudojimo reikalavimai
nustatomi darbo priemonés dokumentuose, instrukcijose, kurig kartu su darbo priemone privalo
pateikti gamintojas. Darbus atliekanti jmoné turi turéti Sias instrukcijas.

6.6.28. Montavimo, rekonstrukcijos ar remonto darbus atliekanti organizacija turi taip organizuoti
atliekamus darbus, kad uzbaigus darbus, prieS§ perduodant vamzdyng ar Kkitg jrengimag
eksploatacijai, vamzdyny viduje nebuty jokiy pasaliniy daikty, vamzdyno vidus baty Svarus.

6.6.29. Duomenis apie atliktg vamzdyno rekonstrukcijg (modernizacijg) ar remontg TPG inzinierius
jraSo | vamzdyno pasg. Vamzdyno montavimo, rekonstrukcijos (modernizacijos) ar remonto
dokumentai saugomi Jrengimy techninés priezidros ir medZiagy analizés grupéje kartu su
vamzdyno techniniais dokumentais (pasu) visg jo naudojimo laika.

6.6.30. Darbus atlikusi organizacija (rangovas) naujai sumontuoto, remontuoto ar rekonstruoto
(modernizuoto) vamzdyno schemos, naudoty medziagy saraso bei formuliaro elektronine (vsd.
arba dwg. ir xls. arba doc.) versijg pateikia TPG inzinieriui. Inzinierius Siuos dokumentus patalpina
Jrengimy priezidros ir remonto padalinio duomeny valdymo IT sistemoje.

6.7. Vamzdyny techninés buklés tikrinimas

6.7.1. Vamzdyny techninés buklés tikrinimo tikslas - nustatyti, ar vamzdynai gali iki kito patikrinimo
patikimai veikti esamomis jy naudojimo sglygomis, atsizvelgiant j jy korozinio bei mechaninio
devéjimosi laipsnj, darbo valandy (cikly) skaiciy, nustatyti kito patikrinimo terminus.

6.7.2. Vamzdyny techniné buklés tikrinimai yra Sie:

6.7.2.1. sumontavus naujg vamzdyng atliekama iSoriné apZilra, bandymas stiprumui ir
sandarumui, po to veikiancio vamzdyno tikrinimas ( toliau — VVT);

6.7.2.2. neeilinis tikrinimas — po avarijy, rekonstravimo bei remonto panaudojant suvirinima,
ilgalaikiy (daugiau kaip 12 ménesiy) prastovy — iSoriné apziira, bandymas stiprumui, VVT;

6.7.2.3. periodiSkai pagal sléginiy vamzdyny naudojimo taisykles— VVT ir iSsamus vamzdyno
techninés buklés tikrinimas ( toliau — IVT).

6.7.3. PP] valstybés registro tvarkymo jstaigoje registruojamy vamzdyny technine bikle tikrina
akredituotosios jstaigos ekspertas. Neregistruojamy vamzdyny technine bdkle tikrina TPG
inZinierius. Reikalui esant, techninés buaklés tikrinimui gali bati pakviesti ekspertiniy organizacijy
specialistai.

6.7.4. Vamzdyny techninés buklés tikrinimy apimtys, metodai ir periodiSkumas nustatomi pagal
Sléginiy vamzdyny naudojimo taisykliy ir Sios instrukcijos reikalavimus bei atsizvelgiant j vamzdyny
naudojimo patirtj. Defekty, nustatyty eksploatacijos metu, jvertinimas atliekamas pagal norminj
dokumenta, pagal kurj vamzdynas buvo sumontuotas ir eksploatuotas. Naujai pagaminti ir
sumontuoti vamzdynai turi atitikti norminj dokumenta, pagal kurj jie buvo gaminami. LeidZziama
techninés biklés tikrinimo metu nustatytus defektus, likusius po sumontavimo, kurie neatitinka
naujai montuojamiems vamzdynams keliamus reikalavimus, taip pat, jei defektai atsirado
eksploatacijos metu (opiné korozija, jdubos ir pan.), jvertinimg atlikti pagal P[] 38.13.004-86, API
579 bei specialig metodikg sudarytg specializuotos inzinerinés organizacijos.

6.7.5. Sléginiy vamzdyny periodiniai techninés buklés tikrinimai atliekami vamzdyny gamintojo
(projektuotojo) nustatytais terminais arba terminais, nurodytais 2 lenteleje.
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2 lentelé
Parametrai Veikiancio vamzdyno tikrinimo (VVT) ISsamus vamzdyny techninés baklés tikrinimo
Medziagy : periodiSkumas (IVT) periodiSkumas
: P4 x DN ~ — — — — — = —
grupe (barxmm) Korozijos greitis Korozijos greitis Korozijos greitis Korozijos greitis
> 0,5 mm/metus < 0,5 mm/metus > 0,5 mm/metus < 0,5 mm/metus
Trumpesnis i$ Siy Trumpesnis i$ Siy
dviejy: dviejy:
1 > 1000 1 kartg per 1 kartg per 2 1. 1/2 likusio salyginio | 1. 1/2 likusio salyginio
metus metus ! > " 4
eksploatavimo laiko eksploatavimo laiko
2. 1 kartg per 2 metus® | 2. 1 kartg per 4 metus!
Trumpesnis i$ Siy Trumpesnis i$ Siy
dviejy: dviejy:
1 < 1000 1 kartg per 2 1 kartg per 4 1.1/2 likusio salyginio | 1. 1/2 likusio salyginio
metus metus ; : . 4
eksploatavimo laiko eksploatavimo laiko
2. 1 kartg per 4 metus® | 2. 1 kartg per 6 metus!
Neatsizvelgiant j Trumpesnis i$ Siy dviejy:
2 1 kartg per 4 metus 1. 3/4 likusio salyginio eksploatavimo laiko
parametrus 1
2. 1 kartg per 6 metus

! —nurodytu periodisSkumu bdtina atlikti vamzdyno elementy storio matavimus 5 lenteléje
nurodyta apimtimi.

6.7.6. Visy Bendrovés padidintos rizikos vamzdyny IVT atlikimo periodiSkumg vykdyti 3 lenteléje
nurodytu periodiskumu, taciau IVT gali bati atliekama ir dazZniau, atsizvelgiant j paskutinés
inspekcijos rezultatus. Padidintos rizikos vamzdyny sagraSas (12 priedas) gali biti kei¢iamas,
atsizvelgus j vamzdyny korozijos/erozijos spartg ir naudojimo patirtj. Padidintos rizikos vamzdyny
sgraSas turi bati perzidrimas/redaguojamas ir pertvirtinamas ne recCiau kaip kas 4 (keturi) metai.
Atsakingas — Jrengimy techninés prieZidros ir medziagy analizés grupés vadovas.

3 lentelé
Parametrai Veikiancio vamzdyno tikrinimo (VVT) ISsamus vamzdyny techninés biklés tikrinimo
Mediia_gq Py X DN periodiSkumas (IVT) periodiSkumas
grupe (barxmm) Korozijos greitis Korozijos greitis Korozijos greitis Korozijos greitis
> 0,5 mm/metus < 0,5 mm/metus > 0,5 mm/metus < 0,5 mm/metus
Neatsizvelgiant j Trumpe_snlls. i$ Siy Trumpe§r!|s- i$ Siy
arametry ir 1 kartg per 1 kartg per 2 dviejy: dviejy:
1 P ph t” f‘ P qtp 1. 1/2 likusio salyginio | 1. 1/2 likusio salyginio
selnﬁrc?aeurgoq metus metus eksploatavimo laiko eksploatavimo laiko
2. 1 kartg per 2 metus® | 2. 1 kartg per 4 metus?

! —nurodytu periodiskumu bdtina atlikti vamzdyno elementy storio matavimus 5 lenteléje

nurodyta apimtimi.

6.7.7. Visy Bendrovés vamzdyny, kuriems taikomos “Vandens garo ir perkaitinto vandens
vamzdyny jrengimo ir saugaus eksploatavimo taisyklés” (toliau taisyklés), techninius patikrinimus
vykdyti taisyklése nurodytu periodiSkumu. Elementy storio matavimo apimtis nurodyta 5 lenteléje.

6.7.8. VVT atliekamas neatjungiant vamzdyno, kurio metu batina tikrinti:

6.7.8.2. ar pasalinti ankstesnio patikrinimo metu pastebéti trikumai;

6.7.8.3. izoliacijos ir dangy buklé;

6.7.8.4 vamzdyno vibravimas. Jei vizualiai pastebimas vamzdyno vibravimas, atliekami vibravimo
matavimai, kurie normuojami pagal vibravimo amplitude, priklausomai nuo vibravimo dazniu,
nurodyty 4 lenteléje (pagal GOST 32569- 2013).
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4 lentelé
Daznis, Hz
Lygis 2 4 6 8 10 20 30 40 50 60
Vamzdyny vibravimo amplitudés, mkm
| 120 115 100 90 85 60 50 45 40 35
Il 250 230 200 180 165 120 95 85 75 70
1 500 450 400 260 330 230 180 145 135 130
v 1250 1100 950 800 750 500 420 350 320 300
Vibravimas skirstoma j keturis lygius:
| — skaiCiuojamasis (projektuojant vamzdyng);
Il — leistinas (normali vamzdyno eksploatacija);
Il - reikalingas remontas (reikalinga vamzdyno sistemos rekonstrukcija);
IV — avariné situacija.
Atitinkamai pagal lygius: nuo | iki Il — normali vamzdyno eksploatacija; nuo Il iki lll — leidZiama
eksploatacija, reikalinga vibravimo kontrolé-prevencija; nuo Il iki IV — reikalinga padidinta

vibravimo kontrolé-prevencija, skubi vamzdyno sistemos rekonstrukcija; vir§ IV — ekstriné-avariné
situacija.

6.7.8.5. vamzdyny sujungimy ir jy elementy biklé (sandaruma) prieinamose vietose;

6.7.8.6. atramy, pakaby, spyruokliy baklé;

6.7.8.7. kompensuojanciy jtaisy bukleé;

6.7.8.8. drenavimo ir oro iSleidimo jtaisy biklé;

6.7.8.9. armatdros, kontrolés ir matavimo prietaisy buklé;

6.7.8.10. slégio ribojimo ar reguliavimo ir saugos jtaisy buklé;

6.7.8.11. temperatiros poslinkiy indikatoriy baklé;

6.7.8.12. ar teisingai jforminti remonto, rekonstrukcijos dokumentai.

6.7.9. VVT metu izoliacija nenuimama, pastoliai nestatomi.

6.7.10. IVT metu turi bati nustatyti neleistini defektai ir jvertinti defektai, mazinantys vamzdyno
stiprumg ir sandarumg (zidr. p.6.7.4.).

6.7.11. IVT metu ypatingas démesys turi bati atkreiptas j Siuos galimus defektus:
6.7.11.1. plySiai, atsirade dél aplinkos poveikio, dél metalo nuovargio, uzsalimo;
6.7.11.1.1. Sliauziantieji plySiai;

6.7.11.1.2. luzimas dél trapumo;

6.7.11.1.3. metalo atsisluoksniavimus, iSgaubas, jdubas, gofras, jdréskimus, pléstinius defektus ir
kitus mechaninius ir korozinius defektus;

6.7.11.1.4. suvirinimo defektus, ypac jtrikius;

6.7.11.1.5. vamzdyno elementy sienelés suplonéjima.

6.7.11.2. IVT metu bitina stebéti vamzdyno zonas, kuriose yra didziausia tikimybé defektams
susidaryti ar korozijai, erozijai vykii:

6.7.11.2.1. jpurSkimo taskus;

6.7.11.2.2. aklinas atSakas;

6.7.11.2.3. galimus korozijos zidinius po izoliacija, apmusalais ir jdéklais;
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6.7.11.2.4. Zemés ir oro ribg;

6.7.11.2.5. technologiniam procesui budingas vamzdyno vietas, kur kei€iasi srauto tekéjimo kryptis
ir gali kauptis dréegme bei korozijg sukelian€ios medziagos (alkinés, triSakiai, jpjovos, drenavimo
jtaisai, aklini ir laikinai nenaudojami ruozai);

6.7.11.2.6. galimus korozijos zidinius atraminiuose taskuose;

6.7.11.2.7. rasos tasko (temperatiros) vietoje vykstancig korozija.

6.7.11.3. IVT bdatina atlikti pirmiesiems vamzdyno elementams, pajungtiems prie kolonos virSaus
(lengvosios frakcijos iSvedimui).

6.7.11.4. IVT metu ypatingg démesj skirti suvirinimo sujungimams jungiantiems skirtingy plieno
grupiy elementus. O aukStatemperatariams, kritiniams vamzdynams IVT metu batina atlikti tokiy
suvirinimo sujungimy kontroles.

6.7.12. IVT gali biti atliekamas sustabdzius vamzdyng arba nesustabdzius vamzdyno ir vykdomas
kartu su VVT.

6.7.13. IVT neardomosios kontrolés metodai elementy sieneliy storiy matavimams yra ultragarsinis
(toliau — UTth) ir radiografinis profilinis (toliau — RG), o pagrindinio metalo ir suvirintiny sidliy —
magnetiniy daleliy (toliau — MT), skvarbiyjy dazaly (toliau — PT), kietumo bandymo (toliau — HT) ir
kt. Atsizvelgiant j vamzdyno eksploatavimo sglygas, teisés ir norminiy akty reikalavimus bei VT
patirtj atliekant sléginiy vamzdyny sienelés storio matavimus ir NK Bendrovéje vadovautis Sia
tvarka:

6.7.13.1. IVT atlikimui rengiami ,Vamzdyny revizijos — izoliavimo darby defektinis Ziniarastis®
(toliau — Ziniarastis) (13 priedas) ir vamzdyno aksonometriné schema su Zymomis, reikalingomis
IVT atlikti (toliau — zZiniaras¢io schema).

6.7.13.2. Uz vamzdyno Ziniara$€io ir ziniaras€io schemos rengimg atsakingi:

6.7.13.2.1. tikrinamy elementy kiekio nustatymas ir pazyméjimas Ziniaras€io schemoje —Jrengimy
priezilros ir remonto skyriaus mechanikos inzinierius (toliau — mechanikas), jam priskirtuose
jrenginiuose;

6.7.13.2.2. tikrinamy elementy neardomosios kontrolés metodo parinkimas ir pazymeéjimas
Ziniaras¢io schemoje — mechanikas;

6.7.13.2.3. izoliacijos iSmontavimo / montavimo, pastoliy statymo, neardomosios kontrolés metodo
atlikimo nustatymas ir pazyméjimas Ziniaras¢io schemoje — mechanikas;

6.7.13.2.4. ZiniarasCio pildymas (pagal 6.7.13.2.1-6.7.13.2.3 punkty gautus duomenis) -
planuotojas.

6.7.13.3. Ziniaraséio ir Ziniaras&io schemos derinimas, tvirtinimas vykdomas jrengimy priezidros ir
remonto padalinio duomeny valdymo IT sistemoje (toliau — IT sistema), el. versijoje (proceso
grafiné tvirtinimo schema 14 priede):

6.7.13.3.1. Ziniarastj (kaip rengéjai) pasiraso planuotojas ir mechanikas patvirtinimu IT sistemoje;

6.7.13.3.2. Ziniara&Cio schemga (kaip rengéjas) pasiraso mechanikas, pridedant schemg IT
sistemoje;

6.7.13.3.3. Ziniara&t] ir Ziniaras&io schemg derina jrenginio virSininkas, asmuo atsakingas uz
nuolatine vamzdyno priezitrg, tinkama ir saugy vamzdyno naudojimg patvirtinimu IT sistemoje;

6.7.13.3.4. Ziniara$tis ir Ziniara8Cio schema tvirtinama atitinkamo gamybos padalinio jrengimy
priezidros ir remonto vadovo patvirtinant IT sistemoje.

6.7.13.4. Sléginio vamzdyno elementy storio matavimy apimtis nurodyta 5 lenteléje.
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5 lentelé
Vamzdyny Sifras
Med2|a_gq Parametrai padidintos rizikos Elementy storio matavimo apimtys
grupé vamzdyny
sgrase
Elementy storio matavimo apimtys
Padidintos rizikos vamzdynai - sgveikoje su kiekvienam vamzdynui atskirai
1 . Y . . SUT o S
oru savaime uzsiliepsnojantys naftos produktai nurodytos padidintos rizikos
vamzdyny sgrase! (nuo 100% iki 5%)
Padidintos rizikos vamzdynai - kuriy darbiné 0% Lialus
1 temperatdra Tq 2260 °C ir korozijos greitis 20,2 KG Z?UA)ékslezk\gg?ﬁz \r/:ar]r;iz:gr;ovilterlnentq
mm/metus. grupes )
Padidintos rizikos vamzdynai - labai 5% kiekvienos vamzdyno elementy
1 : . - - ) LNT N < 1
nuodingomis terpémis (Vandenilio sulfidas) grupés 2, bet ne maziau 2 vnt.
1 Visi vamzdynai, iSskyrus padidintos rizikos ) 5% kiekvienos vamzdyno elementy
vamzdynus grupés 2, bet ne maziau 2 vnt.
o
2 Visi vamzdynai, neatsiZvelgiant j parametrus - 5% k_lekz\/lenos vamzvc'iyno elementy
grupés “, bet ne maziau 2 vnt.

1_ 12 priede pateiktas padidintos rizikos vamzdyny sgrasas su kriterijais, kriterijy Nr. ir kiekvienam
vamzdynui atskirai nurodytomis elementy storio matavimo apimtimis.

2_— Vamzdyno elementy grupé (Ziar. IV. Naudojamos santrumpos, terminai, apibrézimai).

6.7.13.5. ParuoSiant vamzdynus IVT matavimams bdtina atsizvelgti j galimg intensyvesnj
korozinj susidévéjimg tam tikrose vamzdyno zonose (zonos pateiktos 6.7.11.2. + 6.7.11.4.
papunkdiuose) ir parinkti elementus ar mazgus, eksploatuojamus ilgiausig laika,
sudétingiausiomis sglygomis, turin€ius maziausius sieneliy storius ir atsizvelgiant j ankstesniy
storiy matavimy rezultatus, turin€ius maziausig likutinj sglyginj eksploatavimo laika.

6.7.13.6. Sienelés storio matavimo budo (UTth ar RG) parinkimas:

6.7.13.6.1. Visoms 1l-o0s grupés vamzdyny jpjovoms ir atvamzdziams iki DN40 matavimus atlikti
taikant RG profilinj elementy storio matavimo metodg (esant galimybei), jei vamzdyno
sumontavimo, rekonstrukcijos ar remonto metu nebuvo atlikta radiografiné arba vizualiné (i$
vidinés puseés) kontrolé.
6.7.13.6.2. Sienelés storiy matavimai RG metodu galimi vamzdyny elementams, kuriy diametras
iki DN8O ir sienelés storis iki 8 mm (imtinai).
ISimties atvejais, suderinus su TPG inzinieriumi, RG metodg galima taikyti vamzdyny elementams,
kuriy diametras iki DN100 ir sienelés storio 8 mm (imtinai). Tai atliekama, kai vamzdyny darbiné
temperatira Td=200°C, jskaitant padidintos rizikos vamzdynus ir vamzdynus, kurie veikiami
padidintos korozijos ar erozijos.
6.7.13.6.3. RG metodas taikomas izoliuotiems vamzdyny elementams ir tik vietose, kur yra
tinkamas priéjimas tai atlikti:
= Bent i$ vieno kontroliuojamo mazgo pusés Sono laisvai prieinamas atstumas turi bati ne
maziau, kaip 0,5 m.
= Bdtina atsizvelgti j aukSCio apribojimus. RG metodg galima taikyti iki 6 m aukSc&io pastoliy
statymo vietose, kurie jrengiami su tarpinémis aiktelémis, kai patekimas j darbine aikstele
yra jrengtas i vidinés pastoliy pusés. RG metodas netaikomas vietose, kurios pasiekiamos
stacionariomis ir laikinomis kopéciomis ar pastoliais, kai patekimas j darbine aikstele yra
jrengtas iS iSorinés pastoliy pusés.
= Parenkant RG metodg bdatina jvertinti galimybe pasiSalinti j saugig vieta asmenims,
atliekantiems kontrole.
6.7.13.7. Atliekant storiy matavimus ultragarsiniu UTth metodu, matavimo taskus kiekvienam
skirtingam elementui batina paruosti kaip nurodyta vamzdyny elementy storio matavimo viety
eskizuose 11 priedas.

6.7.13.7.1. Sienelés storio matavimus peréjimams, triSakiams, alkiinéms, vamzdziams, jpjovoms
krastiniy dalyje vykdyti kuo arCiau suvirinto sujungimo 5 + 10 mm. TriSakiy iSspaustiems ar
iStemptiems vidurinés dalies atSakos kakleliams sienelés storio matavimai neatliekami;

6.7.13.7.2. Nuvalytos sienelés storio matavimo vietos skersmuo — nemaZzesnis kaip 30 mm, o
matavimo pavir8ius turi bati nuvalytas iki metalo (Rz ne < 40).
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6.7.13.7.3._Atliekant storiy matavimus 2-os grupés takiyjy medziagy vamzdynams, elementai
paruoSiami ir matuojami po vieng matavimo taskg (pagal 11 priede pridétus eskizus: alkinei —
taske Nr. 3, vamzdZiui — Nr. 3, peréjimui — Nr. 1 ir 3, triSakiui — Nr. 1, prie$ jpjovg — Nr. 1);
6.7.13.7.4._2-0s grupés takiyjy medziagy vamzdynams elementy sienelés storis matuojamas,
atsizvelgiant | korozijos/erozijos pobidj ir spartg. Dél IVT atlikimo bdtinumo, atliekama potencialaus
pavojingumo analizé. Jg atlieka TPG inzinierius ir jrenginiy virSininkai (asmenys, atsakingi uz
nuolatine vamzdyno priezilrg, tinkamg ir saugy jo naudojimg), atsizvelgdami j esamg vamzdyno
bakle bei patirtj, eksploatuojant identiSkos ar panaSios aplinkos ir parametry vamzdynus. Dél IVT
atlikimo sprendimg priima komisija (zidr. p. 6.8.2.).

6.7.13.7.5. 1l-os ir 2-0s grupés takiyjy medziagy vamzdynams elementy sienelés storis
nematuojamas atvamzdziams (Weldolet, Thredolet, Sockolet, Flexolet, Latrolet, Elbolet).

6.7.13.8. Atliekant izoliuoty vamzdyny sienelés storio matavimus UTth metodu, matavimy vietose
turi biti nuimama ne mazesné, kaip 150 + 200 mm plocio izoliacijos juosta.

6.7.13.9. Nustacius ribines sienelés storio reikSmes, kurios turi jtakos vamzdyno saugiai
eksploatacijai, viename ar keliuose to paties elemento matavimo taskuose, turi bati padidintas ty
paciy elementy ar tam tikry mazgy/zony sienelés storio matavimy skaicius dukart. Pakartotinai
aptikus ribines sienelés storio reikSmes, kai sienelés suplonéjimui jtakos turéjo koroziné/ eroziné
vamzdyno vidaus ir (arba) iSorés aplinka, tikrinami visi nematuoti elementai ar jy mazgai/ zonos.

6.7.13.10. Jei aiSku, kad sienelés suplonéjimo priezastis yra mechaninio pobudzio, t.y. valcavimo,
Slifavimo, lenkimo ar kito mechaninio apdorojimo metu susidare defektai ar trikumai, turéje jtakos
defekty susidarymui, matavimy skai¢ius nedvigubinamas. Siuo atveju tikrinami visi tapatis bei
panasis elementai ar jy mazgai/zonos, kuriose galimi pasikartojantys defektai.

6.7.13.11. Vamzdyno elementy salyginio eksploatavimo laiko nustatymas:

6.7.13.11.1. Vamzdyno elementy likes salyginis eksploatavimo laikas skaiCiuojamas
naudojant Sig formule:

H=-mmmmee - , metai (1)

Gia S.ia- vamzdyno elemento paskutiniy matavimy paskaiciuotas vidutinis sienelés storis, mm.
Jeigu kuriame nors elemento taSke maZiausias iSmatuotas sienelés storis yra mazesnis kaip
90 % paskaiciuoto elemento vidutinio sienelés storio, likusio sglyginio eksploatavimo laiko
skaiCiavimuose naudojamas maziausias iSmatuotas sienelés storis;

Sy~ vamzdyno elemento brokavimo storis, mm. Skai¢iavimo metodika pagal P[138.13.004-86;
KG - vamzdyno elemento korozijos greitis, mm/metus.

Vamzdyno elementy likes salyginis eksploatavimo laikas skaiCiuojamas atskirai kiekvienam
vamzdyno elementui pagal to elemento paskaiciuotg korozijos greitj. Likes viso vamzdyno salyginis
eksploatavimo laikas priimamas pagal to elemento, kurio paskaiciuotas salyginis eksploatavimo
laikas yra maZiausias.

6.7.13.11.2. Korozijos greitis skai€iuojamas:

1. Kai yra ankstesni storiy matavimai:

Svid.tt - Svid.t2
KG =--- ------------, mm/metus (2)
ATx K
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¢ia Svid.t1 - paskaiCiuotas vamzdyno elemento vidutinis sienelés storis ankstesnio matavimo metu,
mm;

Svid.t2 - paskaiCiuotas vamzdyno elemento vidutinis sienelés storis paskutinio matavimo metu,
mm. Jeigu kuriame nors elemento taske maziausias iSmatuotas sienelés storis yra mazesnis kaip

90 % paskaiCiuoto elemento vidutinio sienelés storio, likusio saglyginio eksploatavimo laiko
skaiCiavimuose naudojamas maziausias iSmatuotas sienelés storis;

AT - laiko skirtumas tarp paskutinio ir ankstesnio storiy matavimy, metais;

K=0,75 - koeficientas, jvertinantis skirtumg tarp vidutinio numatomo korozijos greicio ir
garantuojamo korozijos greicio.

2. Kai néra ankstesniy storio matavimy (matavimai atliekami pirma kartg):

KG-= - - , mm/metus (2)

&ia Snom - nominalus vamzdyno elemento sienelés storis, mm;
C =0,125 x Snom - vamzdyno elemento pliusiné gamybos tolerancija, mm;

Svid.t2 - paskaiciuotas vamzdyno elemento vidutinis sienelés storis paskutinio matavimo metu,
mm. Jeigu kuriame nors elemento taSke maziausias iSmatuotas sienelés storis yra mazZesnis kaip
90 % paskaiCiuoto elemento vidutinio sienelés storio, likusio salyginio eksploatavimo laiko
skaiCiavimuose naudojamas maZiausias iSmatuotas sienelés storis;

AT - laiko skirtumas tarp paskutinio elemento storiy matavimo ir jo eksploatavimo pradzios,
metais;

K = 0,75 - koeficientas, jvertinantis skirtumg tarp vidutinio numatomo korozijos greicio ir
garantuojamo korozijos greicio.

Pastaba: jeigu vamzdyno elemento korozijos greitis KG < 0,01 mm/metus, tai Sio elemento likes
saglyginis eksploatavimo laikas turi bati skaiCiuojamas prie priimto KG = 0,01 mm/metus.

6.7.14. Vamzdynai, kuriems pasibaigé projekto ar gamintojo nustatytas darbo cikly skaicius arba jy
naudojimo terminas, taip pat ty, kuriuose buvo nustatyti gamybos normy neleidziami arba
naudojimo metu atsirade defektai, kuriy padarinius be papildomy tyrimy sunku jvertinti, tolesnio
naudojimo pratesimo klausimg sprendzia akredituotoji jstaiga kartu su TPG atstovais ir sudaryta
Bendrovés komisija, remdamiesi atliktais tyrimais, skaiCiavimais ir bandymais.

6.7.15. Vamzdyny hidraulinio bandymo (HB) atlikimo tvarka:

6.7.15.1. Vamzdyny bandymas stiprumui ir sandarumui patikrinti atliekamas, kai atlikti visi projekte
nurodyti darbai: t.y., atvamzdziy, jpjovy jvirinimas; judanciy ir nejudanciy atramy sumontavimas (jei
atramos buvo virinamos prie vamzdyno); suvirinty sujungimy terminis apdirbimas, jei tai numatyta
projekte; vamzdyno vidaus valymas ir/arba prapatimas oru ar inertinémis dujomis; gauti teigiami
neardomosios kontrolés rezultatai ir t.t. Ant flanSiniy sujungimy pakabinamos lentelés (6.6.16. ir
6.6.17. punktai);

6.7.15.2. prieS bandyma turi bati parengti atlikty darby techniniai dokumentai (p. 6.6.23.) ir pateikta
vamzdyno bandymo schema su nurodytomis ribomis bei akliy pastatymo vietomis, taip pat
nurodomos uzpylimo, nuorinimo, manometry pastatymo, presavimo, drenavimo vietos ir
nurodomas bandymui naudojamo skys€io pavadinimas. Schema turi bati patvirtinta atitinkamo
technologinio jrenginio virSininko (asmens, atsakingo uz nuolating vamzdyno prieZidrg, tinkamo ir
saugaus jo naudojimo) ir TPG inZinieriaus;
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6.7.15.3. bandymas stiprumui patikrinti turi bati atliekamas slégiu, nurodytu projekte arba slégiu
nemazesniu i$ dviejy reikSmiy, nustatomy pagal formules:

[c]20
P, =1,25 Pg --------- ;
[o]
arba
P» =1.43 Ps
gia:  Pp- bandomasis slégis (bar);
Ps - didziausias leidziamas slégis (bar);
[c]20 -  leidZziamas vamzdyno medziagos jtempimas esant 20 °C temperatarai;
[o]:- leidziamas vamzdyno medziagos jtempimas esant projektinei temperatirai.

Visais atvejais bandymo slégis stiprumui patikrinti turi bati ne maZzesnis kaip du barai (P 2
2 bar), o bandymas sandarumui — darbiniu slégiu arba ne mazesnis kaip vienas baras (P, = 1 bar),
jei kitaip nenurodo gamintojas (projektuotojas). Esant Siam slégiui vamzdyno medZziagos leistini
jtempimai negali virdyti 90 % medziagos takumo ribos esant bandymo (aplinkos) temperatirai;

6.7.15.4. Vamzdyny hidrauliniam bandymui turi biti naudojamas ne Zemesnés kaip +5°C ir ne

aukstesnés kaip +40°C temperatiros vanduo arba kiti neagresyvus skysciai, jeigu kitaip nenurodo
vamzdyno gamintojas:

6.7.15.4.1. esant aplinkos, ar bandymo skysCio temperatirai zemesnei nei +5°C hidraulinio
bandymo slégis turi bati perskaiCiuotas jvertinant vamzdyno medziagos trapumag. Tokiam
bandymui naudojami specialiai parinkti, neuzsalantys prie bandymo temperatiiros, neagresyvus
skysciai (pvz. 100 % koncentracijos etilenglikolio tirpalas);

6.7.15.4.2. bandymo skystis turi bati netoksiskas;

6.7.15.4.3. neturi bati galimybés skyscCiui uzsidegti, kristalizuotis, uzvirti ar sustingti aplinkos
salygomis bandymo metu;

6.7.15.4.4. bandymo metu vamzdyno sienelés neturi rasoti dél susidariusio bandomojo skyscio ir
oro temperatiros skirtumo.

6.7.15.5. Pripildant vamzdyng bandomuoju skys€iu, oras i§ jo turi bdti visiSkai paSalintas.
Pripildymo metu reikia stebéti vamzdyno atramines konstrukcijas:

6.7.15.5.1. bandymo metu slégis turi bati kontroliuojamas ne maziau kaip dviem vieno tipo,
vienody matavimo riby, vienodo tikslumo Kklasiy ir vienody skaliy patikrintais manometrais.
Manometrai pagal galimybe turi bati iSdestyti taip, kad galima baty stebeéti slégj vamzdyno
pradzioje ir gale;

6.7.15.5.2. bandymo slégj reikia didinti pamazu, pagal gamintojo (projektuotojo) nurodytas slégio
didinimo grei€io rekomendacijas, nesant jy, slégio didinimo / mazinimo greitis neturi virSyti 2 bar
per minute, o PP] valstybés registro tvarkymo jstaigoje registruojamiems vamzdynams pagal
akredituotosios jstaigos parengtg vamzdyny bandymo metodikg. Draudziama slégio didinimui
naudoti org arba kitas dujas;

6.7.15.5.3. bandymo metu vamzdyno uzdaromoji armatdra, voztuvai ir kiti srauto reguliavimo jtaisai
turi bti atidarytoje padétyje;

6.7.15.5.4. bandymo slégis vamzdyne iSlaikomas ne maziau kaip 30 min., jeigu kitaip nenurodo
vamzdyno gamintojas (projektuotojas), o véliau mazinamas iki didziausio leidziamojo slégio, ir
tikrinamas vamzdyno sandarumas, kruopsciai apziarimas jo elementy pavirSius, visi iSardomieji bei
suvirinti sujungimai;

6.7.15.5.5. nustatyty defekty taisymas galimas tik vamzdyno slégj sumazinus iki atmosferinio, o
juos pasalinus bandymas atliekamas pakartotinai;

6.7.15.5.6. pripazjstama, kad vamzdynas hidraulinj bandymg iSlaiké, jei néra matomo slégio
sumazejimo ir vamzdyno elementuose (pagrindiniame metale, uzdaromojoje armatdroje,

23-28



Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“ Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4

voztuvuose ir kituose srauto reguliavimo jtaisuose), iSardomuosiuose ir suvirintuose sujungimuose
nepastebéta nutekéjimo, rasojimo, liekamujy deformacijy ar kity defekty.

6.7.16. Kai néra galimybés atlikti vamzdyno hidraulinj bandymg dél to, kad, pvz., atraminés
konstrukcijos nepaskaiciuotos Siai apkrovai arba dél specifiniy technologijos savybiy neleistinas
drégmeés patekimas | sistemg, batina hidraulinj bandymg pakeisti akustinés emisijos kontrole arba
pneumatiniu bandymu, kurie atliekami suspaustu oru arba inertinémis dujomis.

6.7.17. Pneumatinio bandymo (PB) atlikimo tvarka:

6.7.17.1. bandymas atliekamas tomis paciomis salygomis (6.7.15.1.; 6.7.15.2.; 6.7.15.3;
6.7.15.5.1. punktai), kaip ir hidraulinis bandymas. PB atliekamas suspaustu oru arba inertinémis
dujomis;

6.7.17.2. bandymg stiprumui atlikti negalima, jei vamzdynas yra veikianCiame jrenginyje,
estakadoje ar kanaluose. Nejskaitant veikianciy jrengimy, batiny Sio bandymo atlikimui;

6.7.17.3. bidtina nustatyti bei pazyméti apsaugos zong bandomo vamzdyno ribose: 25 m -
vamzdynas sumontuotas antzeminéje dalyje ir 10 m — vamzdynas sumontuotas pozeminéje dalyje;

6.7.17.4. bandymai atliekami pagal gamintojo (projektuotojo) nurodytas slégio didinimo greiCio
rekomendacijas, o nesant jy — palaipsniui keliant slégj greiciu, ne daugiau kaip 1 bar per minute,
kai Ps < 2 bar ir 2 bar per minute, kai Ps > 2 bar, bei tam tikrais laiko tarpais apZidrint vamzdyng —
tol, kol bus pasiektas slégis, lygus bandomajam slégiui (Py), Siais etapais:

6.7.17.4.1. | etapas — sudarius slégj — 1bar, kai Ps < 2 bar arba 2 bar, kai Ps > 2 bar;

6.7.17.4.2. 1l etapas — sudarius slégj — 0,3 Py;

6.7.17.4.3. lll etapas — sudarius slégj — 0,5 Py;

6.7.17.4.4. kiekvieno tarpinio etapo apzidros metu batina laikinai nutraukti bandomosios terpés
tiekimg | sistema;

6.7.17.5. bandymo slégis vamzdyne iSlaikomas ne maziau kaip 10 min., jeigu kitaip nenurodo
vamzdyno gamintojas (projektuotojas), o véliau mazinamas iki didZiausio leidZiamojo slégio, ir
tikrinamas vamzdyno sandarumas. Patikrinimo metu vizualiai apzZiGrimi vamzdyno elementai ir
suvirinti sujungimai. DraudZiama dauzyti plaktuku j vamzdyno sieneles ar kitaip mechaniskai veikti
vamzdyno elementus bandymo metu. Jy sandarumas tikrinamas specialiais nuotékiy ieSkikliais ar
vandeniniu muilo tirpalu. Esant neigiamai aplinkos temperatirai, naudojamas specialus
neuzsglantis nuotékiy ieskiklis;

6.7.17.6. pripazjstama, kad vamzdynas pneumatinj bandymg iSlaike, jei néra matomo slégio
sumazeéjimo ir vamzdyno elementuose (pagrindiniame metale, uzZdaromojoje armatiroje,
voztuvuose ir kituose srauto reguliavimo jtaisuose), iSardomuosiuose ir suvirintuose sujungimuose
nepastebéta bandymo terpés praleidimy, putojimy, liekamyjy deformacijy ar kity defekty.

6.7.18. Bandymas stiprumui ir sandarumui patikrinti neatliekamas vamzdynams,
eksploatuojamiems be perteklinio slégio, pvz.: iSmetimo | atmosferg vamzdynai, vamzdynai po
apsauginiy voztuvy, zvakes.

6.7.19. Kai yra numatyti vamzdyno remonto, rekonstrukcijos (modernizacijos) darbai nestabdant
vamzdyno darbo (pvz. atliekant ,Saltus” jpjovimus), Sios jpjovos bandymas stiprumui atliekamas po
suvirinimo, esant teigiamiems neardomosios ir vizualinés kontrolés rezultatams, prie$ frezavimo
darby pradzia.

6.7.20. LeidZziama neatlikti suremontuoto vamzdyno stiprumo bandymo, jei remonto arba
rekonstrukcijos (modernizacijos) metu visi suremontuoti suvirinti sujungimai buvo patikrinti
neardomaisiais kontrolés metodais (100 % rentgenografiné arba ultragarsiné kontrolée).
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6.7.21. Po kiekvieno vamzdyno iSsandarinimo turi biti atliekama sandarumo patikra darbo terpe
arba inertinémis dujomis darbo slégiu. Nesant techniniy galimybiy patikros metu inertinémis
dujomis pasiekti jrangos darbinio slégio, bandymas atliekamas 2-iem etapais:

- | etapas — sandarumo bandymas atliekamas inertinémis dujomis maksimaliu technologinés
jrangos apribotu slégiu, patikrinant visas iSsandarintas vietas specialiu nuotékiy ieSkikliu arba
vandeniniu muilo tirpalu.

- Il etapas — vamzdyno sandarumo patikra darbo terpe ir darbiniu slégiu, patikrinant visas
iSsandarintas vietas vizualiai. Patikrinimg atlieka asmenys, atsakingi uz nuolatine vamzdyno
priezilrg, tinkamg ir saugy vamzdyno naudojimg. Patikrinimo rezultatas jraSomas | Procesy
saugos patikrinimo prie$ technologinio jrenginio paleidimg Taisykliy priedy Nr.1, 2 ataskaitas.

6.8. Vamzdyny techninés buklés tikrinimo tvarka

6.8.1. Laikantis sléginiy vamzdyny naudojimo taisykliy reikalavimy, techniniy patikrinimy atlikimui,
TPG inzinierius sudaro vamzdyny IVT patikrinimy metinj grafikg (toliau — grafikas).

6.8.2. Grafikas turi bdti suderintas su Bendrovés jrengimy priezidros ir remonto direktoriumi,
vyriausiuoju mechaniku, Gamybos padaliniy virSininkais, Gamybos padaliniy jrengimy priezidros ir
remonto vadovais, jrengimy techninés priezZilros ir medZzZiagy analizés vadovu, patvirtintas
generalinio direktoriaus pavaduotojo gamybinés veiklos valdymui ir saugomas jrengimy techninés
priezidros ir medZiagy analizés grupéje.

6.8.3. Prireikus atidéti vamzdyny, iSvardinty grafike, IVT vélesniam laikui, nei nurodytai grafike
datai, asmuo, atsakingas uz nuolatine vamzdyno priezidrg, tinkamg ir saugy jo naudojima, prie$
vieng ménesj, kreipiasi j jrengimy techninés prieZilros ir medziagy analizés vadovg su pagrjstu
praSymu. Pradymg derina vamzdyng eksploatuojan€io Gamybos padalinio vadovas, vyriausiasis
mechanikas, jrengimy priezidros ir remonto direktorius arba jo pavaduotojas ir generalinio
direktoriaus pavaduotojas gamybinés veiklos valdymui. Vamzdynams, jregistruotiems PP]
valstybés registre, jrengimy techninés priezitros ir medziagy analizés vadovas arba jo paskirtas
inZinierius kartu su akredituotosios jstaigos ekspertu jvertina veikiancio vamzdyno technine bikle ir
nustato kito IVT patikrinimo datg. Vamzdynams neregistruojamiems PP] valstybés registre, bukle
jvertina TPG inzinierius. Vamzdyny IVT datos gali bati atidétos iki 12 ménesiy, priklausomai nuo
vamzdyno techninés buklés.

6.8.4. Vamzdynams, jregistruotiems PP| valstybés registre, TPG inzinierius, vamzdyno techninio
patikrinimo datai nurodytai pase), iSkvieCia akredituotosios jstaigos ekspertg atlikti techninés
buklés patikrinima.

6.8.5. Asmuo, atsakingas uz nuolating vamzdyno priezilrg, tinkamg ir saugy vamzdyno naudojimag
ir mechanikas (jam priskirtame jrenginyje), suderings vamzdyno techninio patikrinimo datg su TPG
inZinieriumi, imasi priemoniy paruosti vamzdyng grafike numatytam techniniam patikrinimui.

6.8.6. VVT atliekamas pagal Sios instrukcijos 6.7.8. punktg, kai vamzdynas yra jjungtas |
technologine schemg ir jame vyksta jprasti technologiniai procesai. IVT atliekamas pagal Sios
instrukcijos 6.7.10. + 6.7.13. punktus. Patikrinimas gali bati atliekamas sustabdzius vamzdyng arba
nesustabdzius vamzdyno ir vykdomas kartu su VVT. Vamzdyny bandymai atliekami kaip nurodyta
Sios instrukcijos punktuose 6.7.15. + 6.7.21.

6.8.7. Valstybés PP] registre registruojamojo vamzdyno techninés buaklés tikrinimg atlikes
akredituotosios jstaigos ekspertas, patikrinimo rezultatus suderina su TPG inzinieriumi bei jformina
akredituotosios jstaigos nustatytos formos iSvada (ataskaita). 18vados (ataskaitos) originalas
saugomas kartu su vamzdyno techniniais dokumentais (pasu) visg vamzdyno naudojimo laika.
Neregistruojamo valstybés PP]| registre vamzdyno techninés buklés tikrinimg (VVT / IVT) atlieka
TPG inZinierius ir jformina vamzdyno techninio patikrinimo aktg (15 priedas). Atlikus vamzdyno
elementy sieneliy storio matavimus, rezultatai suraSomi j formuliarg ir visg vamzdyno naudojimo
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laikg saugomi kartu su techniniais dokumentais (pasu). Apie atliktus techninés buklés patikrinimus,
vamzdyno pase atliekami jrasai, paraSoma iSvada ir nurodomi kity patikrinimy terminai.

6.8.8. Techninés biklés tikrinimo akty ir akredituotosios jstaigos eksperto iSvady (ataskaity)
kopijas (elektronines PDF versijas) TPG inzinierius patalpina | Jrengimy priezidros ir remonto
padalinio duomeny valdymo IT sistemg (toliau — IT sistema), kur jos saugomos visg vamzdyno
naudojimo laika.

6.8.9. SusipaZinimas su techninés buaklés tikrinimo aktais, iSvadomis (ataskaitomis) ir juose
nurodyty defekty/ neatitikimy veiksmy plany (gedimy) inicijavimas, derinimas ir tvirtinimas
vykdomas IT sistemoje, elektroninéje versijoje (zidr. tvirtinimo schemg 16 priedas). |[formintus aktus
ir iSvadas (ataskaitas) derina, tvirtina bei priima sprendimg dél vamzdyno remonto, laiko, bado ir
apimties komisija, kurig sudaro:

6.8.9.1. J[rengimy techninés priezidros ir medziagy analizés vadovas;

6.8.9.2. Viyriausiasis mechanikas;

6.8.9.3. Jrenginio virdininkas, asmuo, atsakingas uz nuolatine vamzdyno prieZidrg, tinkamg ir saugy
vamzdyno naudojimag;

6.8.9.4. Mechanikas (jam priskirtame jrenginyje);

6.8.9.5. Gamybos padalinio jrengimy priezitros ir remonto vadovas;
6.8.9.6. Gamybos padalinio ar cecho virSininkas;

6.8.9.7. Jrengimy prieZidros ir remonto direktoriaus pavaduotojas.

6.8.10. Vamzdynai, kuriuose laikomos arba transportuojamos pavojingos medZziagos ir preparatai,
turi bati Zenklinami etiketémis arba jspéjamaisiais Zenklais, vadovaujantis Bendrovés BDS-41
instrukcija. Ant armatdros turi bati pritvirtinta lentelé su numeriu, atitinkangiu technologinéje
schemoje nurodytg numersj.

6.8.11. Bendrovés darbuotojai, eksploatuojantys (valdantys) sléginius vamzdynus privalo turéti
vandens garo ir perkaitinto vandens vamzdyny jrengimo ir saugaus eksploatavimo bei
technologiniy vamzdyny operatoriaus kvalifikacija. Jy mokyma ir atestavimg organizuoja Personalo
skyrius, vadovaujantis Darbuotojy privalomo mokymo taisyklémis.

6.8.12. Darbuotojai, jrengimy techninés priezitros ir medziagy analizés vadovo potvarkiu paskirti
atsakingais uZ sléginiy vamzdyny technine priezitrg ir saugy Siy vamzdyny naudojimg, privalo
turéti Sléginiy vamzdyny priezidros meistro kvalifikacijg ir bati iSlaike vizualinés apZidros egzaming
(iSduodamas sertifikatas).

6.8.13. Naudojant vamzdynus ir atliekant jy priezitrg, kartu su Sia instrukcija bitina vadovautis ir
kitais Lietuvos Respublikoje galiojan€iais teisés aktais.

6.8.14. Apie sléginiy vamzdyny avarijas, jy naudojimo sutrikimus ir su tuo susijusius nelaimingus
atsitikimus bei Zalg aplinkai ir turtui Bendrovés darbuotojai, atsakingi uz informacijos teikimg ir
perdavimg, nurodytoms valstybeés institucijoms pagal jy kompetencijg ir jvykio pobadj arba kitiems
Bendrovés darbuotojams nedelsdami arba per taikomais teisés aktais nustatytg laikotarpj
informuoja vadovaujantis Akcinés Bendrovés ,ORLEN Lietuva® privalomy praneSimy apie jvyk|,
ekstremaly jvykj ar ekstremaliajg situacijg instrukcijos CS-7 nuostatomis.
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VII. DOKUMENTAI IR JRASAI

7. Vykdant Sig instrukcijg sukuriami jrasai, nurodyti 6 lenteléje.

6 lentelé

JraSo pavadinimas

Saugojimo vieta

Atsakingas

Saugojimo trukmé

Sleginio vamzdyno pasas

Jrengimy techninés
prieZidros ir medZiagy
analizés grupé

Jrengimy techninés priezidros
ir medziagy analizés grupés
vadovas

Visg vamzdyno
eksploatavimo laikg iki
demontavimo

Remonto, rekonstrukcijos
(modernizacijos)
dokumentacija

Jrengimy techninés
prieZidros ir medZiagy
analizés grupé

Jrengimy techninés priezitros
ir medziagy analizés grupés
vadovas

Visg laikg iki remontuotos
ar rekonstruotos atkarpos
demontavimo

Vamzdyno elementy
sienelés storiy matavimy
formuliaras

Jrengimy techninés
priezidros ir medziagy
analizés grupé

|rengimy techninés priezitros
ir medZiagy analizés grupés
vadovas

Visg vamzdyno
eksploatavimo laika iki
demontavimo

Sléginio vamzdyno
techninio patikrinimo
aktas, akredituotos
jstaigos iSvada (ataskaita)

Jrengimy techninés
priezidros ir medziagy
analizés grupé

|rengimy techninés priezitros
ir medZiagy analizés grupés
vadovas

Visg vamzdyno
eksploatavimo laikg iki
demontavimo

VIII. INSTRUKCIJOS VALDYMAS IR PASKIRSTYMAS

8. Sia instrukcija valdoma ir paskirstoma bendrasisteminéje procediroje “Vadybos sistemos
dokumenty rengimas ir valdymas” aprasyta tvarka.

IX.BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

9. UZ Sios instrukcijos perzitros ir atnaujinimo, kai batina, organizavimg atsako jrengimy
priezidros ir remonto direktorius.

X. PRIEDAI

1 priedas - Sléginiy vamzdyny sgrasas (forma).
2 priedas — Vamzdyno pasas (forma).
3 priedas — Reikalingy dokumenty sgrasas, vamzdyny remontui, montavimui ar rekonstrukcijai.
4 priedas — Vamzdyno aksonometriné schema (pavyzdys)

5 priedas — Salyginiai Zyméjimai (schemuy).

6 priedas — Naudoty medziagy sgrasas (forma).
7 priedas — Remonto, montavimo, rekonstrukcijos kokybés pazyméjimas (forma).
8 priedas — Remonto, montavimo, rekonstrukcijos technologija ir kokybés kontrolés planas

(forma).

9 priedas — Vamzdyno priémimo i§ remonto (montavimo, rekonstrukcijos), uzdarymo aktas

(forma).

10 priedas —Vamzdyny tvirtinimo elementy (smeigiy, verzliy) parinkimo kriterijai.

11 priedas — Vamzdyny elementy sienelés storiy matavimo viety parinkimas (eskizai).
12 priedas — Padidintos rizikos vamzdyny sagrasas.
13 priedas — Vamzdyno revizijos — izoliavimo darby defektinis Ziniarastis (forma).

14 priedas — IVT Ziniara$€io ruoSimo- iniciavimo ir tvirtinimo procesas (grafiné schema).
15 priedas — Sléginio vamzdyno techninio patikrinimo aktas (forma).
16 priedas — PP] patikrinimo akto ir veiksmy plano iniciavimo ir tvirtinimo procesas (grafiné

schema).

17 priedas — Leidimas iSimti vamzdyno akles.
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Instrukcijg parenge

Jrengimy techninés
priezidros ir medZiagy
analizés grupés
vyresnysis inzinierius

ArlGnas Busma

Digitally signed by Aranas Busma
Date: 2021.04.12 16:14:57 +03'00'

Arlnas BuSma

Instrukcijg suderino

Jrengimy prieziros ir

remonto direktorius

Viktor
Zapolski

Digitally signed by
Viktor Zapolski
Date: 2021.04.13
12:39:28 +03'00'

Viktor Zapolski

Gamybos direktorius

RIMANTAS
KONTRIMA

Digitally signed by
RIMANTAS KONTRIMAS
Date: 2021.04.13
14:55:47 +03'00'

Rimantas Kontrimas

Jrengimy priezidros ir
remonto direktoriaus
pavaduotojas

Grazvidas
Sakys

Digitally signed by
Grazvidas Sakys
Date: 2021.04.12
21:25:11 +03'00'

Grazvidas Sakys

Vyriausiasis mechanikas

Dalijus Vozbutas

Darbuotojy ir procesy
saugos kontrolés

vadovas

Rolandas Rupsys

Jrengimy technines
priezidros ir medziagy

analizés vadovas

Kestutis Seveliovas

Pareigos

Da I U us \?(i)giiéiltlzssigned by Dalijus
VOZbUtaS 382?65021 .04.12 17:06:43
Digitally signed by
ROIandaS Rolandas Rupsys
)4 Date: 2021.04.13
Ru pSyS 14:20:30 +03'00'
K STUT'S Digitally signed by
E KESTUTIS SEVELIOVAS
S EVE LIOVAS Date: 2021.04.12
16:23:24 +03'00'
Parasas

Vardas Pavardé
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Akciné bendrové "ORLEN Lietuva"

Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4

TVIRTINU 1 priedas
AB "ORLEN Lietuva "
Generalinio direktoriaus pavaduotojas
gamybinés veiklos valdymui
A. Daugnora
2021 m. ......... meén. . d.
GAMYBOS PADALINYS NR. , S-
SLEGINIY (TECHNOLOGINIY, GARO IR KARSTO VANDENS) VAMZDYNY SARASAS
o . R |§ :g n = 8 = E
z © z 2 3 ® 8 o D 2 " [ LRE
. 0 g% <, 0 R 5 N = b — o 5 > > Om
= 2 ) £ S o o) 4 s |laes| e |B20 = o IS > 58 <
| = < > | £| 7 i tracios Ri <3 g | 958|248 €€ |82 3 @ £z g S35
< ] Q o @ Registracijos Ribos = S 28 588 $5~ |66 o2 3 £ 35 ez e 7o
= k= o o) = s 2 = Eos |[NEw|l 0 [f8awn € o = 9 S > © m
i © c > 7] o 20 |logsal oF B - o N © < .8 el
Q (&) N o) o = [ o = £ o = U)OO
@ o O S = N @®© ™ T o g o™
= 2 9 2 o > 3 > g
() =) § X
Pastabos:
1.Technologiniai, garo ir kars$to vandens vamzdynai, kuriems sudaromi pasai: VR - Valstybés PP] registras

€.26 - Bendrovés registras

Vandens garo ir perkaitinto vamdens vamzdyny jrengimo ir saugaus eksploatavimo taisyklés.
P[-38.13.004-86

2. Vamzdyny kategorijos ir grupés nurodytos pagal:

GP- gamybos virSininkas (Para3as) (Vardas, Pavardé)
GP- jrengimy priezidros ir remonto vadovas (Parasas) (Vardas, Pavardé)
GP- jrenginio Nr. virSininkas (ParaSas) (Vardas, Pavardeé)

Page 1 of 1
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2 priedas

PeriodiSkumas

TECHNINIO JRENGINIO

PASAS

{PADALINYS}, {BARAS}

( Irenginys, baras )

TECHNOLOGINIS VAMZDYNAS

(Process piping)

{Technologinis}

(Vamzdyno technologinis Nr.....)
(Process piping Nr.... )

Registracijos Nr. {PP! |dent|f|kaV|mO kOdO Nr}

(Registration Nr.)

20 m. men. d.
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2 priedas
Paso turinys
(Table of contents)
Dokumento pavadinimas Lapy numeris Pastabos
(Name of document) (Number of pages) (Remarks)

Bendri duomenys

(General data)

Informacija apie montavimo-suvirinimo
darbus
(Information about mounting-welding works)

Zinios apie vamzdyno prieZiliros meistrg

(Piping supervision foreman data)

Zinios apie pakeitima, remontg

(Changing and maintenance data)

Patikrinimo rezultaty jraSymas
(Check-up result data)

Priedai
(Attachments)

Vamzdyno detaliy matavimy formuliaras

(Pipe parts thickness measurement record)
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2 priedas

Bendri duomenys

(General data)

Pavadinimas ir registracijos ribos

[Name and registration .....]

Vamzdynas {Technologinis}
{Registracijos ribos}.

Gamintojas ir jo adresas

[Manufacturer and it's address]

{Gamintojas}
{Gamintojo adresas}

Savininkas ir jo adresas
[Owner and it's address]

AB ,,ORLEN Lietuva“
Juodeikiai, Mazeikiai

Projektuotojas ir jo adresas

[Designer and it's address]

{Projektuotojas}
{Projektuotojo adresas}

Projekto numeris, P&ID
(Project number (ID))

{Projekto_Nr.}

Sumontavimo data
(Mounting date)

{Sumontavimo data}

Projektinis darbo laikas (metais, val.)
(jei projekte nenurodyta — raSoma Nenurodyta)
(Design work time, (by years, hours)

{Projrktinis_darbo_laikas}

Vamzdyno kategorija
(normatyvinis dokumentas)
(Pipe line category)

{Vamzdyno kategorija}
(RD-38.13.004)
{Vam. Grupé}-{Vam.Kat}
(97/23/EEC-PED)

Darbo terpé

(Work medium) {Terpe}
Darbo slegis, Pd ( bar) {Pd}
(Operating pressure)
Darbo temperatira, °C
(Operating temperature) {Td}
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2 priedas

Maksimalus leidziamas slégis Ps ( bar) {Ps}
(Design pressure)

Maksimali leidziama temperatdra, °C
) {Ts}
(Design temperature)

Revizijos periodiSkumas ( 1 kartas/metus )

(thythm of revision) {IVT periodiSkumas}
Bendras vamzdyno atkarpy ilgis ( m ) {ilgis)
(Total pipe line length) 9
Vamzdyno atitikties deklaracija Nr. ......
(PED) (nereikalaujama)
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2 priedas
Informacija montavimo-suvirinimo darbus
(Information about mounting-welding works)
Vamzdynas suprojektuotas ir sumontuotas
pagal reikalavimus
(Pipe line designed and mounted according to requirements) P 38.18.004
Vamzdyno plieno marké {Plienas}
(pipe line material)
Terminio apdirbimo informacija
(Post welded heat treatment) {PHWT-Taip}
Suvirinimo sidliy neardomoji kontrolé VT -100%
(NDT) RT arba UT- {RT arba UT} %
Metalo cheminé sudétis {PMI}
(Chemical composition of materials)
Hidraulinio ar pneumatinio bandymo slégis, bar {HB)
(Hydro or Air test, bar)

Pasg sudaré: {Pasa_sudaré}

Vardas, pavardé, parasas

Data:
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2 priedas
Zinios apie vamzdyno prieziliros meistra
(Piping supervision foreman data)
Zinios apie paskyrima Pareigos, vardas, pavardé Parasas
(Appointment data) (Position, first and last names) (Signature)

Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4
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2 priedas

Zinios apie pakeitima, remonta
(Changing and maintenance data)

Data
(Date)

Pakeitimas, remontas
(Changing, maintenance)

PrieziGros meistro

parasas
(Signature of supervision
foreman)

Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4
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2 priedas

Data

Pakeitimas, remontas

Priezitros meistro
parasas
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2 priedas

Data

Pakeitimas, remontas

Priezitros meistro
parasas
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2 priedas
Patikrinimo rezultaty jraSymas
(Check-up result data)
Patikrinimo data Rezultatai Kito patikrinimo data
(check-up date) (Result) (Next check-up date)
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2 priedas

Patikrinimo data

Rezultatai

Kito patikrinimo data

-10-
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2 priedas

Patikrinimo data

Rezultatai

Kito patikrinimo data

-11-
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2 priedas

Patikrinimo data

Rezultatai

Kito patikrinimo data

-12-
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2 priedas

Patikrinimo data

Rezultatai

Kito patikrinimo data

-13-
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2 priedas

Patikrinimo data

Rezultatai

Kito patikrinimo data

-14-
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Priedy sgrasas
(Additions)

2 priedas

Dokumento pavadinimas

Numeris arba kitos zymés

Lapy numeris

1

2

3

Aksonometriné vamzdyno
schema

Vamzdyno schemos specifikacija
(su sertifikaty Nr.)

-15-
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3 priedas

Reikalingy dokumenty paketas sléginiy vamzdyny, remontui, gamybai ar montavimui

(Documentation required for pressure piping, fabrication and installation)

I'Iepe!-leHb AOKYMEHTOB, Heob6XxoaNMbIX NP MOHTAXe UJIn peMoOHTe TeEXHOJTONr'M4YeCKUX pr6onpOBonax

Elrll Dokumento pavadinimas HanmeHoBaHue gOKyMeHTa Document title Pagal norminj dokumenta
1 Dokumentai, pateikiami uzsakovui | [JokyMeHTbI, KOTOpbIe AOKEH NMeTb Documents to be submitted to Owner
pries darby pradzia. noapAAYMK nepen Havyanom paéor before commencement of works.
Valstybln_evs energetikos reguliavimo Konuio arrectara I ocynapcTBeHHoM A copy of certification issued by the State | “Asmeny, turiniy teise eksploatuoti
tarnybos iSduoto atestato WHCMEKUMM DHEepreTMkn Ha npaso ; . . -
1.1 . . . Energy Inspectorate to operate (repair) energetikos jrenginius,
eksploatuoti (remontuoti) naftos ir akcnnyaTaumm (peMmoHTa) obopynosaHus ; . ) >
; . .. crude oil and petroleum products units. atestavimo TAISYKLES”, p.2.
naftos produkty jrenginius kopija. HedpTenepepaboTkm
c Sléginiy vamzdyny naudojimo
. Lo OrnacoBaHHyto CO crneyunanictTamm . . ;
1.2 Suderinta remonto technologija ir oTgena rn. MexaHuka TEXHONOruo Repair technology and quality control plan taisykles p. 55;
' kokybés kontrolés planas. . EN 13480-5 p.6.2.3
pPeMOHTa M NnaH KOHTPOSs KayecTsa EN 13480-5 lentelé 9 5-1
Suderintos suvirinimo procediros CornacoBaHHble CO crneumnanuctTamm Sléginiy vamzdyny naudojimo
1.3 S P oTAena rn. MexaHvka cBapoyHble Welding procedures, WPAR. taisyklés p. 55; EN 13480-5 lentelé
WPS, pateikia WPAR.
npoueaypsl n konun WPAR. 9.5-1
L . C : Sléginiy vamzdyny naudojimo
14 Suywm'gqjq sgrasas ir suvirintojy Cnuncok cBapLUMKOB 1 KONuu A Ilgt_of welders and copy of Welders taisyklés p. 18.8; EN 13480-5 lentelé
pazyméjimy kopijos. cepTMdmMKaToB CBapLLMKOB certificates 951
Darbuotojy, i8klausiusiy flan3iniy Cnmcok 06y4eHHOro nepcoHarna ans Sléginiy vamzdyny naudojimo
15 P o 3 _ : a
sujungimy surinkimo kursy, sgrasas. 3aTSKKM OONTOBBIX COEAMHEHWUN instrukcijg BM-4 p. 6.3.11.25.
: e . Documents to be submitted to Owner
Dokumentai, pateikiami uzsakovui | [lokyMeHTbI, IpeAcTaBnsieMble . . :
. v . . before internal/external inspection,
2 | pries iSorés apzilira, hidraulinj 3aKa3uuKy nepes HapyXHbIM OCMOTPOM |\ "o ' oo
bandyma. M rmapaBnnyeckuM ucnbiTaHnem ny ;
inspection.rmgpaBnmM4eckumm
2.1 Visi 1-ame _punkte iSvardinti Bce nokyMeHThI, ykasaHHble B . 1 All documents specified in Item 1.
dokumentai.
Vykdomoji (remonto) schema, AKcoHOMeTpuYeckast UICMOMHUTENbHas . . . . Sléginiy vamzdyny naudojimo
L - Execution (repair) isometric drawing of the . . i .
2.2 | aksonometriné versija. Panaudoty cxema pemMoHTa. CnmMcok NCnonb30BaHHbIX entire pioin taisyklés p. 18.5; EN 13480-5 lentelé
medZiagy sagrasas MaTtepuanos PIPING. 9.5-1
Atliekant hidraulinius bandymus
reikalinga HB schema su Mpu npoBeaeHun rugpouncnoitadus (M'A), Performing hydro tests, HT drawing with Sléginiu vamzdvnu naudoiimo
2.3 | nurodytomis akliy ir manometry TpebyeTca cxema U ¢ ykasaHvem indicated blinds and pressure gauges giniy yny )

pastatymo vietomis.

YCTaHOBKM 3arnywek 1 MaHOMeTpOB.

location. Specifications

instrukcijg BM-4 p. 6.7.15.2
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3 priedas

Sléginiy vamzdyny naudojimo

2.4 | Suvirinimo darby Zurnalas. XKypHan cBapoyHbix paboT Welding logbook. taisyklés p.18.8 EN 13480-5 p.7.3.3 ir
9.2.4
o5 Terminio apdirbimo Zurnalas ir XKypHan n gnarpammbl TEpMUYECKON Thermal processing logbook and g;ggggsvanlgdg.négi%i%gj; 7 air
' diagramos. 0obpaboTkn diagrams. 9 23:1 p- 26.6; p-1.
Elementy ir suvirinimo sidliy [MpoToKoN NPOBEPKM MeTanna LWBoB 1 . o
i Lo Elements and welds chemical composition . .
cheminés sudéties nustatymo, po OCHOBHOTO MeTassia BCeX 3NIEMEHTOB X . Sléginiy vamzdyny naudojimo
2.6 . assesment after installation report (for . .
sumontavimo, protokolas nocne MoHTaxa (Tonbko Ans instrukcijg BM-4 p. 6.3.11.21.
. . . o alloyed steel).
(legiruotiems plienams). NErnpoBaHHbIX cTanemn)
Sléginiy vamzdyny naudojimo
2.7 | Neardomosios kontrolés iSvados. BakntouveHns HK NDT testing protocols taisyklés p. 18.8; EN 13480-5 lentelé
9.5-1
_Naum at\_/a_mzqzm, .vamzdlzm, aIku.nlq MpoTOKON NPOBEPKY PAKTUMECKVX Results of new nozzles, tubes, elbows, Sléginiy vamzdyny naudojimo
2.8 | ir t.t. faktiniy sienelés storiy matavimo | TONWWH CMOHTMPOBAHHbIX 3NIEMEHTOB : . ) .
: ] etc. wall thickness measuring. instrukcijg BM-4 p. 6.3.11.23.
rezultatai po sumontavimo (Toneko ansa Tpybonposogos)
CepTndukaTtbl UICNONb30BaAHHbIX Sléginiy vamzdyny naudojimo
2.9 | Sertifikatai Certificates of materials used. taisyklés p.18.7; EN 13480-5 lentelé
maTepuanos 95.1
210 va_el|acuos aktas (jei reikalaujama AKT HMBENSLMK, ecnn eCcTb TpeboBaHus B Leve;lmg report (if required according to Jei yra projekto reikalavimas
projekte). npoekTe Design).
[JOKyMeHTbI, KOTOpble [OJIKEH
Pateikiami dokumentai uzsakovui NPEACTaBUTL NOAPAAYNK B rpynmy Documents to be submitted to Owner
3 " TexXHU4YecKoro Hagsopa nocne ;
po darby uzbaigimo. after works execution.
OKOHYaHUS CBapOYHO-MOHTaXHbIX
pabot
31 Visi 2-ame _punkte iSvardinti Bcsa gokymeHTauus, ykazaHHas B 1-om U All documents specified in Items 1 and 2.
dokumentai. 2-M MyHKTax.
Remonto-montavimo kokybés YO0oCTOBEpPEHME O KAYECTBE MOHTaXa Repair-installation quality certificate or EN 13480-5 lentele 9'_5'1.; PD‘
. i . X . S 38.13.004-86 p.16.44; Sleginiy
3.2 | pazyméjimas arba atitikties PED (pemoHTa) nnu geknapaumnsa cootseTcTBus | declaration of comliance with Directive vamzdvnu naudoiimo taisvkles
2014/68/ES direktyvai deklaracija. PED 2014/68/ES (ecnun Heobxoanmo) PED 2014/68/ES. 18.7 ynu J y P-
. L - OT4YeT TeXHUYECKOW NPOBEPKM . . Sléginiy vamzdyny naudojimo
3.3 Akl'-ed.ltl..lOtOSIOS lstg|go§vtechn|n|q YnonHoMo4deHHow Crnyx6bl (ecru Technl_cal Inspection reports by the taisyklés p. 18.10; EN 13480-5 lentelé
patikrinimy ataskaitos (iSvados). authorized institution.
HeobxoamMmo) 9.5-1
- N . PaspelueHne Ha CHSATUE 3arnyLuek B : - . Sleginiy vamzdyny naudojimo
3.4 | Leidimas i8imti vamzdyno aklies. TpyGonpoBoae Permit to remove pipeline blinds instrukcijg BM-4 p. 6.3.11.24.,
L L . . . . . Sléginiy vamzdyny naudojimo
3.5 | FlanS$iniy sujungimy uzdarymo aktas. | AKT 3aKkpbITus oriaHLEeBbIX COeQUHEHNI Report of flanged connections installation. instrukcijg BM-4 p. 6.3.11.25.
3.6 Paslepty darby aktas (kai AKT cKpbITbIX paboT ( ecnu TpebyeTcs) Report of hidden works. Sleginiy vamzdyny naudojimo

reikalaujama)

instrukcijg BM-4 p. 6.3.11.29.
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3 priedas

AKT NpUeMK" N30JTALUNOHHbLIX U

Izoliacijos, antikorozinés dangos NMOKPaCOYHbIX (AHTUKOPPO3NOHHbIX Insulation, anticorrosive coating (painting) | Sléginiy vamzdyny naudojimo
3.7 . e . ; .
(dazymo) priémimo aktas. NOKPbITUIA) paboT (ecnu TakoBbl acceptance statement. instrukcijg BM-4 p. 6.3.11.30.
nNpoBOAWMINCH)

AKT peMOHTa, UCTbITaHWs apMaTypbl

3.8 | Armatiros remonto, iSbandymo aktas
(ecnu TakoBa NpoBoaMIiach)

Valves inspection report.

Sléginiy vamzdyny naudojimo
taisyklés p. 36; 41.; P[] 38.13.004-86
p.16.45

3.9 | Jzeminimo aktas AKT 3a3emneHuns Grounding report.

Sléginiy vamzdyny naudojimo
instrukcijg BM-4 p. 6.3.11.27.

MacnopTt AB "ORLEN Lietuva"
ycTaHoBneHHoun copmbl. (Ecnm
MOHTMPYETCH HOBbIN TpybonpoBod)

AB "ORLEN Lietuva" nustatytos
formos pasas.

Passport of the form established by AB

3.10 ORLEN Lietuva

Sléginiy vamzdyny naudojimo
taisyklés p. 17.

PASTABOS:

1.Dokumenty pavyzdziai yra Techninés priezitiros grupéje (Examples of documents are available in Technical Supervision Group);
2.Reikalingy dokumenty kiekis priklauso nuo darby pobtadzio (Amount of required documents depends on the nature of works).

3. Visi reikalaujami dokumentai yra nurodyti sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcijoje BM-4

4. Vamzdynams reikalinga aksonometriné viso vamzdyno, kompiuteriu braizyta (Visio ar Autocad) schema, specifikacija ir jy kompiuteriné versija. (Execution (Repair) Scheme. Isometric

drawing made by computer of the entire piping, and the drawing version in Visio or Autocad format.)

- dokumentus pateikia AB ,,Orlen Lietuva“
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Vamzd. 305/1 2.,
Pg.62,8bar Tq80°C i3

Vamzd. 301/4 (i IK-301) -
Py 62,8 bar Ty 60 °C

_Slégio
impulsas

Z==  Vamzd. 3011

“ P (% K-302  SP-303)
Py 62,8 bar T4 38°C

Vamzd. 213/5¢
(is T-323 (SK-303)2
Pq. 64 bar Ta. 120°C

< N

~

ZYMEJIMAL:

suv.lnnta.s.suwnglmas Vamzd. 213/5d P
registracijos riba (i$ T-322 (SK-304)) T TH
patikrintas suv. sujungimas Py 64 bar Ty 120°C

SUV. sujungimo numeris

suvirintojo zymeklis

srieginis sujungimas

vamzdyno elemento

sienelés storio matavimo vieta

vamzdyno elemento e rekonstrukcija  1995. 01. 05
POZICIJOS NUMETIS e rekonstrukcija  2007. 10. 27

@ heedfo

i GOST Category (BM-4) Oper. presure Vamzdynas Nr. :/Pipe line Nr.:/ Baras:/ Section:/

Oper. medium -
PED Category » | Design presure | bar

" N Q

Test medium Materl_al *aé Test presure Lapas | Lapy
Codes Insulation g Oper. Temp. Vamzdvno ribos: Page | Pages
Calc. No. PWHT o | Design Temp. | °C 4 ’
- Heating Test Temp. 1 5
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Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4, 4 priedas

E@X ‘[ 50

latmosferg ~_.-*%

.
.

A
LB

[y
.
.

cepecccccccama
.

e
LA

lapo Nr.1

Vamzd. 212/1
(1 TK-201,202)
P4. 29 bar Tq 38 °C

N (4) Nukelta j
lapa Nr.3
Oper. medium GOST Category (BM-4) Oper. presure Vamzdynas Nr. :/Pipe line Nr.:/ Baras:/ Section:/
PED Category o | Design presure | bar
Test medium Material B | Test presure Lapas | Lapy
Codes Insulation E Oper. Temp. Vamzdvo riba: Page | Pages
Calc. No. PWHT & Design Temp. | °C Y '
- Heating Test Temp. 2 5
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>Q\D< Vamzd. 351/1 (j SP-311)

Py 48,1 bar Ty 38°C

impulsas
poz: 2-356

(7) Nukelta j
lapa Nr.4
. GOST Category (BM-4) Oper. presure Vamzdynas Nr. :/Pipe line Nr.:/ Baras:/ Section:/
Oper. medium -
PED Category o | Design presure | bar
" A Q
Test medium Materl.al *aé Test presure Lapas | Lapy
Codes Insulation g Oper. Temp. Vamzdvno ribos: Page | Pages
Calc. No. PWHT A | Design Temp. | °C m )
- Heating Test Temp. 3 5
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Vamzd. 305/1
>q\|>< . Vamzd. 123/1 Py 62,8 bar T4 80°C

Atkelta 1§
lapo Nr.3

(7)

Atkelta i§

lapo Nr.3

. GOST Category (BM-4) Oper. presure Vamzdynas Nr. :/Pipe line Nr.:/ Baras:/ Section:/

Oper. medium -
PED Category o | Design presure | bar

" A Q

Test medium Materl.al *%5 Test presure Lapas | Lapy
Codes Insulation g Oper. Temp. Vamzdvno ribos: Page | Pages
Calc. No. PWHT A | Design Temp. | °C m )
- - Heating Test Temp. 4 5
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45° horizontalioje
plokstumoje

Vamzd. H-1005
72| (i§ AV-313)
Py 52 bar Ty 40°C
Atkelta i§
lapo Nr.4

45° horizon-
talioje
plokstumoje

termopora

I auSintuvyg
(vandeniu)
AV-313

(10)

Atkelta i§
lapo Nr.4

Vamzd. 381/1 <
(i8/j LK-1, S-300)
Pg4 55 bar Tg 100 °Cc

(11)

. GOST Category (BM-4) Oper. presure Vamzdynas Nr. :/Pipe line Nr.:/ Baras:/ Section:/

Oper. medium -
PED Category o | Design presure | bar

" A Q

Test medium Materl.al *%5 Test presure Lapas | Lapy
Codes Insulation g Oper. Temp. Vamzdvno ribos: Page | Pages
Calc. No. PWHT A | Design Temp. | °C m )
- - Heating Test Temp. 5 5
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<t

X

Dt

I Ly Xig

pose VT

Vamzdyno elemento

Suv. ,suiu_n%im_o numeris
Suvirintojo kleimas

Srieginis sujungimas

Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4, 5 priedas

SALYGINIAI ZYMEJIMAI:

Sklendé ( flanSinis ventilis )
Beflansiné — sklendé, ventilis
Rutuliné sklendé ( flanSinis ventilis )
Rutuliné beflansiné — sklendé, ventilis
Atbulinis voZtuvas

Atbulinis voZtuvas ( beflanSinis
arba vamzdinis — vidinis )

Fasoninés detalés
Koncentrinis peréjimas

Ekscentrinis peréjimas

Alkainé ( 90°, 60°, 45°, 30°)

TriSakis —D Sferiné aklé

Kamstis —0— Mova

Suvirintas sujungimas (2
Registracijos riba

DN-150
Patikrintas suv. sujungimas

Tech. Nr.

-||:||— Diafragma

Tech. Nr.

—| |— Reguliuojantis voZtuvas
Tech. Nr.

—| |— Sklendé su elektros pavara

Tech. Nr.
{[E]I— Pneumoatkirtéjas ( sklendé )

Apsauginis voztuvas

BeflanS$inis apsauginis voztuvas

L

Atraminés konstrukcijos

—=—— Judama atrama ( tipas)

—&— Nejudama atrama ( tipas)
-~ Pakaba (tipas)

Gilzé (' su kreipianciosiomis )

Vamzdyno elemento
pozicijos numeris

Vamzdyno salyginis
skersmuo

Vamzdyno rekonstrukcija ( remontas ) _
(data)

—e  Aklé

sienelés storio matavimo vieta

—o

Ziedas

—e0 Aklé - Ziedas

5 £ ™ Atstumo nurodymas tarp

sujungimy ir atramy

XXX
e® " s Rezervuaro
- /

{8

pylimas

@ Gilzé per gelzbetonine
konstrukcijg ( sieng )
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Sutrumpinti zyméjimai:

K — kolona; R — Reaktorius; Kr — Krosnis; T — Talpa; S — Siurblys; Sp — Separatorius; Rz — Rezervuaras;
TK - Silumokaitis, Garintuvas; AO — Orinis ausintuvas; AV — Vandeninis ausSintuvas; AK - AuSintuvas-
kondensatorius; IK - I8centrinis kompresorius; SK — Stimoklinis kompresorius; | - InZektorius; E -
EZektorius; EK — Ekonomaizeris; KU — Katilas-utilizatorius; KG — Kondensatorius-generatorius; SG —
Sieros gaudytuvas; KO — Konvertorius; V — Ventiliatorius; OP - Oraputé; D — Kaminas, zvaké; M -
Maisytuvas; NG — Naftos gaudykle; FL — Flotatorius; AE — Aerotenkas; NR — Nusodintuvas radialinis; NV —
Nusodintuvas vertikalus; ED — Elektrodehidratorius; CF - centrifiiga; DS — Dumsiurbis; AB - Ausinimo
bokstas, absorberis; DE — Deaeratorius; PP — Pakura-pakaitintuvas; DG — Degiklis; ST — Skirtuvas; C —
Ciklonas; RS — Resiveris; SU — Sieros uztvara; HU - Hidrouztvara; UU — Ugnies uztvara; PL - Pléstuvas;
TTV; TGV — Tiekiamasis, grjiztamasis-termofikacinis vanduo; PKTV; PKGV — Pramoninio Sildymo karStas
vanduo; NV — Nudruskintas vanduo; KV - kar$tas vanduo; AAV - AtauSintas apytakinis vanduo ( I, II, lla);
KAV - Karstas apytakinis vanduo ( 1, Il, lla ); PV — Pramoninis, prieSgaisrinis vanduo; UV - Upés vanduo;
Dr. - Drenazas; PT - Putokslio tirpalas; AVD - Angliavandenilinés dujos; VD - Vandenilinés dujos; BBF —
Butan-butilen frakcija; PPF — Propan-propilen frakcija; MEA — Monoetanolaminas; RK — Reaktyvinis kuras;
KK - Katily kuras; TCL; TCD — Tarpinis cirkuliacinis laistymas, drékiklis; VCL - VirSutinis cirkuliacinis
laistymas.
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Objekto pavadinimas:

Vamzdynas:
Line No:

AB "ORLEN Lietuva"

Naudoty medziagy sarasas
List of used materials

Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4

6 priedas

No.

Medziagos
pavadinimas
Material name

Medziagos pavadinimas
Material name

Matmuo Dimension

Medziagos
standartas ir
marké Material
grade

Gaminio
standartas
Reference

standarts

Mat.
Vnt.
Unit

Kiekis
Quantity

Liejimo Nr.
Heat No.

Sertifikato Nr.
Certifikate No.

Page 1 of 1
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7 priedas

Irenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos kokybés
PAZYMEJIMAS
. d.

20 m. mén

Darby vykdytojas Sutarties Nr.

(Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.)

Darby vykdytojo subrangovas

(Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.)

|Jrenginio eksploatacijos vieta

(Gamybos padalinys, kompleksas, baras/sekcija)

Jrenginio pavadinimas ir technologinis Nr.

Jrenginio techniniai parametrai

Darbo terpé

Didziausias leidziamasis slégis (Ps), bar

Didziausia leidziamoji temperatira (Ts), °C

Jrenginio grupé, kategorija ir klasifikavimo
dokumentas

Jrenginio remonto / montavimo /
rekonstrukcijos darby trumpas aprasymas

Jrenginio remonto / montavimo /

.. o .. Techninio patikrinimo akto Nr. / projekto Nr. / kitas dokumentas
rekonstrukcijos atlikimo pagrindimas

Pazymime, kad jrenginys rekonstruotas / sumontuotas / suremontuotas ir iSbandytas bei

(Pabraukti tinkamg darby pavadinima)

iSplautas-iSpustas pagal nurodyty techniniy dokumenty reikalavimus:

(Pabraukti tinkamg darby pavadinima)

Projekto Nr.:

Jrenginio remonto / montavimo /
rekonstrukcijos standartas:

Jrenginio remonto / montavimo /
rekonstrukcijos technologijos Nr.:

Darby vykdytojo vadovas

(Vardas, Pavardeé, pareigos, parasas, data)

A.V.

Darby vykdytojo subrangovo vadovas

(Vardas, Pavardé, pareigos, parasas, data)

Darby vykdytojo / subrangovo
specialistas atsakingas uz darby kokybe

(Vardas, Pavardé, pareigos, parasas, data)



Akciné bendroveé ,ORLEN Lietuva” Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4
8 priedas

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos technologija ir
Unit repair / installation / revamp technology and

kokybés kontrolés planas Nr.
Quality Control Plan No.

Darby vykdytojas Sutarties Nr.

Work executor (Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.) Contract No.

(Company name, State Energy Inspectorate certificate No.)

Darby vykdytojo subrangovas

Work executor's subcontractor (Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.)

(Company name, State Energy Inspectorate certificate No.)

Jrenginio eksploatacijos vieta
Unit location (Gamybos padalinys, kompleksas, baras/sekcija) (Operations Subdivision, Complex, Shop/Section)

Jrenginio pavadinimas ir technologinis Nr.
Unit name and technological No.

Jrenginio techniniai parametrai (Technical parameters):

Darbo terpé
Operation fluid
Didziausias leidZziamasis slégis (Ps), bar
Maximum allowable pressure (Ps), bar
Didziausia leidziamoji temperatdra (Ts), °C
Maximum allowable temperature (Ts), °C
Jrenginio grupé, kategorija ir klasifikavimo dokumentas
Unit group, category and classification document
Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos darby
trumpas aprasymas
Brief description of Unit repair / installation / revamp works
Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos o . ,
Techninio patikrinimo akto Nr. / projekto Nr. / kitas dokumentas

atlikimo pagrindimas Technical Inspection Report No. / Project No. / other document)
Justification of Unit repair / installation / revamp

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos

LST EN 13480 (vamzdynams)
standartas:

Darby atlikimo eiliSkumas (Work execution sequence)

Surasoma atliekamy darby seka kiekvienam remontuojama / montuojamam / rekonstruojamam jrenginio elementui, nurodant metodus ir jranga.
Bdtina nurodyti, kokios papildomos priemonés naudojamos (pasildymas, konstrukcijos sutvirtinimas, papildomos atramos ir t. t.). Darby aprasyme
turi bati nuorodos | atitinkamas suvirinimo proceddry aprasus (SPA). Jei atliekamas terminis apdorojimas, turi bati aprasSyta atlikimo metodika
(terminio apdorojimo rezimai, kokia jranga naudojama, koks kaitinimo plotas, termoizoliacijos plotas ir vietos, temperatiros kontrolés metodas,
temperatdros kontrolés taskai). SuraSoma flansiniy jung€iy surinkimo eiga, nurodant jranga ir uzverzimo momentus kiekvienai flansinei junggiai, taip
pat turi bati nurodyta uzverzimo kontrolés metodika.

Sequence of work activities for each element of the Unit under repair / installation / revamp with the indication of methods and equipment shall be
laid down. Any additional actions (pre-heating, structure reinforcement, additional supports, etc.) used shall be mentioned. Work description shall
include references to respective Welding Procedure Specifications (WPS). If heat treatment is used, the method shall be described (modes of heat
treatment, equipment used, area of heating, area and locations of thermal insulation, method of temperature control, points of temperature control).
Sequence of assembling flanged connections, equipment, tightening torques for each flanged connection as well as the method of tightening control
shall be indicated.

Informacija apie naujas ir esamas medziagas (Information on new and existing materials)

Pateikiama informacija apie visas naudojamas naujas ir esamas medziagas (vamzdzius, lakstus, fasoninius elementus, suvirinimo pridétines
medziagas, smeiges, verzles, tarpines ir t. t.). Turi bati nurodyta, kuriam jrenginio elementui ar flanSinei jung€iai medziaga naudojama, elemento ar
gaminio pavadinimas ir matmenys, medziagos standartas ir marké, gaminio standartas.
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8 priedas

Information about all the new and existing materials used (pipes, sheets, fittings, auxiliary welding materials, studs, nuts, gaskets, etc.) shall be
provided. Indication of what element of a Unit or a flanged connection the material is used for, name and dimensions of the element or the article,
material standard and type, article standard.

Darby schemos ar bréziniai (Work execution diagrams and drawings)

Darbo schemoje turi bati pavaizduotos ir sunumeruotos visos darbo vietos, suvirinimo ir flansinés jungtys. Turi bati nurodyti darbo viety ir elementy
matmenys, taip pat turi bati nurodyti atstumai nuo darbo vietos iki jrenginio tam tikro atskaitos tasko (gali bati suvirinimo sujungimas, atrama,
atvamzdis ar kitas esantis elementas, kurio padétis jrenginio bréZinyje yra matmenimis nurodyta). Jei naudojami papildomi, laikini sutvirtinimo
elementai, jie turi bati pavaizduoti darbo schemoje ar brézinyje.

All spots under maintenance, welding seams and flanged connections shall be indicated on maintenance diagrams and numbered. Dimensions of
spots and elements under maintenance, distances from a spot under maintenance to a certain point of Unit (welding connection, support, nozzle or
other existing element, the dimensions and position of which are present on a Unit drawing) shall be indicated. If auxiliary temporary reinforcement
elements are used, they shall be indicated on maintenance diagrams or drawings.

Priedai (Attachments)
1. Darby schemos ar bréziniai (Work execution diagrams and drawings)
2. Projektas (Project).
3. Suvirinimo procediry apra$ai (SPA) (Welding procedure specifications (WPS)..

Kokybés kontrolés planas (Quality control plan)

. Suvirinimo
. . Brézinio ar _ e .
Eil. | Kontrolés | = 1 omos procediiry Kontrolés Kontrolés Kontrolés Kontrolg patvirtinantis
Nr. objektas apraso (SPA) Nr. L s dokumentas
Item (Control Nr. Welding procedure metodas apimtis atlikéjas Inspection verification
No. object) d(ilggagvgg']\‘gr) specification (WPS) Control method Control scope Inspector document

No.

, papildomai

Zinoma

junggiai
(Indication of WPS No. if welded connection is
lis. Jei

inspected)

(VT, RT or other)
Cioji Sa

welded connections)
nurodyti organizacijos pavadinima.
(Indication of who is to carry out inspection: contractor,
owner, or a third party. Name of institution if available.)
protokolas, ataskaita ir kt.)
(Indication of control document (conclusions, minutes
of meeting, report, etc.)

Nurodomas kontroliuojamo jrenginio elemento
pavadinimas ar Nr., suvirinty jungg€iy tipas ir/ar Nr.
(Name or No. of controlled Unit element, type / No. of
(Indication of per cent, units, areas, zones, etc.)
Nurodoma kas turi atlikti kontrole: rangovas,

kovas ar tre:
Nurodomas kontrolés dokumentas (iSvados,

Nurodomi procentai, vienetai, plotai, zonos ir kt.

uzsa

Nurodomas SPA Nr., jei kontrolé atliekama suvirinimo
Nurodomas kontrolés ar bandymo metodas (VT, RT ar
kitas metodas) (Indication of inspection or test method

Pastabos (Notes):

1. Prie§ atliekant suvirinimo jung€iy kontrole, kontroliuojamas suvirinimo jungtis suderinti su mechanikos skyriaus techninés priezitros grupés
inzinieriumi. (Before performing welding seam inspection, the welds for inspection have to be coordinated with the Technical Supervision Group
Engineer of Mechanical Department.)

2. Kampinéms suvirinimo jungtims (atvamzdziai iki DN40) atlikti 100 % VT i$ vidinés pusés. Nesant galimybei atlikti VT, atlikti 100 % RT kontrole.
(Angular welds (nozzles up to DN40) shall be 100 % VT from inside. In case VT is not possible, 100 % RT.)

Naudojami sutrumpinimai:

VT — Visual Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17637:2017; Jvertinimas — LST EN ISO 5817:2014, lygis-B

RT — Radiographic Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17636-1&2:2013; Jvertinimas — LST EN 1SO 10675-1:2017, lygis-1.
MT — Magnetic Particle Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17638:2017; Jvertinimas — LST EN ISO 23278:2015, lygis-2.
UT — Ultrasonic Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17640:2011; Jvertinimas — LST EN ISO 11666:2011, lygis-2.

PT — Penetrant Testing; Kontrolé — LST EN ISO 3452-1:2013; Jvertinimas — LST EN ISO 23277:2015, lygis-2.

PMI — Positive material identification;

HT — Hardness testing;

UT(Th) — Ultrasonic thickness Testing; Kontrolé — atitikimas sertifikatui.

HB — Hidraulinis Bandymas;

PB — Pneumatinis Bandymas.
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8 priedas

Sudareé:

Prepared by Organizacijos pavadinimas, pareigos, Vardas, Pavardé, parasas, data, (name of organization, job title, full name, signature, date)

Tvirtina (Approved by):

Darby vykdytojo vadovas

Work executor's manager Organizacijos pavadinimas, pareigos, Vardas, Pavardé, parasas, data, (name of organization, job title, full name, signature, date)

Suderinta (Agreed with):
Jrengimy techninés prieZidros ir
medziagy analizés vadovas

Equipment Technical Supervision and Vardas, Pavardé, pareigos, parasas, data (full name, position, signature, date)
Material Analysis Manager

Jrengimy techninés priezidros ir
medZiagy analizés grupés suvirinimo inZinierius

Equipment Technical Supervision and Vardas, Pavardé, pareigos, paras$as, data (full name, position, signature, date)
Material Analysis Group Welding Engineer

Jrengimy techninés prieZidros ir
medZiagy analizés grupés inZinierius

Equipment Technical Supervision and Vardas, Pavardé, pareigos, parasas, data (full name, position, signature, date)
Material Analysis Group Engineer



Akciné bendrové ,ORLEN Lietuva” Sléginiy vamzdyny naudojimo instrukcija BM-4

9 priedas
Vamzdyno, indo, rezervuaro priémimo i$ remonto, uzdarymo
AKTAS
20 m. mén. d. Nr.

Gamybos padalinys Nr. jrenginys, baras
Darbai atlikti nuo iki
Duomenys apie jrengima:

a. Technologinis (gamyklinis) Nr.

b. Darbinis slégis Pg. - bar

c. Didziausia darbiné temperatira Ty, - °C

d. Darbiné terpé -
Atlikti darbai (atidarymo priezastis):

(trumpas darby apibddinimas, uzsakymo, projekto, akto Nr.)
Uzdarymg atlieka
( Darbus atlikusios organizacijos pavadinimas, atlikéjy pavardés, zymeklio Nr.)
Uzdaromieji jtaisai, skirti uzdarymui:
.Ds___ Ps___ ISpildymas — ___vnt,, UzverzZimo momentas — N-m.
(jtaisy iSdéstymo schema pridedama) (pagal kokj dokumentg parinktas?)

Naudojamos naujos smeigés/verzlés:
Jtaiso Nr. | Kiekis (vnt.) | @ (mm) | llgis (mm) | MedzZiaga Pazyméjimo/sertifikato Nr.
Naudojamos tarpinés:
Jtaiso Nr. | Kiekis (vnt.) MedzZiaga ISmatavimai (d1 x d2 x s) Sertifikato Nr.

Vamzdynas, indas, rezervuaras uzdarymui paruo$tas, vidaus jrenginiai sumontuoti.
Vamzdynas, indas, rezervuaras uzdarytas 20 - - d., val., vizualiai apzilrétas ir pripazintas
tinkamu naudojimui (darbui) su aukS&iau nurodytais parametrais.

Darbus atlikusios organizacijos atstovas:

( pavardé, vardas, pareigos, parasas)

Gamybinio padalinio atstovas:

( pavardé, vardas, pareigos, parasas)

Jrenginio mechanikos inzinierius:

( pavardé, vardas, pareigos, parasas)
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10 priedas
N Modelis Standartas | Analogiskas GOST | Modelio pakeitimai | Standartas | Smei9iuProj. | Verzlés proj. Pakeisti j (EN 10296 standarta) Trumpas EN f iinkamas ASME standartas | Proj. Temp. °c| Pastabos
Temp. (C) Temp. (C) pavadinimas
1 OLC 45 STAS 880 45 45 GOST1050 -40 to +425 -40 to +425 = E o
2 11503.1 CSN 200 SA-307Gr.B(smeigés)  SA- | 2010200 | 2 E 5
3 35 GOsST 35 307Gr.B(verzlés) [5] gt 2
35 GOST 1050 -40 to +425 -40 to +425 E>%X2
4 oLC35 STAS 880 35 » <
5 15233.3 CSN 20XP 8
6 41MoC11 STAS791 38XM 25
7 33MoC11 STAS 791 30XM §s
° 35XM GOST 4543 -40 to+450 -40 to +510 =
8 14CrMo4 STAS 12XM =S
9 15131.6 CSN 30XM 42CrMo4 (smeigés) 42CrMo4 SA-193 Gr.B7(smeigés) SA £ £
10 151215 CsN 12XM (verzlés) 1.7225 17225 194 Gr.2H (verzlés) -401t0 425 8 £
11 41MoC11 STAS 791 38XM £
12 33MoC11 STAS 791 30XM 9
13 15121.5 CSN 12XM Es "
14 1.8079 DIN 20X1M® g £
= 18070 oI 200 25X2M1d GOST 20072 -40 to +540 -40 to+540 § E_ 2
16 1.7380 DIN 10X2M g ‘E
17 25X1M® GOST 25X1MP § S
18 21CrMoV57 DIN 25X1M® 40CrMoV4-6 (smeigés) 1.7711 SA-193 Gr.B16(smeigés) SA c e
516 o -29 to 590 =0
19 15236.7 CSN 20Xd 42CrMo4 (verzlés) 1.7225 194 Gr.7(verzlés) ,g ‘g
20 40X GOST 40X 40X GOST4543 -40 to +450 -40 to +450 E %
21 35X GOST 35X 7 g
22 13CN30 STAS 791 12XH3 12XH3A GOST4543 -40 to +450 -40 to +450 £
2 1.4541 DIN X18H10T i - igé i - . - . igé 2
3 5 08X18H10 12X18H10T GOST5632 40 to +540 40 to +540 X6CrNiTB18-10 (smelgve_s) X6CrNiTB18 1.4941 SA-193 Gr.B8T (smflges) SA 198 to 535 S
24 17246.4 CSN 10X18H10T 10 (verzlés) 1.4941 194 Gr.8T (verzlés) [2] §32
25 1.4006 DIN 12X13 b
26 1.4021 DIN 20X13 z
- wn
27 12C130 STAS 12X13 X10Cr13 (smeigés) SA-193 Gr.B6 (smeigés) 89
28 08X13 GOST 08X13 20X13 GOSTS632 -30 to+475 -30 o475 X10Cr13 (verzlés) 1.4006  1.4006 SA-194 Gr.6 (verzlés) [1] a7s 2 §
o
29 20X13 GOST 20X13 & =
30 14NC170 STAS 14X17H2 z
31 1.4922 DIN 20X12M® 20X13Md GOST5632 -40 to+540 -40 to+540 X22CrMoV-12-1 (smelg?s.) X22CrMoV- 14923 1.4923 SA-437Gr.B4B (smelgves.) SA; 400 [3] @ =
32 1.4923 DIN 20X13Md 12-1 (verzlés) 437Gr.B4B (verzlés) EX
c i
-0 .—
33 1.4845 DIN 12X25H2172 12X25H21r2 GOSTS632 | -40t0+540 | -40t0+540 522
34 1.4828 DIN 20X20H14C2 X6NiCrTiMoVB25-15-2 (smeigés) 14980 14980 |SA453 Gr.660 (smeigés)  SA £38 25
35 17322.9 CSN 45X14H14B2M 45X14H14B2M GOST5632 -70 to+600 -70 to+600 X6NiCrTiMoVB25-15-2 (verzlés) ’ ' 453 Gr.660 (verzlés) [4] § jga =
36 37X12H8r8sMeb GOST 37X12H8r8ModB 37X12H8r8MdB GOST5632 -40 to+450 -40 to+450 £ E g
©
X19CrMoNbVN 11-1 (smeigés) SA-437 Gr.B4B (smeigés) SA % =
37 18X12BMB®P GOST 18X12BMB®P 18X12BMB®P GOST5632 40 to+580 40 to+580 X19CrMoNbVN 11-1 (verziés) 1.4913 1.4913 437 Gr.B4B (verslés) 400 [3] S
Pastabos:

[1]. Naudoti A193 B7M and A194-2HM teflonu padengtas smeiges ir verzles vietoj A193 Gr.B6/A194 Gr.6. kai terpéje yra H2S ir aminas. Nenaudoti teflonu padengtas smeiges ir verzles virs 175C.
[2]. 1 klasés medZiaga netinka varZto uzverzimui dél zemos takumo ribos.
[3]. Kai sléginés terpés temp. yra vir§ 400C, (jeigu turi tinkama atsparuma korozijai) ir (iki tol, kol nebus $lapiy hloridy sudétije) bus naudojami B16 and B8.
Kai sléginés terpés temp. yra vir§ 425C (sieros aplinkoje), bus naudojamas B8C (347 tipo varztai).

Tai apsaugos nuo jtrikimy ir korozijos dél politoninés riigsties poveikio.

Bet nenaudokite B8C smeigiy iSorinéms flansams nes jy takumo riba yra Zemesné.
[4] Esant Zemai temp. 8§i medZiaga néra atspari chlorido jtempimo korozijai.
[5] Smeigé gali bati naudojama, kai vidinis slégis siekia 40 bary.
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Vamzdyno elementy sienelés storio matavimo viety eskizai 11 rriedas

Pastabos:
50 - matavimo taskas nematomoje elemento puséje.
1@ - matavimo taskas matomoje elemento puséje.

Eskizai

Pastabos

Suvirinimo sidlé Eskizas Nr. 1

Produkto
tekejimo kryptis

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1+4, kai DN>=50.
2. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taSkuose Nr. 1 ir 3, kai DN<50.
3. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 3.

4. Naujai sumontavus vamzdyno elementa, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 1.

5. Vamzdziai matuojami viename vamzdzio gale, jei Zinomas
tikslus sidliy iSdéstymas.

Eskizas Nr. 2

1. Storio matavimai pagal §j eskizg atliekami tik, kai DN-1 ir
DN-2 santykis (DN-1/DN-2) didesnis uz 0,5. Santykis
skaiciuojamas, kai DN-2>=200, nepriklausomai nuo produkto
tekejimo krypties.

2. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taSkuose Nr. 1+9.

3. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1, 2, 6.

Eskizas Nr. 3

Sustiprinimo Ziedas

1. Storio matavimai pagal $j eskizg atliekami tik, kai DN-1 ir
DN-2 santykis (DN-1/DN-2) didesnis uz 0,5. Santykis
skaiCiuojamas, kai DN-2>=200, nepriklausomai nuo produkto
tekéjimo krypties.

2. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1+5.

3. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1, 2.

Eskizas Nr. 4 ‘ Produkto tekéjimo kryptis

T DN-1
- DN-2
\

N

v

1. Vamzdynams skirtiems 1 ir 2 grupés takiosioms medziagoms
storio matavimai pagal §j eskizg atliekami tik, kai DN-1 ir DN-2
santykis (DN-1/DN-2) mazesnis arba lygus uz 0,5 ir DN-2>=200;
bei nepriklausomai nuo DN-1 ir DN-2 santykio, kai DN-2<200 ir
kai produkto tekéjimo kryptis kaip parodyta eskize.

Produkto tekéjimo kryptis

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1+6.

2. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 3.

3. Naujai sumontavus vamzdyno elementg, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 3.




Eskizas Nr. 6

A1

1. Vamzdynams skirtiems 1 ir 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

2. Naujai sumontavus vamzdyno elementg, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 1.

1. Vamzdynams skirtiems 1 ir 2 grupés takiosioms medziagoms,

Eskizas Nr. 7 elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

2. Naujai sumontavus vamzdyno elementa, sienelés storis
1 matuojamas taske Nr. 1.

1. Vamzdynams skirtiems 1 ir 2 grupés takiosioms medziagoms,
Eskizas Nr. 8 elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

-

2. Naujai sumontavus vamzdyno elementa, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 1.

Eskizas Nr. 9

3 | 4
lf

N

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1+4.

2. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1, 3.

3. Naujai sumontavus vamzdyno elementg, sienelés storis
matuojamas taskuose Nr. 1, 3.

4. Jei peréjimas sumontuotas horizontaliai, matavimo taskai Nr.
1 ir 3 matuojami elemento virSuje, o Nr. 2 ir 4 apacioje.

5. Jei peréjimas sumontuotas vertikaliai, matavimo tasky pusé
neturi reikSmes.

Eskizas Nr. 10

3 N 4
1 | 2

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taSkuose Nr. 1+4.

2. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1, 3.

3. Naujai sumontavus vamzdyno elementg, sienelés storis
matuojamas taskuose Nr. 1, 3.

4. Jei peréjimas sumontuotas horizontaliai, matavimo taskai Nr.
1 ir 3 matuojami virSuje, o Nr. 2 ir 4 apacioje.

5. Jei peréjimas sumontuotas vertikaliai, matavimo tasky pusé
neturi reikSmés.

Eskizas Nr. 11

3
lr%z

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1+3.

2. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 3.

3. Naujai sumontavus vamzdyno elementa, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 3.

Eskizas Nr. 12

i

1. Vamzdynams skirtiems 1 ir 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

2. Naujai sumontavus vamzdyno elementa, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 1.

3. Matuojant triSakius, matuojami ir Salia esantys vamzdziai (3
vnt. po 4 taskus) arba kiti elementai pagal pateiktus eskizus.




Eskizas Nr. 13

Sklendé

Atvamzdis

Sialés

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1 ir 2, kai atvamzdzio
DN<50.

2. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

3. Naujai sumontavus vamzdyno elementg, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 1.

Eskizas Nr. 14

Prailginto tipo sklendé

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

2. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

3. Naujai sumontavus vamzdyno elementg, sienelés storis
nematuojamas.

Eskizas Nr. 15

Nip-o-let'as

Sidlés

)

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

2. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

3. Naujai sumontavus vamzdyno elementa, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 1.

Eskizas Nr. 16
Vamzdis DN<50

Weldolet'as arba 1

Sokolet'as \

Sidlés

1. Vamzdynams skirtiems 1 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taskuose Nr. 1 ir 2, kai vamzdzio
DN<50

2. Vamzdynams skirtiems 2 grupés takiosioms medziagoms,
elemento storis matuojamas taske Nr. 1.

3. Naujai sumontavus vamzdyno elementg, sienelés storis
matuojamas taske Nr. 1.
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TVIRTINU:

12 priedas

Generalinio direktoriaus pavaduotojas gamybinés

veiklos valdymui

2020 m. mén. d.
PADIDINTOS RIZIKOS VAMZDYNU SARASAS
Kriterijy Sifrai: 1. Sgveikoje su oru savaime uzsiliepsnojantys naftos produktai- Sifras SUT(uzsiliepsnojimo temperatira °C)
2. 1 grupés takiosios medziagos, kuriy darbiné temperatita =260 °C ir korozijos grei€iu 20,2 mm/metus. - Sifras KG
3. Vamzdynai su labai nuodingomis terpémis (Vandenilio sulfidas) - Sifras LNT
Krlvtfarljaus Kriterijaus Kriterijaus apibadinimas 100% atllktg elemepvt.q storio IVT periodigkumas Priimta e!ementg sForlo Pastabos
Sifras Nr. matavimy skaicius matavimo apimtis
IVT periodiSkumas ne reciau 4
Anglinio ir chrommolibdeninio (i§skyrus 6 kriterijaus vamzdynus) plieno . metai (nepriklausomai nuo o
SUT 1 vamzdynai, nepriklausomai nuo korozijos greicio Nedaryta nei karta sandaugos (pagal BM-4 100%
instrukcija)).
IVT periodiSkumas ne reciau 4
Anglinio ir chrommolibdeninio (iSskyrus 6 kriterijaus vamzdynus) plieno . . metai (nepriklausomai nuo 0 ) .
SUT 2 vamzdynai, kai korozijos greitis 20,2 mm/metus 1ir daugiau sandaugos (pagal BM-4 100% Jeigu vamzdyne yra nerudijancio
instrukcija)). autstenlltlnlo plleno elefmentq: ta}[.l
P — astaryjy storio matavimy apimtis
IVT periodi§kumas ne reciau 4 o L . : P . ; .
SUT 3 Anglinio ir chrommolibdeninio (i§skyrus 6 kriterijaus vamzdynus) plieno Lir daugia metai (nepriklausomai nuo 2o§ekr;]e:r\]/tuen8£po 5% kiekvieno tipo elementy, bet
vamzdynai, kai korozijos greitis yra 0,1+0,19 mm/metus Ir daugiau sandaugos (pagal BM-4 . La,z ¢ ne maziau 2 vnt.
instrukeija)). ne maziau 2 vnt.
IVT periodiSkumas ne reciau 4 Ok L . .
SUT 4 Anglinio ir chrommolibdeninio (iSskyrus 6 kriterijaus vamzdynus) plieno 1 ir daugia metai (nepriklausomai nuo Sil:rf:;/tleng;po
vamzdynai, kai korozojos greitis <0,1 mm/metus Ir daugiau sandaugos (pagal BM-4 .. q’z ¢
instrukcija)). ne maziau 2 vnt.
IVT periodiSkumas ne reciau 4 g -
SUT 5 Neradijanio austenitinio plieno vamzdynai Neprikl i metai (nepriklausomai nuo S(J/eolle(lr?;:f "het | |Pagrindiniai pazeidimy faktoria
| P y epriklausomal sandaugos (pagal BM-4 .. l'!’z ¢ yra ne suplonéjimai, o:
instrukcija)). ne maziau 2 vnt. 1. Creep / Stress Rupture;
SUT 6 Chrommolibdeninio plieno 1-200/RF ir 2-200/RF vamzdynai Nepriklausomai (nep elementy, bet ack; .
sandaugos (pagal BM-4 . 3. Thermal Fatigue.
instrukcija)). ne maziau 2 vnt.
IVT periodiS8kumas ne reciau 4 o Lol ;
Anglinio ir crommolibdeninio plieno vamzdynai, kai Td =260 °C ir . . metai (nepriklausomai nuo 20% kiekvieno tipo
KG 7 - s o - Nepriklausomai elementy, bet
korozijos greitis >0,2 mm/metus (iSskyrus 1-5 kriterijy vamzdynus) sandaugos (pagal BM-4 ..
; - ne maziau 2 vnt.
instrukcija)).
IVT per‘iodiékL‘Jmas ne rg(:iau 4 5% kiekvieno tipo
LNT 8 Vamzdynai su labai nuodingomis terpémis (vandenilio sulfidas) Nepriklausomai metal (nepriklausomai nuo elementy, bet

sandaugos (pagal BM-4
instrukcija)).

ne maziau 2 vnt.

Page 1 of 8
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40 H |
12 Pricuas

Priimta
L Darbinis Darbo elementy
. Technologinis ) " . . . . _ ; N — -
Padalinys Baras Nr Registracijos ribos Terpé Plienas slégis (Pd), | temperatiira storio Kriterijus Kriterijaus Sifras
’ bar (Td), C matavimo
apimtis

GP1-LK1 1-300 306/6 Nuo KR-301/1 iki K-301, jskaitant ruozus iki v.313/1; v.127/1. Dyzelinas 20 12, 340, 100% 1 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 108/3 Nuo TK-108 ir v.108/2 iki TK-163 ir v.108/4 Mazutas 20 15,8 250, 100% 1 SUT(230)
GP1-LK2 2-100 106/5 nuo S-120 ir v.105/5 iki v.107/5,6 ir 106/5,6 Fr.230+290°C (dyzelinas) 20 11, 250, 100% 1 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 142/3 nuo S-183, 184 iki TK-106/1 frakc. 300-420°C (sunkus dyzelinas) 20 15,5 322, 100% 1 SUT(240)

nuo siurbliy S-114, S-121 (per TK-104/1) ir v.106/5 ikiv.106/5,6 |s. 0
GP1-LK2 2-100 105/5 (prie AO-111), v.105/6 ir v.106/6 Zibalas 20 11, 250, 100% 1 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 105/2 Nuo K-101 iki v.105/1, v.106/1 ir v.110/6 Fr.230-250 °C 2324_WPB;A333 5,2 230, 100% 1 SUT(220)
GP2 S-001/1 618/1 Nuo K-601 iki S-605/R; S-613/1; AV-603 ir v-619/1. uztamsintas produktas A335 P9 1, 385, 100% SUT(350)
GP2 S-001/2 708/19 Ls;';glz?yno v-714/2,6 (S-703/R, S-704/1, R iSmetimo) | Dyzelinas 20 14, 350, 100% 1 SUT(240)
GP2 S-100 103/2 i§ TK-101/3,4 j separatoriy SP-101. Hidrogenizatas 15X5M 61, 320, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 102/2 18 v.101/2ir v.1-105/4 sumaiSymo mazgo | Silumokait TK-101/3,1\ /1y i o um  distiliato miginys 15X5M 61, 300, 100% 1 SUT(350)

iskaitant iki v.22/1.
GP2 S-100 110/8 i$ v.110/5 (TK-607) j AO-104/1,2 ir TK-616/1,2. vakuuminis distiliatas 15X5M 14,7 300, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 103/3 I$ SP-101j TK-101/5,6. Hidrogenizatas 15X5M 61, 320, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 110/8a i paketo j paketa orinio auSintuvo AO-104/1,2. vakuuminis distiliatas 15X5M;A335 P5 14,7 300, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 104/15 Nuo v.104/14 (SP-101) ir v.110/3 (S-102) iki KR-102 Vakuminis distiliatas 15X5M;A335 P5 8, 345, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 101/5 Nuo V.104/3 iki K-101 Dyzelinas 20 16, 270, 100% 1 SUT(300)
GP2 S-100 104/14 IS v.104/13 (TK-106) Ir v.104/10,11 (SP-101) [ v.110/3 (KR-102), |, .\ i minis distiliatas A335 P5 46, 345, 100% 1 SUT(350)

iskaitant ruozus iki v.104/7, v.104/15.
GP2 S-100 110/15 Nuo TK-106/1 ikiv.110/2,101/5 ir v.22/2 VGO A335 P5 25, 341, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 104/10,11 i§ SP-101jv.104/12 (TK-106) ir v.104/14 (KR-102; K-101) vakuuminis distiliatas A335 P5 46, 310, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 1-102/2 fovi/ltm/ 2irv.105/4 per sumaisymo mazga  Silumokaitj TK- VD ir vakum. distiliato miginys A335 P5 61, 300, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 104/12 Nuo v.104/10,11 iki TK-106/1 ir iki v.22/2 VGO A335 P5 46, 310, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-100 104/13 Nuo TK-106/2 iki v.104/10,11 ir iki v.22/2 VGO A335 P5 46, 341, 100% 1 SUT(350)
GP2 S-200 207/14 i§ v.207/4 (S-204/1) aparaty praplovimui fr. 195-310°C 20 16, 280, 100% 1 SUT(240)
GP2 S-500 045 Nuo v.044(TV-582B); nuo TK-505D(tarp.vamzd.) iki TK-506A.  |sunkus benzinas, vandenilis, AVD, H2S  |A106 Gr.B 231 228, 100% 1 SUT(246)
GP2 S-500 051 Nuo TK-505A iki TK-501B (vamzd.ertmé). sunkus benzinas, vandenilis, AVD, H2S  |A106 Gr.B 16, 189, 100% 1 SUT(246)
GP2 S-500 050 Nuo TK-505C iki TK-505B (vamzd.ertmé). sunkus benzinas, vandenilis, AVD, H2S  |A106 Gr.B 16,8 223, 100% 1 SUT(246)
GP2 S-500 047 Nuo TK-505B iki TK-505C.(tarp.vamzd.). sunkus benzinas, vandenilis,AVD, H2S A106 Gr.B 23,4 208, 100% 1 SUT(246)
GP2 S-500 046 ?;?5‘6'50:4 (TV-582A) ir nuo AP.H-509 ikiv.079 (SK-501AB) Ir 1o\ L i< henzinas, vandenilis, AVD, H2S  |A106 Gr.B 24,2 200, 100% 1 SUT(246)
GP3 VVF 8001 Nuo jrenginio ribos (v.714/12) iki talpos T-5 ir iki v.8028, v.3430 |Visbrekingo likutis A106 Gr.B 2, 210, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 3453 1§ K-1 iki S-3, S-4 per filtrus F-804 A/B VVF likutis A335 P9 -0,9231 350, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8059 Nuo Kr-1 iki K-1 Visbrekingo likutis A335 P9 -0,924 380, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 18/19 Nuo S-8, S-9j AO-2 ir per F-803 A/B | K-1 (karstas laistymas) |Vakuuminis distiliatas 20;A106 Gr.B 16,31 271, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 17 ;3:5’;”“ K- (aklinos 1ekStés Nr.2) | siurbliy S-7,S-8,5-9 |, oy yuminis distiliatas (ir.3500C-5400C)  |20,A106 GrB  |-0,929 272, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8076 Drenazas (karstas) i$ aparaty ir vamzdyny j T-804 ir .8064 Visbrekingo likutis A106 Gr.B 10,87 190, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 3453/3 Nuo kolonos K-1 iki filtry F-804A,B jskaint ruozg iki V.92 VVF likutis A106 Gr.B -0,9231 350, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8099 1§ V.3454; V.8076; V.8089 | T-805ir v.116 Vakuuminis distiliatas A106 Gr.B 3, 360, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8051 Nuo S-804/A ir S-804/B iki v.8028 (VVF likucio sumaisymo Visbrekingo likutis A106 Gr.B 4, 190, 100% 1 SUT(350)

mazgo) ir v.94
GP3 VVF 8065 Nuo T-804 iki S-804/A ir S-804/B Visbrekingo likutis A106 Gr.B 4, 190, 100% 1 SUT(350)
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Nuo S-1 ir S-2 iki TK-1/1 ir v.8001, v.8005/A, v.8069, v.8076 ) . I
) ) , ) o
GP3 VVF 3430 v.8046. V.92 ir v.8064. Visbrekingo likutis A106 Gr.B 14,65 190, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8005/C Nuo v.8005/B iki v.8060 ir v.62 VVEF likutis A106 Gr.B 12, 300, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8069 1§ TK-1/1 per TK-1/2, TK-1/3 iki TK-2/3 Visbrekingo likutis A335 P5 14,04 204, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVFE 3431 1§ TK-2/1 iki KR-1 (srautai) Visbrekingo likutis A335 P5 11,7 305, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVFE 8069/A 1§ TK-2/3 per TK-2/2 iki TK-2/1 Visbrekingo likutis A335 P5 12, 255, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8005/A 1§ TK-1/3 per TK-1/2, TK-1/1 iki v.8028 (sumaiS§ymo mazgas) VVEF likutis A335 P9 11,42 266, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 3449 Nuo K-1 iki S-10 ir S-11 Uztamsintas produktas (sieringas) A335 P9 -0,929 358, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 3454 Nuo S-3 ir S-4 iki TK-2/1 (per F-805 A/B) ir v.8005 VVEF likutis A335 P9 14,03 350, 100% 1 SUT(360)
GP3 VVFE 8006 Nuo S-10, S-11 iki v. 8005 ir v.3431 Uztamsintas produktas (sieringas) A335 P9 14,94 359, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8005 1§ TK-2/1 per TK-2/2, TK-2/3 iki TK-1/3 VVEF likutis A335 P9 13,4 323, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8004 15 v.8005 ir v.8005/A iki K-1 (kvengingas) VVF likutis A335 P9 11, 240, 100% 1 SUT(350)
GP3 VVF 8058 Nuo Kr-1 iki K-1 Visbrekingo likutis A335 P9 -0,924 380, 100% 1 SUT(350)
1 Count 49
GP1-LK2 2-100 107/4 Nuo kolonos K-103/3 iki siurbliy S-122; S-123. dyzelinas (Fr.290+350°C) 20 6, 300, 100% 2 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 142/2 nuo K-105 iki S-183, S-184 frakc. 300-420°C (sunkus dyzelinas) 20 6, 322, 100% 2 SUT(240)
nuo siurbliy S-122, S-123 iki TK-107, per TK-159 ir v.107/5,6; ) L aEMo o
GP1-LK2 2-100 107/5 v.108/2: v.124/10C: v.125/2: v.G-5/1: v.124/1. dyzelinas (Fr.290+350°C) 20 12, 300, 100% 2 SUT(240)
GP1-LK2 2-200/RF 210/4 Nuo v.210/1 iki TK-206 (jjungus du apvadus) Benzinas (stabilus katalizatas) 20 14, 240, 100% 2 SUT(247-280)
GP2 S-001/2 708/8,11 {7(\3/178?28/A (S-708/1,R), V.708/2,51V.708/6 (TK-702),, V.708/9. Dyzelinas 15X5M;A335 P5 14, 330, 100% 2 SUT(240)
GP2 S-001/2 619/2B IS v.619/2A (S-608/1,2,R) j KR-701/2. Gudronas 15X5M;A335 P5 32, 365, 100% 2 SUT(360)
GP2 S-001/2 619/2A 1§ S-608/1,2,3 | KR-701/1 ir v.619/2B. Gudronas ;SSX:Q/;SA:;G;S 32, 360, 100% SUT(360)
GP2 S-100 110/1 IS kolonos K-101 j siurblius S-102/1,2,r. vakuuminis distiliatas 20 3,4 390, 100% 2 SUT(350)
GP2 S-001/1 619/1 glf;;-em ki S-608/1; S-608/2; S-608/3; S-613/R Ikiv-618/1; V- | o 4ronas A335 P5 1, 360, 100% 2 SUT(360)
GP2 S-001/1 619/4 1§ S-613/r j TK-602/2 ir v-714/2,6 (TK-605/1 ir TK-606/1). Gudronas A335 P5 22, 360, 100% 2 SUT(360)
GP2 S-001/1 61812 g‘iﬁ’/f'ﬁ%/ R; S-613/1 ki v-619/4; v-619/7; v-601/14 Ir v-T14/3; V1 51 1 cintas produktas A335 P5;A335 P9 |19, 385, 100% 2 SUT(350)
2 Count 11
Nuo R-302/1,2 iki TK-310, jskaitant ruozus iki v.511/2; ) 15X5M- o
GP1-LK1 1-400 507/1 v.123/101: v.228/4. AVD;VD yV15X5M:A335 P5 23,4 450, 20% 3 SUT(410)
GP1-LK1 1-200/RF 209/2 nuo TK-206 iki K-202 benzinas (nestab.katalizatas) 20;Bct3cn 21, 270, 20% 3 SUT(225)
GP1-LK2 2-200/RF 210/3 Nuo KR-204 iki K-202 Benzinas (stabilus katalizatas) 20 18, 255, 20% 3 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-100 110/1 nuo kolonos K-102 iki siurbliy S-115, S-116 ir v.109/1 Il cirkul. drékiklis (dyzelinas) 20 6, 270, 20% 3 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 102/5 Nuo krosnies KR-101/1 iki kolonos K-101 nubenzininta nafta A335 P5 21,5 360, 20% 3 SUT(350)
GP2 S-001/2 718/2 Gudronas i§ KR-701/2 j T-706/2 Gudronas 15X5M;WP5 13, 460, 20% 3 SUT(360)
GP2 S-100 1-102/3 I§ TK-101/2 j krosnj KR-101. VD ir vakum. distiliato misinys 15X5M 61, 380, 20% 3 SUT(350)
GP2 S-100 110/5 i$ v-1-110/7 (TK-102) per TK-607 ] R-201. vakuuminis distiliatas 15X5M 23, 350, 20% 3 SUT(350)
GP2 S-100 102/4 1§ KR-101j R-101/1. VD ir vakum. distiliato misinys 15X5M;A335 P5 61, 420, 20% 3 SUT(350)
GP2 S-001/2 718/1 Gudronas i§ KR-701/1 j T-706/1 Gudronas 15X5M;WP5 13, 460, 20% 3 SUT(360)
GP2 S-001/2 726/1,2 Gudronas i§ T-706/1,2 SAV (v.-718/3 ir v.-718/4) j K-701 Gudronas 15X5M;WP5 3, 460, 20% 3 SUT(360)
GP2 S-001/2 708/18 Dyzelinas i§ AV-705 j siurblj S-703/1 Dyzelinas 20 14, 350, 20% 3 SUT(240)
GP2 S-200 209/2,4 1§ S-209/1,2,r j TK-205, TK-312, TK-317/1,2 Fr>420°C 20 16, 370, 20% 3 SUT(380)
Dyzelinas i§ TK-703 ,V.708/2,5, V.708/8A, V.708/4 | AO-605, . . o
GP2 S-001/2 708/6 TK-702 \V.714/7 Dyzelinas 20;A106 Gr.B 14, 300, 20% 3 SUT(240)
GP2 S-001/2 708/16 Dyzelinas i$ v.-708/2,5 (S-702/1,r) j ausintuvg AV-705 Dyzelinas 20;A106 Gr.B 14, 350, 20% 3 SUT(240)
GP2 S-001/2 708/1,14,7 Dyzelinas i§ K-701 j S-702/1,r; j K-702 ir i§ K-702 j S-706/1,r Dyzelinas 20;A335 P5 6,5 350, 20% 3 SUT(240)
GP2 S-001/2 71412,6 ;iﬁ:éggg'r Ir S-703/1,r per TK-605/1 TK-605/2 ir per TK-606/1 |, i\ yras 20:A335 P5 18, 370, 20% 3 SUT(370)
GP2 S-001/1 619/3 i$ v-619/2A (S-608/1,2) jv-714/2,6. Gudronas A335 P5 32, 360, 20% 3 SUT(360)
3 Count 18
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- S . . e 5 15X5M;A234

GP1-LK1 1-200/HV 202/1 nuo TK-201, TK-202 iki KR-201 iskaitant ruozg iki v.G-14/8. VD hidrovalymo ir zaliavos misinys -DZM WP5:A335 P5 29, 335, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/HV 205/4 nuo v.205/1 iki TK-203 jskaitant ruozg iki V-233/4. benzinas (stab. hidrogenizatas) 20 15,7 280, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/HV 205/3 Nuo KR-202 iki K-201. benzinas (stab. hidrogenizatas) 20 22,5 280, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/HV 233/4 nuo v.205/2 iki v.205/4 benzinas (stabilus) 20 22,5 280, 5% 4 SUT(225)

nuo S-203, S-204, S-205 iki KR-202 jskaitant ruozus iki V-Dr.1; ) . ) 0
GP1-LK1 1-200/HV 205/2 V-123: V-233/4: V-G-14/102 benzinas (stab. hidrogenizatas) 20 22,5 280, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/HV 205/1 nuo K-201 iki S-203, S-204, S-205 jskaitant ruozg iki V-205/4. benzinas (stab. hidrogenizatas) 20;Bct3cn 15,7 280, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 210/4 nuo v.210/1 iki TK-206 jskaitant ruozus iki V-233/5 benzinas (stab.katalizatas) 20 15,7 270, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 233/5 nuo v.210/2 iki v.210/4 benzinas (stabilus) 20 28,2 270, 5% 4 SUT(225)

nuo S-212, S-213 iki KR-204 jskaitant ruozus iki V-Dr-1, . . 0
GP1-LK1 1-200/RF 210/2 G14/102,v.233/5 ir v.123/14. benzinas (stab.katalizatas) 20 22,5 270, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 210/3 nuo KR-204 iki K-202 benzinas (stab.katalizatas) 20 22,5 270, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 210/1 nuo K-202 iki S-212, S-213 jskaitant ruozg iki v.204/10 benzinas (stab.katalizatas) 20 15,2 270, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK1 1-300 302/1 Nuo TK-303 iki KR-301/1; KR-301/2. dujy-zaliavos misinys 3?1);];?:,\2'01-;15)(5'\/'_ 62,8 305, 5% 4 SUT(240)

nuo kolonos K-301 iki Silumokaicio TK-306, jskaitant ruoZus iki . 0
GP1-LK1 1-300 306/1 v.306/3: v.306/5. Dyzelinas 20 8,3 241, 5% 4 SUT(240)
GP1-LK1 1-300 306/4 nuo kolonos K-301 iki siurbliy S-331A; 332, jskaitant ruozg iki Dyzelinas 20 8, 310, 50 4 SUT(240)

vamzd. 306/1.
GP1-LK1 1-300 304/3 Nuo TK-304 iki K-301. nestabilus hidrov. dyzelinas 20 11,3 251, 5% 4 SUT(240)

nuo KR-302 iki R-302/1,2, jskaitant ruozus iki v.511/1; . 15X5M- 0
GP1-LK1 1-400 506/3 v.123/101: v.228/4: v.404/2. AVD;VD V:15X5M:A335 P5 23,4 450, 5% 4 SUT(410)
GP1-LK2  |2-100 141/1 Nuo K-102, 6-0s [ekStés ant kolonos K-102, 5-0s Iekstes ("glitch”| \ - 350.500°C (sunkus dyzelinas) 20 6, 350, 5% 4 SUT(240)

nutekéjimas) ir iki V.141/2

Nuo v.108/2 (prie S-124; 125; 125a) per TK-111/1 ir TK111/2 iki 0
GP1-LK2 2-100 108/7 v.108/2 (prie TK-109 ir TK-101) Mazutas 20 16,5 340, 5% 4 SUT(230)
GP1-LK2 2-100 142/5 nuo K-105 iki v.105,106,107/301 prie K-102 frakc. 300-420°C (sunkus dyzelinas) 20 6, 300, 5% 4 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 142/1 nuo V.107/1 iki K-105 frakc. 300-420°C (sunkus dyzelinas) 20 6, 340, 5% 4 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 106/1 nuo kolonos K-102 iki kolonos K-103/2. Fr.230+290°C (dyzelinas) 20 6, 250, 5% 4 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 106/4 nuo kolonos K-103/2 iki S-120 ir v.105/4 Fr.230+290°C (dyzelinas) 20 5,9 250, 5% 4 SUT(240)
GP1-LK2 2-100 107/1 nuo kolonos K-102 iki kolonos K-103/3. dyzelinas (Fr.290+350°C) 20 6, 300, 5% 4 SUT(240)

nuo siurbliy S-124; S-125; S-125a per Silumokaicius TK-160, TK
GP1-LK2 2-100 108/2 111; TK-110; TK-109; TK-112; TK-102; TK-101 iki TK-108 ir Mazutas 20 16,2 340, 5% 4 SUT(230)

v.108/3, v.108/7, v.108/1.
GP1-LK2 2-100 108/1 Nuo K-102 ir v.108/2 iki siurbliy S-124, S-125, S-125a. Mazutas 20 6, 340, 5% 4 SUT(230)
GP1-LK2 2-100 110/2,3 DN Il cirkuliacinis drekiklis (dyzelinas) 20 14,3 270, 5% 4 SUT(240)
GP1-LK2  [2-100 105,106,107/301 [” :‘103/ 1,K-103/2, K-103/3 Ik kolonos K-102ir AK-1191r AKY, 0y frakeily garai (VP-200°C) 20 6, 250, 5% 4 SUT(225)
GP1-LK2 2-100 102/6 Nuo KR-101 iki K-102. nubenzininta nafta A335 P5 21,5 380, 5% 4 SUT(350)
GP1-LK2 2-200/HV 202/1 Nuo TK-201, TK-202 ir V-OR/302 iki KR-201 VVD+benzinas (DZM) 15X5M;A335 P5 29, 310, 5% 4 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/HV 205/3 Nuo KR-202 iki K-201 Benzinas (hidrogenizatas) 20 19, 265, 5% 4 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/HV 205/4 Nuo V-205/1(prie K-201) iki TK-203 Benzinas (hidrogenizatas) 20 14, 260, 5% 4 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/HV 205/2 Nuo S-203, S-204, S-205 iki KR-202 Benzinas (hidrogenizatas) 20 22,5 265, 5% 4 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/HV 205/1 Nuo K-201 iki S-203, S-204, S-205 Benzinas (hidrogenizatas) 20;Bct3cn 14, 260, 5% 4 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/RF 210/2 Nuo S-212, S-213 iki KR-204 Benzinas (stabilus katalizatas) 20 22,5 240, 5% 4 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/RF 210/1 Nuo K-202 iki S-212, S-213 Benzinas (stabilus katalizatas) 20 14, 240, 5% 4 SUT(247-280)

L . . 15X5M-
- - - - 0,

GP1-LK2 2-300/1 302/2 nuo TK-303 iki KR-301. H2 dujos + dyzelinas V:15X5M:A335 P5 62,8 305, 5% 4 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/1 304/3 nuo TK-304 iki K-301. hidrogenizatas (nestab.) 20 16, 250, 5% 4 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/1 306/1 nuo K-301 iki TK-306. Dyzelinas 20 10,5 243, 5% 4 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/2 352/2 nuo TK-310 iki KR-302. Zibalas + H2 15X5M 48,1 284, 5% 4 SUT(210)
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GP1-LK2 2-300/2 356/6 nuo K-305 iki TK-314. Zibalas (stab.) 20 4,7 217, 5% 4 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/2 356/7 nuo TK-314 iki K-305. zibalas (stab.) 20 4,7 225, 5% 4 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/2 356/2 Nuo S-322; S-323 iki TK-311. zibalas (stab.) 20 20, 217, 5% 4 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/2 356/3 nuo TK-311 iki TK-312. Zibalas (stab.) 20 20, 217, 5% 4 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/2 356/1 nuo K-305 iki S-322 ir S-323. Zibalas (stab.) 20 6, 217, 5% 4 SUT(210)
GP2 S-001/1 615/2A 1$ v.708/8,11 j AO-604 (5,6-paketas). Dyzelinas 20 14, 300, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-001/2 718/3 I8 T-706/1 j K-701, jskaitant atkarpas iki v.726/2, v.714/8,9,10.  |Gudronas 15X5M;WP5 13, 460, 5% 4 SUT(360)
GP2 S-001/2 718/4 I§ T-706/2 j K-701, jskaitant ruozus iki v.714/8, v.726/1,2. Gudronas 15X5M;WP5 13, 460, 5% 4 SUT(360)
GP2 S-001/2 714/1,5 1§ K-701 j S-704/1,r bei j S-703/1,r katily kuras 20 6,5 370, 5% 4 SUT(370)
1§ v.708/18 ir S-703/1 | v.714/1,5 (S-703/R, S-704/1,R .
GP2 S-001/2 708/17 priémima) ir v.708/1 ’7’114 (S-702/1(,R priémima) Dyzelinas 20 14, 350, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-001/2 708/14A Lengvas dyzelinas i$ K-701 iki v.-708/1,14,7 lengvas dyzelinas 20 2, 300, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-001/2 708/8A ;sosi'/ﬁ')”irs\}??ggéﬁ\i_\;fﬁg{ 2’_ 11(TK-702), V.208/2 (S- Dyzelinas 20;A-106 B 14, 350, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-001/2 708/2;5 iS s-702/1,r j AO-605; TK-703 ir j K-701 Dyzelinas 20;A335 P5 14, 350, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-100 104/7-1 15 v.104/16 (KR-102) j v.110/2 (prie TK-102). Vakuuminis_distiliatas 15X5M;A335 P5 8, 390, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 1-102/2-1 1§ TK-101/4 | Silumokaitj TK-101/2, jskaitant iki v.22/1. VD ir vakum. distiliato miSinys 15X5M 61, 350, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 110/3 i$ siurbliy S-102/1,2,r j KR-102 . vakuuminis distiliatas 15X5M;20 17, 360, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 102/2-1 1§ TK-101/3 | TK-101/1, jskaitant iki v.22/1. VD ir vakum. distiliato miSinys 15X5M;A335 P5 61, 350, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 102/3 1§ TK-101/1 ] KR-101. VD ir vakum. distiliato misinys 15X5M;A335 P5 61, 380, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 110/2; 101/5 I$ siurbliy S-102/1,2,r j v-110/5-1 ir K-101 (F-1208) vakuuminis distiliatas 15X5M;A335 P5 17, 390, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 1-102/4 iS krosnies KR-101 j reaktoriy R-101/2. VD ir vakum. distiliato misinys 15X5M;A335 P5 61, 420, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 121/3 i§ TK-105 per TK-609 j kolong K-101. Dyzelinas 20 7,2 260, 5% 4 SUT(300)
GP2 S-100 115/2 iS K-108 j siurblius S-108/1,r Dyzelinas 20 2,5 265, 5% 4 SUT(300)
GP2 S-100 101/4 i§ v-101/1 j siurblius S-112/1,R. vakuuminis distiliatas 20 8,5 300, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 104/6 i§ TK-102 j talpg T-106. vakuuminis distiliatas 20 18,8 300, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 121/2,4 i$ siurblio S-116/1,rj K-101 ir TK-105. Dyzelinas 20 7,2 280, 5% 4 SUT(300)
GP2 S-100 121/1 i$ v-115/1 j siurblj S-116/1,r. Dyzelinas 20 15 280, 5% 4 SUT(300)
GP2 S-100 101/1 i$ talpos T-106 j S-101/1,2,R ir v-110/1. vakuuminis distiliatas 20 8,5 300, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 101/2 :Sv 31"5’/'%8'10” 1,2 R [v-102/2,v-1-102/2 sumaiSymo mazgas ir |, .\ minis distiliatas 20 70, 300, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-100 108/9 i kolonos K-108 j K-101. benzino garai 20 3, 300, 5% 4 SUT(290)
GP2 S-100 104/3 1§ TK-105jv.121/2,4 Dyzelinas 20 54, 270, 5% 4 SUT(300)
GP2 S-100 115/1 iS K-101 j K-108. Dyzelinas 20 1,5 265, 5% 4 SUT(300)
GP2 S-100 115/3,8 i$ S-108/1,r j Silumokaitj TK-608. Dyzelinas 20;Bct3cn 12,6 265, 5% 4 SUT(300)
GP2 S-100 110/14 Nuo 110/2,110/5 iki TK-106/2 ir v.22/2 VGO A335 P5 25, 377, 5% 4 SUT(350)
GP2 S-200 207/4 i§ S-204/1,r j TK-201 fr. 195-310°C 20 16, 280, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-200 207/7 | TCL i$ v.207/1 (K-201) j S-207/1,r fr. 195-310°C 20 3,2 240, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-200 207/3 i$ K-205, v.206/8 (K-202) ir v.207/1 (K-201) j S-204/1,r fr. 195-310°C 20 1,2 280, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-200 210/4 1§ T-201 ] R-201, v.110/5 (R-201) Slamas (fr. >420°C) 20 7,5 370, 5% 4 SUT(380)
GP2 S-200 210/6,7 i$ T-201 | K-201, v.619/3 (S-001 k.kuras), v.208/4 (TK-204) dekantatas (fr. >420°C) 20 8, 370, 5% 4 SUT(380)
GP2 S-200 207/2 i K-202 j K-201 fr. 195-310°C 20 0,9 240, 5% 4 SUT(240)
GP2 $-200 207/1 \'/_22'7‘/'73 éi'%’;‘;fgﬁf: O‘IO‘;?;_%(;(&ZOZ V2073, V.206068, g 495.310'C 20 1,2 280, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-200 207/8,9 | TCL i§ S-207/1,r per TK-314 ir TK-202/2 j TK-202/1 fr. 195-310°C 20 8,8 240, 5% 4 SUT(240)
GP2 S-200 209/1,6 ZCL i§ K-201 j S-209/1,2,r ir v.208/1 (S-205/1,r) Fr>420°C 20 2,2 370, 5% 4 SUT(380)
GP2 S-200 210/2,3,8 i§ S-203/1,2,r j T-201 $lamas (fr. >420°C) 20 16,1 370, 5% 4 SUT(380)
GP2 S-200 210/1,5 i§ T-201 ir K-201 (Sono ir apacios) j S-203/1,2,r Slamas (fr. >420°C) 20 2, 370, 5% 4 SUT(380)
GP2 S-200 208/4,20 i$ S-205/1,r j TK-204 ir v.210/7 fr. 310-420°C 20;A106 Gr.B 18, 350, 5% 4 SUT(380)
GP2 S-500 056 Nuo Kr-501 iki v.122(N2); iki R-503. sunkus benzinas, vandenilis, AVD ,H2S |A335 P11 19,6 340, 5% 4 SUT(246)
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GP2 S-500 048 Nuo TK-506B iki v.122(N2); iki R-502.(tarp.vamzd.). sunkus benzinas, vandenilis, AVD, H2S A335 P11 22,5 310, 5% 4 SUT(246)
GP2 S-500 053 \';“i‘z’;,\fgz I'I'((I'Esgzzl” [T-508 ir [ kanalizacija; iki AP.G-508; iki. | |\« penzinas, vandenilis, AVD, H2S  |A335 P11 20,5 325, 5% 4 SUT(246)
4 Count 87

GP1-LK1 1-200/HV 203/1 \';“}‘(‘;Z'ZM ki TK-201, TK-202 iskitant ruozus iki v.203/3 ir VD hidrovalymo ir produkto miginys-DPM |08X18H10T 30,4 400, 5% 5 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/HV 202/2 Nuo KR-201 iki R-201 iskaitant ruozg iki v.0/24 VD hidrovalymo ir Zaliavos miginys -DZM |08X18H10T 30,4 400, 5% 5 SUT(225)
GP1-LK1 1-300 303/1 Nuo R-301 iki TK-303. dujy-zaliavos misinys 08X18H10T 62,8 425, 5% 5 SUT(240)

08X18H10T;1.4541
GP1-LK1 1-300 302/2 Nuo KR-301/1; KR-301/2 iki R-301, jskaitant iki v.306/6. dujy-zaliavos misinys ;12X18H10T;A312 |62,8 369, 5% 5 SUT(240)

TP321/321H
GP1-LK1 1-300 303/2 Nuo TK-303 iki TK-304; TK-302. dujy-zaliavos misinys _?_i)éjz'?_g]éiLA:ﬂz 54,7 259, 5% 5 SUT(240)
GP1-LK1 1-300 301/3A Nuo v.301/3 iki R-301A H2 dujos SA312 Gr.TP347 [62,8 392, 5% 5 SUT(240)
GP1-LK2 2-200/HV 202/2 Nuo KR-201 ir v.OR/302 iki R-201 VD+benzinas (DZM) 08X18H10T 30,8 400, 5% 5 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/HV 203/1 Nuo R-201 iki TK-201, TK-202 VD+benzinas (DPM) _?_i);;%il/—;lzol'LA?;lZ 30,8 400, 5% 5 SUT(247-280)

08X18H10T;A312
GP1-LK2 2-300/1 302/3 Nuo KR-301 iki R-301. H2 dujos + dyzelinas TP321/321H;A403 |62,8 369, 5% 5 SUT(210)

WP321
GP1-LK2 2-300/1 303/1 Nuo R-301 iki TK-303. H2 dujos + dyzelinas + H2S g?.)_(rllfgil?OT’SAmz 62,8 392, 5% 5 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/1 303/2,3 Nuo TK-303 iki TK-302 ir TK-304 (kartu su apvadu), Dr./1,3,4. H2 dujos + dyzelinas + H2S 08X18H10T 62,8 259, 5% 5 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/1 302/3A nuo v.303/1B iki v.302/3 (dP impulsas). H2 dujos + dyzelinas A312 TP321/321H [62,8 392, 5% 5 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/2 353/1 nuo R-302 iki TK-314. Dujy prekinis misinys 08X18H10T 48,1 415, 5% 5 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/2 352/3 nuo KR-302 iki R-302. Zibalas + H2 08X18H10T 48,1 380, 5% 5 SUT(210)
GP1-LK2 2-300/2 353/2 Nuo TK-314 iki TK-310. Dujy prekinis misinys 08X18H10T 48,1 380, 5% 5 SUT(210)
GP2 S-001/1 602/2 15 KR-601/2 j K-601. Mazutas A312 TP316L 0,1 406, 5% 5 SUT(390)
GP2 S-001/1 602/1 15 KR-601/1 j K-601. Mazutas A312 TP316L 0,1 406, 5% 5 SUT(390)
GP2 S-100 103/1 i8 R-101/1 j Silumokaitj TK-101/1. Hidrogenizatas 08X18H10T 50, 420, 5% 5 SUT(350)
GP2 S-100 103/1-1 i§ TK-101/1 j Silumokaitj TK-101/3. Hidrogenizatas 08X18H10T 50, 360, 5% 5 SUT(350)
GP2 S-100 1-103/1 I$ R-101/2 ] TK-101/2. Hidrogenizatas 08X18H10T 50, 420, 5% 5 SUT(350)
GP2 S-100 1-103/1-1 i TK-101/2 j Silumokaitj TK-101/4. Hidrogenizatas 08X18H10T 50, 360, 5% 5 SUT(350)
GP2 S-100 104/7 Nuo v.104/16 (i§ KR-102) j kolong K-101. vakuuminis distiliatas 1.4541,12X18H10T 8, 390, 5% 5 SUT(350)

;A312 TP321/321H

A403
GP2 S-100 104/16 Nuo KR-102 iki v.104/7 ir v.104/7-1 Vakuuminis distiliatas VGO WP321;ASTM 8, 390, 5% 5 SUT(350)

A312 Gr. TP321
GP2 S-500 054 Nuo R-503 iki TK-506B (vamzd.ertmé). Sunkus benzinas, vandenilis, AVD ir H2S |A358 Gr.321 18, 364, 5% 5 SUT(246)
GP2 S-500 049 Nuo TK-506A iki drenazy | T-508 ir | kanalizacija; iki TK-505D 1o\ \ benzinas, vandenilis, AVD, H2S  |A358 Gr.321 17,2 244, 5% 5 SUT(246)

(vamzd.ertmé).
5 Count 25

GP1-LK1 1-200/RF 206/1 Nuo TK-204, TK-205 iki KR-203/1 VD riformingo ir stab. hidrog. miéinyS-DZM 15X5M 25, 4438, 5% 6 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 206/1A nuo KR-203 konvekcijos iki KR-203/1. VD riformingo ir stab. hidrog. miginys-DZM |A335 P22 25, 530, 5% 6 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 206/2 nuo KR-203/1 iki R-202 VD riformingo ir stab. hidrog. miginys-DZM [ 27770 |25, 530, 5% 6 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 206/3 Nuo R-202 iki KR-203/2 VD riformingo ir stab. hidrog. miginys-DZM [ 777 70 25, 530, 5% 6 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 206/4 nuo KR-203/2 iki R-203 VD riformingo ir stab. hidrog. miginys-DZM [ 2777 25, 530, 5% 6 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 206/5 nuo R-203 iki KR-203/3 VD riformingo ir stab. hidrog. miginys-DZM |[15X5M 25, 515, 5% 6 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 206/6 nuo KR-203/3 iki R-204 VD riformingo ir stab. hidrog. miginys-DZM |[15X5M;A335 P5 25, 530, 5% 6 SUT(225)
GP1-LK1 1-200/RF 207/1 nuo R-204 iki TK-204, TK-205 VD riformingo ir stab. hidrog. miginys-DZM [15X5M;A182 F5 25, 530, 5% 6 SUT(225)
GP1-LK2 2-200/RF 206/1 Nuo TK-204, TK-205 iki KR-203 konvekcijos VD+benzinas (DZM) 15X5M 32, 448, 5% 6 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/RF 206/2 Nuo KR-203/1 iki R-202 VD+benzinas (DZM) 15X5M 32, 530, 5% 6 SUT(247-280)
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GP1-LK2 2-200/RF 206/3 Nuo R-202 iki KR-203/2 VD+benzinas (DZM) 15X5M 32, 520, 5% 6 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/RF 206/4 Nuo KR-203/2 iki R-203 VD+benzinas (DZM) 15X5M 32, 530, 5% 6 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/RF 206/5 Nuo R-203 iki KR-203/3 VD+benzinas (DZM) 15X5M 32, 515, 5% 6 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/RF 206/6 Nuo KR-203/3 iki R-204 VD+benzinas (DZM) 15X5M 32, 530, 5% 6 SUT(247-280)
GP1-LK2 2-200/RF 207/1 Nuo R-204 iki TK-204, TK-205 VD+benzinas (DPM) 15X5M 32, 530, 5% 6 SUT(247-280)
6 Count 15
GP2 S-001/1 717/1 Angliavandeniliai i§ K-702 j K-701 AVD ir vandens garai 20 2 260 20% 7 KG
7 Count 1
GP3 FU 396/1 nuo vamzdyno Nr. 1396 (i§ SG]) iki Zvakés D-2 Sieros vandenilio dujos 20 0,1 35 5% 8 LNT
GP3 FU 396/2-1 i$ L-10-9-1 (GP-3-SG]J) j zvakés D-4. Sieros vandenilio dujos 20 0,1 35 5% 8 LNT
GP3 FU 396/1-a Nuo v.1396 (i§ SG)) iki Zvakés D-3 Sieros vandenilio dujos 20 0,1 35 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-4-2 'SSG"lamdy”O L-10-3-6 [ vamzdyng A-4-2-2. Jungé tarp SGINr21r|, - e nilio sulfidas 20 0,7 20 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-3-1-1 IS kolonos K-1 j orinj auSintuvg AO-1 vandenilio sulfidas 20 0,6 110 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-3-1-2 IS kolonos K-2 j orinj au$intuvg AO-2,3 vandenilio sulfidas 20 0,6 110 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-3-2-1/1 IS orinio auSintuvo AO-1 j auSintuvg AV-5 vandenilio sulfidas 20 0,6 65 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-3-2-1/2 IS auSintuvo AV-5 j separatoriu SP-1 vandenilio sulfidas 20 0,6 65 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-3-2-2/1 IS orinio auSintuvo AO-2,3 j auSintuvg AV-6 vandenilio sulfidas 20 0,6 65 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-3-2-2/2 IS auSintuvo AV-6 j separatoriu SP-2 vandenilio sulfidas 20 0,6 65 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-4-1-1 IS separatoriaus SP-1 j separatoriy SP-3. vandenilio sulfidas 20 0,6 40 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-4-1-2 IS separatoriaus SP-2 j vamzdj A-4-1-1 vandenilio sulfidas 20 0,6 40 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-4-2-2 IS separatoriaus SP-3 | sieros blokus iki Tk-11. vandenilio sulfidas 20 0,6 40 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-13-1-2 1§ vamzdyno A-4-1-2 j vamzdyng S-4-2-1 Vandenilio sulfidas j fakelg 20 0,6 40 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-13-2-2 1§ vamzdyno A-4-1-1 j vamzdyng A-13-1-2 Vandenilio sulfidas j fakelg 20 0,6 65 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-13-4-2 I§ aparato T-1 j vamzdyng S-4-2-1 Vandenilio sulfidas j fakelg 20 0,7 45 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 A-13-5-2 I1§ aparato T-2 j vamzdyng S-4-2-1 Vandenilio sulfidas j fakelg 20 0,7 45 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-3-1 IS kolonos 10K-1 j orinj ausintuvg 10A0-2A,B,C,D vandenilio sulfidas 20 0,7 120 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-3-2 IS oro ausintuvy 10A0-2A,B,C,D j separatoriy 10SP-1 vandenilio sulfidas 20 0,7 45 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-3-3 1§ separatoriaus 10SP-1 j ausintuvg 10AV-2 vandenilio sulfidas 20 0,7 45 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-3-4 1§ ausintuvo 10AV-2 j separatoriy 10SP-2 vandenilio sulfidas 20 0,7 45 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-3-5 nuo separatoriaus 10SP-2 iki separatoriaus 10SP-3 vandenilio sulfidas 20 0,7 45 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-3-6 1§ separatoriaus 10SP-3 iki pakaitintuvo 20TK-1 vandenilio sulfidas 20 0,7 45 5% 8 LNT
nuo pakaitintuvo 20TK-1 iki katilo-utilizatoriaus 20KU-1, jskaitant
GP3 SGJ-2 L-10-3-7 ruozus iki vamzd. Nr. L-192, L-10-19-1, L-10-9-2, L-10-3-8, L-10-|vandenilio sulfidas 20 0,6 120 5% 8 LNT
4-2
nuo vamzd. Nr. L-10-3-7 (i§ 20TK-1) iki katilo-utilizatoriaus 20KU-| - )
GP3 SGJ-2 L-10-3-8 2, jskaitant ruozus iki vam(zd. NI L-1)92, L-10-19-1, L-10-9-2 vandenilio sulfidas 20 0,6 120 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-9-1 Nuo jrenginio rybos j V.396/2-1 ( fakelo dkj). vandenilio sulfidas 20 1 25 5% 8 LNT
GP3 SGJ-2 L-10-9-2 Fakelo kolektorius jrenginyje, nuo vamzdyny L-10-3-6, L-10-3-7, 1, e i sulfidas 20 1 25 5% 8 LNT
L-10-3-8, iki jrenginio ribos.
GP3 SGJ-2 L-10-9-3 IS talpos 10T-1 j vamzdyna L-10-9-2. vandenilio sulfidas 20 1 25 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 S-4-1-1 \';“/10 45"2“??,“:"’7'011’(315":'iaé""vust"fazml"av“é§U311" VAT3A21, andenilio sulfidas 20 06 60 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 S-4-1-2 Nuo v. S-4-1-1 j katilg utilizatoriy KU-2 vandenilio sulfidas 20 0,6 60 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 S-4-2-1 nuo v. S-4-1-1, v.S-4-1-2 iki v. A-13-1-2 (j fakelg). vandenilio sulfidas 20 0,6 60 5% 8 LNT
GP3 SGJ-1 1396 :f\y ggﬁ’_‘; '(fa(kgéoge;g_'g:‘;_s Irenginio ribos ap.672-10) [ V.396/1 |\, 4o il sulfidas | fakela 20 0,6 60 5% 8 LNT
8 Count 32
Grand
Count 238
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SUDERINTA:

Jrengimy priezidros ir remonto direktorius

Jrengimy priezidros ir remonto direktoriaus pavaduotojas

Vyriausiasis mechanikas

Jrenginiy tech. Priez. Ir medziagy analizés vadovas

Gamybos padalinio Nr.1 jreng. priez. ir remonto vadovas

Gamybos padalinio Nr.2 jreng. priez. ir remonto vadovas

Gamybos padalinio Nr.3 ir cechy jreng. priez. ir remonto vadovas

Gamybos padalinio Nr.1 gamybos vir§ininkas

Gamybos padalinio Nr.2 gamybos virSininkas

Gamybos padalinio Nr.3 gamybos virSininkas

Techninés prieZilros grupés vyresnysis inZinierius
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13 priedas
ah
= Lietuva Puslapis 1/1
Vamzdyno revizijos - izoliavimo darby defektinis ziniarastis / Punch list for insulation works
Nr.
TVIRTINA:

Duomenys apie vamzdyna:
Tech. Nr.: Vieta: Grupé ir kategorija (RD-38.13.004):
PPl id. Nr.: Ziniaraséio data:
P4 (bar): Plienas: Izoliavimo darby priezastis:
Tq (°C): Terpé: Revizuojamy elementy kiekis %:

Kasty centras:

Registracijos ribos:

Revizuojami vamzdyno elementai Revizija Duomenys izoliavimol/revizijos darbams Pastoliai
s & £ = @ 3 8 . |Vamzdzio Kaip uzdengti

o ,|Z28 ie} g 2% |ag £ y =
g ﬁ 5 Elementas g @ 2 % © 5| S3 |Darbas g% ilgis, Jpjovos Silumine Siluminé & E E | Blokas Pastabos
AR g SE| T 22882 £ 3 m revizija izoliacijg? izoliacja | 3 | 2 | 4

< S| EF 2 o T =3 %8¢ €3 ER A
= L0 @ S a |»n g o = N Z o -

W g 5 | ® <
[=]
Slifuojamy tasky skaigius = 0 Ekspozicijy skai€ius = 0

Revizijos Tasky skaicius Total

metodas

Grand Total

Pastabos:
Ziniarastj Suderinta:
uipi Idé: (Vardas, Pavardeé, parasas, data) (Vardas, Pavardé, parasas, data)
2021-02-28

ZiniaraS¢io Nr.
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ISsamaus Vamzdyny Tikrinimo (IVT) ziniaras€iy ruoSimo - iniciavimo, bei tvirtinimo procesas

Veiksmai atliekami vamzdyny Ziniaras¢iy objekte.

Technineés priezitros

|renginiy stabdymo
remontui planavimo

Irengimy priezidros
ir remonto grupés

[renginio virSininkas

Gamybos padalinio,
irengimy priezidros ir

grupé grupe inZinierius remonto vadovas
New 4> Perzidriir jei
NESUTINKA NESUTINKA NESUTINKA
1. Sukuriamas ir uzpildomas SUTINKA SUTINKA SUTINKA
Ziniarastis (Elementai,
I1zoliacija, Pastoliai. Prisegami v
visi priedai ir failai). ISSUED BY
2. Suformuojama IVT UNIT R AGREED BY UNIT APPROVED -
suvesting (XLS failas) ir ENGINEER OPERATION
pateikiama perzidreéti jrengimy
priezidros ir remonto
direktoriaus pavaduotojui. Po
perzidros:
Y
[ REJECTED BY
INITIALIZED REJElfJIE_D B REJECTED BY UNIT UNIT
ENGINEER OPERATION MAINTENANCE
MANAGER
A A Y
Ira8o atmetimo ra8o atmetimo [ra8o atmetimo
riezast] priezast] rieZastj
Informacijai Informacijai Informacijai Informacijai Informacijai
bl ™ L] o [
Bl

Pastaba:

virs. patvirtinimui

Prielaidos ir sprendimai:
- 8is procesas galioja visiems vamzdyny revizijy zZiniaras€iams

- Suformuojama IVT suvestiné (XLS failas), kas ménesj, pagal gamybos padalinius ir pateikiama Jrengimy priezidros ir remonto skyriaus
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Mechanikos skyriaus techninés priezitiros grupé

TVIRTINU:

Vyriausiasis mechanikas

15 priedas

2021 m.

mén.

(Pareigos, Vardas, Pavarde, Parasas)

d.

Sléginio vamzdyno techninio patikrinimo aktas

Nr.

Techn. Nr.:

Vieta (baras, sekcija...)

Techn. Patikr. data:

PPI kodas/Reg.Nr.

Akto iSraSymo data:

Pd (bar): Plienas Grupé ir kategorija
(RD-38.13.004):

Td (°C): Terpé Grupé ir kategorija
(pagal PED):

Registracijos ribos:

Patikrinimo prieZastys:

Techninis patikrinimas:

Patikrinimo rezultatai

laiptai.

Nr. Tikrinamas objektas Patikrinimo rezultatai Rekomendacijos

1 [Ar atitinka pase nurodytus
duomenis, schema,
specifikacija, projekta.

2 |]zeminimas.

3 | Informaciniai uzrasai bei
Zymejimai.

4 | Armatdra, zenklinimas,
suverzimo detalés,
sandarinimo elementai.

5 [ Kontrolés, matavimo ir
reguliavimo prietaisai

6 | Apsaugos jtaisai.

7 |lzoliacija.

8 | Antikoroziné danga.

9 | Kompensuojantys jtaisai.

10 | Siluminiy poslinkiy
registravimo jtaisai.

11 |Vamzdyno atramos,
pakabos, kreipianciosios.

12 |Pamatai, g/b kolonos,
sijos, metalinés
konstrukcijos.

13 | Vamzdziai, atvamzdziai ir
fasoninés detalés
(alk@ines, peréjimai,
sferinés aklés).

14 | Suvirintieji sujungimai.

15 | Vibracija.

16 | Peréjimy pro kliatis bakle.

17 | Aptarnavimo aikstelés,

Printed from Maintenance data base TP Shell. XAF. ORLEN Lietuva.
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Mechanikos skyriaus techninés priezitiros grupé

15 priedas

Patikrinimo rezultatai

Nr. Tikrinamas objektas

Patikrinimo rezultatai

Rekomendacijos

18 | Apskaiciuotas korozijos
greitis.

19 |Kiti.

Sléginio vamzdyno techninis patikrinimas atliktas pagal BM-4 instrukcija.

ISvada:

Kito patikrinimo terminai:
IVT

VT

Priedai prie techninio patikrinimo akto:
1.

2.

3.

Techninj patikrinima atliko:

InZinierius

Suderinta:

|reng. tech. priez. ir medziagy analizés
vadovas

(Vardas, pavardé, parasas, data)

Susipazino:

Gamybos padalinio jrengimy priezidros ir
remonto skyriaus mechanikos inZinierius

(Vardas, pavarde, parasas, data)

Jrenginio virSininkas

(Vardas, pavardé, parasas, data)

(Vardas, pavarde, parasas, data)

Ar reikia mazinti naSumag, atjungiant vamzdyng remonto darbams? []Taip

Ar galima remontuoti vamzdynga, nejtakojant jrenginio darbo?

CTaip

Ar reikia stabdyti jrenginj, norint suremontuoti vamzdyna? [Taip

Papildomos pastabos:

Printed from Maintenance data base TP Shell. XAF. ORLEN Lietuva.
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16 priedas
TPG Inspekcijos akty ir veiksmy plany iniciavimo, bei tvirtinimo procesas
Veiksmai atliekami inspekcijos akty objekte. Inspekcijos akty iniciavimas ir tvirtinimas. Veiksmy plano tvirtinimas.
Techninés priezilros gy e (g EAEHTEs i |rengimy priezidros ir |rengimy priezidros ir
N priezidros vyr. Vyriausiasis mechanikas Jrenginio virSininkas remonto grupés GP ar cecho virSininkas 4 P
grupé o PR remonto vadovas remonto skyriaus virSininkas
specialistas inZinierius
. PerZidriir Perzidri ir jei: | ] T 76
Sukuriamas aktas jei: Jet: ACTION PLAN ACTION PLAN ACTION PLAN l
ISSUED BY UNIT AGREED BY UNIT | - AGREED BY ACTION PLAN
+ ENGINEER MAINTENANCE OPERATION M APPROVED
NESUTINKA NESUTINKA MANAGER MANAGER
Suvedami inspekcijos SUTINKA SUTINKA SUSIPAZISTA
rezultatai pagal
tikrinimo objektus A
Para3o atribute T utomatinis Automatinis Automatinis Automatinis
. _*_ S— AGREEDTO ACT APPROVED | | Aprasas pastaba, el laisky . el laisky ellaisky | el laisky
Prisegami visi priedai ir ISSUE pazymi remonto atlikimo i&siuntimas i&siuntimas i&siuntim i&siuntim
failai qalimybe ir pasirenka: ;
* Automatinis A + ) ) )
_ ellaisky Y Y ACTREJECTED || | | T
iSsiuntimas
New Automaftinis ACT AGREED BY UNIT
el.laisky — BY UNIT ENGINEER
iSsiuntimas OPERATION ACTION PLAN
rago atmetimo REJECTED BY ACTION PLAN ACTION PLAN
ACT rieZast - UNIT | REJECTED BY REJECTED BY
REJECTED A MAINTENANCE OPERATION ACTION PLAN
BY A ol laizk MANAGER MANAGER APPROVER
EQUIPMENT ACT REJECTED BY ellaisky
TECHNICAL INSPECTION iSsiuntimas
SUPERVISION REPORT APPROVER
* ACTION PLAN
INITIALIZED - . COMPLEATED
Jraso atmetimo OIS
ey i e i AU —, | AT = A i .
prieZast N el laigky A T . et
Automatinis ulolm,?k'nls Automatinis A qlma At | Autlolrr}?ilnls Jra%o atmetimo Jra8o atmetimo
el.laisky _‘e_.al_s U we_.al_s U prieZastj priezastj priezastj
i&siuntimas iSsiuntimas i&siuntimas iSsiuntimas
- ) 1 ) ) AL Automatinis Automatinis
L CLOSED < — =™ el.laisky P el.laisky
* iSsiuntimas iSsiuntimas
Automatinis pugpig ] il
el.laigky igsiuntimas - T Y
(tik tuo atveju, kai Lk ) ) pu - o
kei¢iama buisena i$ Informaciai i ENFR Informacijai Informacijai
,New" j,Closed" L I Informacijai } Informaciiai b T ‘ —PO = —I-O
Llnformacijai Informacijai Informacijai OQO O O O O SUTINKA SUTINKA
O Be) - YO - . B ‘
| Veiksmai atliekami veiksmy plano objekte. Veiksmy plano iniciavimas
L _b NESUTINKA
SUTINKA Persidri ir =T Perziari ir jei:
i i i i i Sukuriamas veiksmi » .
Prielaidos ir sprendimai: e Persiari it joi e
. Sis procesas galioja visiems aktams, kuriuos inicijuoja Sukunamiir
techninés prieZidros grupé “TPG”; u%pil_('i(omi gedimal . NESUTINKA NESUTINKA
. . .. . . . veiksmy plano
e  Aktas ir veiksmy planas yra atskiri objektai (dokumentai); sudedameii dalis

e Jeiinspekcijos aktas, ne pirmas konkreciam jrengimui ir jame paminétos pastabos (trkumai) sutampa jau su ankstesniojo akto pastabomis, tokj aktg TPG inzinierius i$ karto
uzdaro keisdamas bisenas ,New® - ,Closed” ir jraSo pastabose, kad akte paminéti trikumai suplanuoti pagal aktg nr....... Sistema automatiskai iSsiuncia el. laiSkg jrenginio
mechanikos inz. ir jrenginio virs.

e Jeiinspekcijos aktas ne pirmas konkreciam jrengimui ir jame paminétos pastabos (trdkumai) nors dalinai nesutampa, su buvusiojo akto pastabomis, tokj aktg TPG inzinierius
perduoda pilnam tvirtinimui ir veiksmy plano formavimui keisdamas bdsenas ,New* ,Initialized”
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17 priedas
Leidimas iSimti vamzdyno akles
Permit to remove pipeline blinds
Kompleksas / jrenginys Vamzdyno technologinis numeris / Piping ID:

Complex/Unit:

Data / Date:

Kiekvienas specialistas privalo patvirtinti parasu, kad jis patikrino savo kuruojamg dalj ir duoda leidimg iSimti
vamzdyno akles. Bet kokie aptikti neatitikimai, dél kuriy akliy i§imti negalima, turi baiti suraSyti Siame dokumente,
pasirasant atitinkamam specialistui. Jei specialistas sutinka leisti iSimti akles, tai $is specialistas turi patvirtinti savo

parasu.

Each specialist must confirm by signing that the part he is responsible for was verified by him and removal of blinds
from the piping is permitted. Any identified irregularities which prevent removal of blinds must be specified on this form
and confirmed by the signature of respective specialist. If the specialist agrees to give permission to remove the blinds,

this must be confirmed with his signature on this form.

Specialistas
Specialist

Data
Date

Pastabos, vardas ir
pavardé, parasas
Comments, full name,
sighature

Rangovas (pavadinimas)
Contractor (name)

1 | AS patvirtinu, kad visi vamzdyno remonto darbai pagal Uzsakovo pateiktas vamzdyno
remonto apimtis yra uzbaigti ir remonto kokybé¢ atitinka jai taikomus reikalavimus.

I hereby confirm that all piping repair works under the scope of work provided by the
Owner have been completed and meet quality requirements applicable to these works.

Irengimy techninés prieZiiiros ir medziagy analizés grupés inZinierius:

A§ patvirtinu, kad $io vamzdyno stiprumo bandymas ir/arba Kiti techniniai
patikrinimai yra atlikti ir vamzdynas gali bati saugiai naudojamas nustatytomis slégio
ir temperatiiros salygomis.

Engineer of Equipment Technical Supervision and Materials Analysis Group:

I hereby confirm that strength test and/or other technical inspections required for this
piping have been completed and it can be safely operated at defined pressure and
temperature parameters.

Remonto darby koordinatorius (mechanikos inZinierius / projekto vadovas /
projekto inZinierius):

AS patvirtinu, kad visi §io vamzdyno remonto, montavimo, rekonstrukcijos darbai yra
3 | atlikti.

Work Coordinator (Mechanical Engineer/Project Manager /Project Engineer):

I hereby confirm that all the repair, installation, reconstruction works for this piping
have been completed.

Irenginio virSininkas:

AS patvirtinu, kad vamzdynas buvo patikrintas auk$¢iau minéty specialisty. Kity
priezasciy, dél kuriy nebtity galima iSimti akles — néra. Duodu leidima i$imti akles.

4 | Head of Unit:

I hereby confirm that the piping has been verified and inspected by the specialists
listed above and there are no other reasons why the blind could not be removed. |
hereby give my permission to remove the blinds.






