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LU ORLEN

SPECYFIKACJA TECHNICZNA DLA RFI

Dotyczy : Mozliwosci wdrozenia nowych rozwigzan pozwalajacych na modernizacje reaktora
syntezy amoniaku wraz z katalizatorem

1. Specyfikacja techniczna:

Celem zapytania jest pozyskanie informacji o dostepnych rozwigzaniach pozwalajgcych na
zmniejszenie energochtonnosci procesu syntezy amoniaku.

Katalizator bedzie znajdowat sie w reaktorze. Do reaktora trafia gaz syntezowy o stezeniu
wodoru i azotu 3:1, obecna wydajnos¢ instalacji syntezy to 825 Mg/ doba.

Parametry gazu syntezowego:
OBCIAZENIE [%] 70 100
Cisnienie [MPa] 11 20
Temperatura [°C] 130 150

Skfad gazu na wlocie do reaktora:
Sktadnik gazu Wartos¢ projektowa [%] Dopuszczalny zakres [%]
Wodor H2 62,89 61-67
Azot N2 20,96 20-25
Metan CH4 9,34 8-10
Argon Ar 3,66 3,5-5,1
Amoniak NH3 3,15 2,1-4,0
Wymiary reaktora: 17875 mm x @ 2650
Gtéwnym celem jest unowoczesnienie procesu syntezy, stad poszukiwanie najnowszych i najbardziej
wydajnych technik produkgji.

2. Zakres prac / dostawy:
e Dostawa katalizatora przeznaczonego do prowadzenia syntezy amoniaku
e Dostawa Karty Charakterystyki zgodnie z REACH oraz Swiadectwa Jakosci
oferowanego katalizatora w jezyku polskim.

3. Warunki techniczne wykonania i odbioru ustugi / dostawy:

3.1. Dostawa katalizatora do syntezy amoniaku

3.2. Dostawa aktualnej Karty Charakterystyki zg. z REACH oraz Swiadectwa Jakosci
oferowanego katalizatora w jezyku polskim



3.3. Przestanie specyfikacji technicznej z uwzglednieniem: charakterystyki fizyko-
chemicznej, instrukcji zatadunku-wytadunku i aktywacji katalizatora, gwarantowanych
parametréow pracy katalizatora

3.4. llosc¢ katalizatora okreslona w jednostkach wagi oraz objetosci

3.5.  Kraj pochodzenia katalizatora

3.6. Opakowanie — beczki utozone na paletach (masa pojedynczej beczki maks. 70kg)

4. Wymagania:

e Gwarancja minimum 4-letnia zachowania parametrow pracy katalizatora dla
obcigzenia 70% i 100%

e Okredlenie prognozy parametrdow dla 6-letniej pracy katalizatora dla obcigzenia 70%
i 100% — maksymalna zawartos¢ amoniaku w gazie wylotowym [%mol]

e Okredlenie terminu realizacji zadania

e Referencje z ostatnich 10 lat (min. 5) — referencje powinny zawiera¢ nazwe firmy,
lokalizacje, rodzaj reaktora, rodzaj katalizatora i date

5. Kontakt:

Damian Kusz, Kierownik Wydziaty Syntezy Amoniaku A-12, tel. +48 603 191 394, e-mail:
damian.kusz@anwil.pl

Agata Skiba, Mfodszy Inzynier Proceséw Produkcyjnych tel. +48 607 152 394, e-mail:
agata.skiba@anwil.pl



