Wioctawek, 10.06.2025 r.

Ariwil

GRUPA [[IT]]

Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia

Dotyczy: Program korekcji wody kotlowej i chlodniczej w Zakladzie Nawozy A-3

1. Specyfikacja techniczna:

Celem prowadzonego procesu zakupowego jest pozyskanie $rodkow chemicznych
shuzacych do kondycjonowania wody kotlowej na Instalacji Kwasu Azotowego oraz

wody chlodniczej na Instalacji Granulacji.

1.1 Opis techniczny Instalacji Kwasu Azotowego

Na Instalacji Kwasu Azotowego woda zdemineralizowana o temp. w zakresie 20-40°C
kierowana jest ze zbiornika wody demi za pomoca pompy do podgrzewacza wstepnego,
gdzie podgrzewa si¢ do temp. ok. 110°C. Nastepnie woda poddawana jest odgazowaniu
termicznemu oraz chemicznemu w odgazowywaczu i za pomoca pompy Wielostopniowej
(cisnienie wody kotlowej na ttoczeniu pompy — 60 — 80 barg) ttoczona do ekonomizera, w
ktorym nastgpuje wzrost temperatury wody z ok. 120°C do ok. 250°C.

Jeden z preparatow — odtleniacz chemiczny wody zasilajacej dozowany bedzie
bezposrednio do zbiornika odgazowywacza lub/i na ssanie pompy wielostopniowej
ttoczacej wode kotlowa do ekonomizera.

Drugi preparat sktadajacy si¢ z antykorozyjnych zwiazkow fosforanowych dozowany
bedzie w cyrkulacje wody kottowej (walczak kotta — kociot) na ssanie pompy kotlowe;.

W zalgczeniu schemat technologiczny obiegu wody kotlowej nr.1.

1.2. Opis obiegu wody chtodniczej (zdemineralizowanej) na Instalacji Granulacji

ANWIL S.A. z siedzibg we Wioctawku,
87-805 Wtoctawek ul. Toruriska 222. tel: (+48 54) 236 30 91, fax: (+48 24) 367 76 34, www.anwil.pl wpisana do Krajowego Rejestru
Sadowego prowadzonego przez Sad Rejonowy w Toruniu VIl Wydziat Gospodarczy pod nr KRS 0000015684, NIP 888-000-49-38,
kapitat zaktadowy 134 924 830,00 PLN — wptacony w catosci.



Na Instalacji Granulacji uzywany bedzie preparat - biocyd. Preparat ten bedzie
dozowany do obiegéw zamknigtych wody zdemineralizowanej stuzacej do celow
chlodniczych. W sktad obiegu wchodza cztery wymienniki ciepta, stuzace odpowiednio do
chlodzenia kondensatu procesowego, chlodzenia rozcienczonego kwasu siarkowego,
kondycjonowania obiegowej wody chtodniczej (zdemineralizowanej) do odpowiednie;j
temperatury (z ok. 40°C do ok 30°C) oraz do skraplania pary procesowej. Temperatura
wody chtodniczej (zdemineralizowanej) w obiegu miesci si¢ w granicach od 30°C do 40°C.
}.aczna objetos¢ obiegu to ok. 10 m®.

Drugi obieg zamknigty dotyczy chtodnicy przesypowej produktu, sktadajacej sie
z czterech pionowych jednostek. Woda cyrkuluje w ptytach, pomiedzy ktérymi przesypuje
si¢ produkt, prowadzac do wymiany ciepta. W kazdej pionowej jednostce znajduje si¢
zestaw plyt. Woda obiegowa chtodzona jest w systemie wymiennikdéw ciepla i agregatéw
chlodniczych przez mieszaning glikol/woda. Laczna objetos¢ zamknigtego obiegu wody

3

chtodniczej (zdemineralizowanej) to ok. 3,5 m®, natomiast parametry operacyjne wody

mieszcza si¢ W zakresie od ok. 15°C do ok. 55°C.

1.3 Ponizej przedstawiono parametry wody zdemineralizowanej uzywanej w Zakladzie
Nawozy A-3, na Instalacji Kwasu Azotowego (dodawana do wody kottowej) i Instalacji

Granulacji (jako woda chlodnicza).

Parametry Jednostka Zakresy *
pH - 6.0-8.0
Przewodnos¢ uS/cm <0.2
Krzemionka mg/l <0.02
Zelazo mg/l <0.02
Miedz mg/l <0.003
Na* mg/Il <0.01
CI mg/l <0.1
Potencjat utleniania (MnVII mg/I <0.2
—Mnll) jako KMnO4

* Podane zakresy spetniajg wymagania normy VGB dla turbin.

2. Zakres prac / dostawy:

W zakres pracy oprocz dostawy srodkéw chemicznych gtéwnym celem jest uzyskanie

nastepujacych wynikoéw technicznych:
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« Utrzymanie dopuszczalnych parametréw/analiz wody kottowej oraz wody chtodniczej,
pary wysokoci$nieniowe] oraz zapewnienie ochrony przed osadami, biologia, korozja
ogbélng 1 wzerowa wewnetrznych powierzchni, w obiegach wodnych obejmujacych

instalacje produkcyjne A-3:

Dla Instalacji Kwasu Azotowego:

Woda zasilajaca kociol

Parametry Jednostka Zakresy
pH - 8,6-95
Przewodnos$¢ wiasciwa uS/cm <10
Krzemionka mg/l <0,02
Zelazo mg/l <0,02
Miedz mg/l <0,003
Na* ug/l <5
Cl mg/l <0,1
(o3 mg/l <0,02
Twardo$¢ ogolna mval/l <0,1

Woda kotlowa cyrkulujaca

Parametry Jednostka Zakresy
pH - 95-105
Przewodnos$¢ wilasciwa uS/cm <50
Krzemionka mg/l <4
POs* mg/I <6
Twardo$¢ Ca+ mval/l <150

Kondensat pary HP

Parametry Jednostka Zakresy
pH - 8,6 -95
Przewodno$¢ wlasciwa uS/cm <10
Krzemionka mg/l <0,02
Zelazo mg/l <0,02
Cu? mg/I <0,003

Kondensat turbinowy

Parametry Jednostka Zakresy
pH - 8,6-95
Przewodno$¢ wlasciwa uS/cm <10
Krzemionka mg/l <0,02
Zelazo mg/l <0,02
Cl mg/l <0,1
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Dla Instalacji Granulacji:
Preparat biocyd dozowany bedzie do obiegéw zamknigtych wody zdemineralizowanej stuzace;j
do celow chtodniczych. W czasie uruchomienia maksymalne st¢zenie preparatu to 200 ppm,

za$ w czasie normalnego ruchu 20 ppm.

Dodatkowo:

e Optymalizacja ekonomiczna - ilosciowa preparatow

» Redukcja zjawisk korozyjnych w uktadzie wody zasilajacej i kondensatu oraz w kotle.

* Wyeliminowanie zjawiska powstawania osadow.

e W przypadku biocydu, usuwanie mikroorganizmow biologicznych w wodzie
chtodniczej ( zdemineralizowanej ) przy zachowaniu jej parametrow technicznych.

» Uzyskanie normatywnej jakoS$ci pary.

e Zapewnienie serwisu technicznego: regularna kontrola poprawnosci pracy uktadu

dozowania wraz z Raportem Serwisowym min. 1l-raz w miesigcu oraz na podstawie

zgloszen zamawiajgcego w oparciu o wyniki z uktadu monitoringu i analiz laboratoryjnych.

« Zapewnienie szybkiej porady telefonicznej/mailowej w nietypowych sytuacjach.

» Dostarczanie preparatoéw na biezaco na zlecenie ANWIL S.A.

» Gwarancje¢ dla przewidywanych parametrow wody kotlowej/chtodnicze;.

* Przeszkolenie personelu. Ewentualne (jezeli bedzie to potrzebne) przeszkolenie

pracownikow laboratorium: ORLEN LABORATORIUM.

+  Wizyty serwisowe — po kazdej z wizyt przedstawienie Raportu Serwisowego.

* Terminowe dostarczanie zamowionych preparatow.

* Przedstawienie szczegdtowe) prognozy zuzycia preparatow.

* Przedstawianie raportow okresowych z oceng funkcjonowania uktadow oraz zuzycia

surowcOw. Raporty te nalezy wykonywaé na podstawie danych przestanych przez

zlecajacego (wycigg pomiarow z systemu laboratoryjnego) oraz danych z uktadu

monitoringu.

» Pakiet awaryjny preparatow — z uwagi na trudne do przewidzenia sytuacje awaryjne,

wynikajace z mozliwosci przebi¢ procesowych, zabezpieczenie uktadu wody kottowej -

mozliwos¢ wykorzystania dodatkowych preparatow wykorzystywanych podczas

niestandardowych  zachowan systeméw wodnych (wywolanie w  przypadku

nieprzewidzianych sytuacji).
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* Przedstawienie referencji dokumentujagcych doswiadczenie w korekcji  wody

kottowej/pary na instalacjach hawozowych.

3. Termin wykonania / dostawy:
W okresie od 09.2025 - 09.2028r.
Dostawa surowcoéw w partiach: wywolanie od zamawiajacego w zaleznosci od zuzycia

Zapewnienie wystarczajacych ilosci w magazynie.
4. Warunki techniczne wykonania i odbioru ustugi / dostawy:

a) karta charakterystyki do pierwszej partii surowca i kazdorazowo w przypadku jej
zmian/aktualizacji.

b) certyfikat jakosci/Certyfikat analiz/Dokument jakosci wystawiony przez dostawce/
Swiadectwo badan/atest przy kazdej dostawie.

C) zgodno$¢ z normg PN-EN 901:2013.

d) przyjecie na podstawie dokumentow jakosci dostawcy.

5. Wymagania:

- karta charakterystyki substancji zgodna z normg obowigzujaca PN,

- potwierdzenie zgodnosci oferty technicznej z SIWZ

- gwarancja na utrzymanie parametrow wody i pary

- potwierdzenie terminu realizacji zadania

- referencje z realizacji podobnych zadan z ostatnich 5 lat w dostawach do zaktadow
przemystu chemicznego

- wizja lokalna na terenie Zaktadu

7. Kontakt:

1. Kierownik Wydzialu Kwasu Azotowego i Neutralizacji A-31 - Tomasz Kopaczewski, tel.
607 190 476

2. Kierownik Wydzialu CAN/ASN A-32 — Skalski Pawet, tel. 609 153 267,

3. Starszy inzynier procesow produkcyjnych - Adrianna Szerszen, tel. 605 665 603

4. Starszy Inzynier procesow produkcyjnych - Przybystaw Przybyt, tel. 607 191 256

5. Inzynier procesow produkcyjnych — Damian Sobczynski , tel. 605 191 668
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