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SECTION 2 - BASIC DESIGN

2.1 GENERAL

¢2.1.11 Many factors (such as piping loads, alignment at
operating conditions, supporting structure, handling during
shipment, and handling and assembly at the site) may adverse-
ly affect site performance. To minimize the influence of these
factors, the vendor shall review and comment on the purchas-
er's piping and foundation drawings, and the vendor's repre-
sentative shall observe a check on the piping made by parting
the flanges. The vendor's representative shall check alignment
at operating temperature and, when specified, shall be present
during the initial alignment check.

©2.1.12 All electrical components and installations shall be
suitable for the area classification and grouping specified by the
purchaser on the data sheets, by the requirements of NFPA 70,
Articles 500 and 501, and by local codes specified and furnished
by the purchaser.

¢2.1.13 Control of the sound pressure level of all equipment
furnished shall be a joint effort of the purchaser and the ven-
dor. Unless otherwise specified, the equipment furnished by
the vendor shall conform to the requirements of API Standard
615 and to the maximum allowable sound pressure level speci-
fied by the purchaser.

Note: Control of the sound level of the compressor installation (including the
design of sound enclosures, if required) shall be a joint effort of the pur-
chaser and the vendor. The compressor normally will require an acoustical
enclosure to achieve an environmental noise level of 90 A-weighted deci-
bels (dBA) based on 8-hour exposure. Some users may require levels of 85
dBA. Such factors as accessibility for operation and maintenance, purge re-
quirements when handling flammable or toxic gas, noise levels within the
enclosure, explosion proof doors, and see-through window requirements
for machine monitoring should be considered in the design and construc-
tion of acoustical enclosures.

\A/ERQIA PNI QKA OPN STATEMENT \/ENNNR STATFMENT AGREED
AGREED
WERSJA POLSKA OPD STATEMENT VENDOR STATEMENT (Y/N)

ROZDZIAL 2 — PODSTAWY KONSTRUKCII

2.1 ZAGADNIENIA OGOLNE

©2.1.11 Wiele czynnikéw (np. obcigzenia rur, osiowanie w
warunkach eksploatacji, konstrukcja wsporcza, obstuga podczas
wysytki i obstuga i montaz na stanowisku) moze negatywnie
wptynaé na eksploatacje urzadzenia. Aby ograniczy¢ wptyw tych
czynnikéw, dostawca winien przejrze¢ i opatrzy¢ komentarzem
rysunki orurowania i fundamentowania nabywcy, nadto przed-
stawiciel dostawcy winien kontrolowa¢ badania rur dokonane
poprzez rozdzielenie kotnierzy. Przedstawiciel dostawcy winien
sprawdzi¢ osiowanie w temperaturze roboczej i, jesli uzgodnio-
no, by¢ obecny podczas wstepnego osiowania.

©2.1.12 Wszystkie instalacje i elementy elektryczne musza
by¢ odpowiednie dla klasyfikacji grup obszarowych okreslonych
przez nabywce w arkuszach danych przez wymagania normy
NFPA 70, artykuty 500 i 501 oraz przez lokalne przepisy okre-
Slone i dostarczone przez nabywce.

©2.1.13 Nabywca i sprzedajacy wspodlnie zajma sie regulacjay
poziomu ci$nienia akustycznego ogétu dostarczonych urzadzen.
O ile nie uzgodniono inaczej, urzadzenia dostarczone przez
dostawce winny odpowiada¢ wymaganiom normy 615 API i
zachowywac¢ maksymalny dopuszczalny poziom ci$nienia aku-
stycznego okreslanego przez nabywce.

UWAGA: Nabywca i sprzedajacy wspdlnie zajma sie regulacjg poziomu gfosnosci zespotu
sprezarki (facznie z projektem ostony akustycznej, jesli jest wymagana). Sprezar-
ka bedzie potrzebowac takiej ostony akustycznej, by zredukowac poziom hatasu
przedostajacego sie do otoczenia do 90 dBA zakfadajac 8-godzinne wystawienie
na dziatanie czynnikdw zewnetrznych. Niektorzy uzytkownicy mogg wymagac
poziomu max. 85 dBA. Projektujac i konstruujac ostony akustyczne nalezy wzigé
pod uwage takie czynniki jak dostepnos¢ przy obstudze i konserwacji, wymaga-
nia dotyczace oczyszczania przy stosowaniu trujgcych lub fatwopalnych gazow,
poziomy gtosnosci wewnatrz ostony, drzwiczki przeciwwybuchowe i wymagania
dotyczace kontroli urzadzenia przez przezroczyste okienko.

F-2
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to permit the use of socket or box wrenches. The
vendor shall supply any required special tools and
fixtures

2.2.11.4 Socket, slotted nut, or spanner bolting shall not be
used unless specifically approved by the purchaser

2.3 CASING CONNECTIONS

®2.3.1 Inlet and outlet connections shall be flanged or
machined and studded, oriented as specified in the data
sheets, and suitable for the working pressure of the casing as
defined in 1.4.

® 2.3.4 When the following items are required or specified,
flanged or studded boss connections not less than %” iron pipe
size (IPS) shall be provided:

Vents

Pressure and temperature gage connections
Liquid injection

Water cooling

Lube and seal oil

Flushing

Buffer gas

Casing drains.

W@ -0 20 T

2.6 SEALS

® 2.6.3.2 If an ejector system is used, it shall be provided with
automatic control to maintain the desired seal chamber pres-
sure . The motive fluid shall be inert gas or compressor dis-
charge gas, as specified.

® 2.6.3.3 The purchaser or the vendor shall specify if buffer
gas injection is required for the specified operating condition.

® 2.6.3.4.1 Seal arrangement shall be single, double or tan-
dem as specified.

WERSJA POLSKA OPD STATEMENT

2.2.11.3 Potgczenie gwintowane wymaga odpowiedniego
luzu pozwalajgcego na uzycie klucza nasadowego
lub oczkowego

2.2.11.4 O ile nabywca nie wyrazi zgody, nie nalezy stoso-
wac nakretek rowkowych, srub ze them gniazdo-
wym, ani Srub demontowanych maszynowo

2.3 PRzYtACZA KORPUSU

® 2.3.1 Krééce ssania i ttoczenia muszg mie¢ kotnierze lub
by¢ obrobione i zakotkowane oraz zorientowane zgodnie z
opisem w arkuszach danych. Muszg by¢ odpowiednie dla
ciSnienia roboczego korpusu okreslonego w punkcie 1.4.

@ 2.3.1 Jesli wymagane lub zamdwione sg n/w elementy nalezy
dostarczy¢ kotnierzowe lub kotkowane pogrubione przytacza o
rozmiarze min. %" nominalnego rozmiaru rur zelaznych (IPS):

Przewody odpowietrzajgce

Przytacza termometréw i manometréw
Uktady wtryskowe cieczy

Uktady chtodzenia

Uktady oleju smarujgcego i uszczelniajacego
Uktady ptuczace

Obiegi gazu buforowego

Systemy drenazu korpusu.

TR s ® e e

2.6  USZCZELNIENIA

® 2.6.3.2 Jesli stosowany jest ejektor, musi posiada¢ automa-
tyczng regulacje, aby utrzymaé pozgdane cisnienie komory
uszczelnienia. Medium pednym winien by¢ gaz obojetny lub gaz
z ttoczenia sprezarki — w zaleznosci od wymagan.

® 2.6.3.3 Nabywca albo dostawca okresli, czy dla okreslonych
warunkéw pracy wymagany jest wtrysk gazu buforowego.

® 2.6.3.4.1 Zgodnie z wymogami, uszczelnienie moze by¢
pojedyncze, podwdjne lub posobne.

VENDOR STATEMENT

AGREED

(Y/N)
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® 2.6.5.2 If specified that gas leakage to atmosphere is not
permissible, oil-flooded screws require dual seal designs with
an independent seal-fluid system. For refrigeration services,
consideration shall also be given to introduction of inert gases
into the system.

2.6 DyNAMICS

®2.7.1.10 For motor — driven compressor units and units
including gears, or when specified for turbine — driven units,
the vendor shall perform a torsional vibration analysis of the
compressor — driver unit and shall be responsible for the unit's
complete satisfactory performance.

2.8  BEARINGS AND BEARINGHOUSINGS

® 2.8.1.2 When specified, radial bearings shall be fitted with
embedded temperature sensors to detect surface tempera-
tures. Details of the installation shall be in accordance with API
Standard 670.

211 MATERIALS

®2.11.1.10 The vendor shall specify the ASTM optional tests
and inspection procedures necessary to ensure that the mate-
rials are satisfactory for the service. Such tests and inspections
shall be listed in the proposal. The purchaser should consider
specifying additional tests and inspections, especially for mate-
rials in critical service.

®2.11.1.12 Minor parts not identified (such as nuts, springs,
washers, gaskets, and keys) shall have corrosion resistance
equal to that of specified parts in the same environment.

® 2.11.4.6.1 The purchaser shall specify if 100-percent radiog-
raphy, magnetic particle inspection, or dye penetrant inspec-
tion of welds is required.

WERSJA POLSKA OPD STATEMENT

®2.6.5.2 jezeli nie dopuszcza sie wycieku gazu do atmosfery,
W rozwigzaniach zatopionych wymagane jest zastosowanie
uszczelnien podwdjnych z zasilaniem niezaleznym medium. W
zastosowaniach ziebniczych nalezy zwréci¢ uwage na dostrzyk
gazu obojetnego do uktadu.

2.6 DYNAMIKA

®©2.7.1.10 Dla sprezarek napedzanych silnikiem elektrycznym
i jednostek posiadajgcych przektadnie zebate lub, jesli tak
zaznaczono, dla jednostek o napedzie turbinowym, dostawca
musi przeprowadzi¢ analize skretnych wibracji i bedzie odpo-
wiadac za catkowite, zadowalajace dziatanie jednostki.

2.8 tozyskAllcHOBUDOWY

®2.8.1.2 Jesli tak zaznaczono, tozyska poprzeczne muszg
posiada¢ osadzone czujniki temperatury do wykrywania (okre-
Slenia) temperatur powierzchni. Szczegdéty montazu muszg byé
zgodne z normga 670 API.

2.11 MATERIALY

®2.11.1.10 Sprzedajacy okresli opcjonalne badania i procedu-
ry kontrolne ASTM, potrzebne do upewnienia sie, ze materiaty
sg odpowiednie dla danego rodzaju pracy. Takie kontrole i
badania nalezy wymieni¢ w ofercie. Nabywca powinien rozpa-
trzy¢ mozliwos¢ okreslenia dodatkowych badan i kontroli -
zwtaszcza dla materiatéw exploatowanych w warunkach kry-
tycznych.

®2.11.1.12 Mniejsze, nie identyfikowane czesci (takie jak nakretki,
sprezyny, podktadki, uszczelki i wpusty) powinny mie¢ taka samg
odpornos¢ na korozje, co okreslone czesci w tym samym srodowisku.

®2.11.4.6.1 Nabywca okresli, czy wymagana jest 100 % radio-
grafia, badanie magnetyczne proszkowe czy badanie penetran-
tem spoin.

VENDOR STATEMENT

AGREED

(Y/N)
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®2.11.4.6.5 When specified, proposed connection designs
shall be submitted to the purchaser for approval prior to fabri-
cation. Drawings shall show weld designs, size, materials, and
preheat and post-weld heat treatments.

e 2.11.5.3 When radiographic, ultrasonic, magnetic particle,
or dye penetrant inspection of welds or materials is required or
specified, the inspection shall be in accordance with Section
VIII, Division |, of the ASME Code (Paragraph UW-52 for radio-
graphic inspection, Appendix 12 for ultrasonic inspection,
Appendix 6 for magnetic particle inspection, and Appendix 8 for
dye penetrant inspection).

2116 Low TEMPERATURE

For operating temperatures below — 20 °F (- 29 °C), and when
specified for low ambient temperatures, steels shall have an
impact strength at the lowest specified temperature sufficient to
qualify under the minimum Charpy V- notch impact energy
requirements of the ASME (or equivalent) Code, Section VIII,
Division |, Paragraph UG-84. For materials and thicknesses not
covered by the code, the purchaser shall specify the require-
ments.

SECTION 3 — ACCESSORIES

3.1 MATERIALS

311 The type of driver shall be specified by the pur-
chaser. The driver shall be sized to meet the maximum speci-
fied operating conditions, including external gear and/ or
coupling Josses, and shall be in accordance with applicable
specifications as stated in the inquiry and the order. All driver
units shall be suitable for satisfactory operation under the
specified utility and site conditions.

®3.12 Anticipated process variations that may affect the

WERSJA POLSKA OPD STATEMENT

®2.11.4.6.5 Jesli tak zaznaczono, przed rozpoczeciem produkcji
nalezy przedstawi¢ do zatwierdzenia nabywcy oferowane projek-
ty fgcznikéw. Rysunki powinny przedstawia¢ projekty, rozmiar,
materiaty spoin oraz obrébke cieplng wstepna i po spawaniu.

®2.11.5.3 Jesli wymagane lub okreslone jest badanie radio-
graficzne, ultradZzwiekowe, magnetyczne proszkowe lub pene-
tracyjne spoin lub materiatéw, badania musza by¢ zgodne z
Rozdziatem VII, Dziatem | przepiséw ASME (paragraf UW - 52 -
dla badania radiograficznego, Dodatek 12 - dla badania ultra-
dzwiekowego, Dodatek - 6 dla badania magnetycznego prosz-
kowego i Dodatek 6 - dla badania penetracyjnego).

2116 NISKA TEMPERATURA

Przy temperaturach roboczych ponizej— 20 °F (— 29 °C) i, jesli tak
zaznaczono, przy niskich temperaturach otoczenia, stal musi mie¢
W najnizszej okreslonej temperaturze udarno$é¢ mieszczaca sie w
minimalnych wymaganiach energii udarnosciowej Charpy'ego
opisanych w przepisach ASME (lub réwnowaznych), Rozdziat VIII,
Dziat 1, paragraf UG - 84. Nabywca musi okresli¢ wymagania dla
materiatéw i grubosci nie opisanych w przepisach.

ROZDZIAL 3 — OSPRZET

3.1 MATERIALY

©3.1.1 Nabywca okresla typ napedu. Naped musi by¢
takich rozmiaréw, aby spetnia¢ maksymalne okreslone warunki
pracy, tacznie ze stratami przektadni zebatej, i/lub sprzegta, i
musi by¢ zgodny z odpowiednimi specyfikacjami podanymi w
zapytaniu ofertowym i zaméwieniu. Wszystkie cztony napedza-
jace musza by¢ odpowiednie do pracy w okreslonych warun-
kach uzytkowania i miejsca pracy.

®3.1.2 Nabywca powinien okresli¢ przewidywane zmiany

F-5
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sizing of the driver (such as changes in pressure, temperature,
or properties of the fluid handled, and special plant startup
conditions) shall be specified by the purchaser.

e3.14 Steam turbine drivers shall conform to API Stand-
ard 611 or APl Standard 612, as specified by the purchaser.
Steam turbine drivers shall be sized to deliver continuously 110
percent of the maximum power required for the purchaser's
specified conditions while operating at the corresponding
speed under specified steam conditions.

®3.15 For motor-driven units, the motor nameplate
rating (exclusive of the service factor) shall be a minimum of
110 percent of the maximum power (including gear and cou-
pling losses) required for any of the specified operating condi-
tions.

©3.16 The purchaser will specify the type of motor
driver, electrical characteristics, starting conditions (including
expected voltage drop on starting), type of enclosure, sound
pressure level, area classification based on APl Recommended
Practice 500A, type of insulation, service factor required,
ambient temperature and elevation above sea level, transmis-
sion losses, and so forth. The purchaser will also specify tem-
perature detectors, vibration sensors, and heaters, if these are
required, as well as auxiliaries (such as motor — generator sets,
ventilation blower, and instrumentation).

©3.18 Speed increasers and reducers shall be in accord-
ance with APl Standard 613 or 677 as specified by the purchaser.

3.3  MOUNTING PLATES

®331.1 The equipment shall be furnished with soleplates
or a baseplate, as specified on the data sheet.

WERSJA POLSKA OPD STATEMENT

procesowe, ktére moga mie¢ wptyw na wielko$¢ napedu (takie
jak zmiany cisnienia temperatury wtasciwosci medium proce-
sowego i specyficzne warunki rozruchu urzadzenia).

®3.1.4 Napedy turbinowe parowe powinny by¢ zgodne z
normg APl 611lub 612 - zgodnie z wymaganiami nabywcy.
Napedy turbinowe parowe musza mie¢ taki rozmiar (kalibra-
cje), aby stale dostarcza¢ 110% maksymalnej mocy wymaganej
dla warunkéw okreslonych przez nabywce i pracujac z odpo-
wiednig predkoscia w okreslonych warunkach parowych (dla
pary).

©3.1.5 Dla jednostek napedzanych elektrycznie, wartosci
znamionowe silnika elektrycznego (nie biorac pod uwage wspot-
czynnika uwzgl. warunki pracy i zuzywanie sie czesci) winny wynosi¢
minimum 110% maksymalnej mocy (uwzgl. straty przektadni i
sprzegta) wymaganej dla kazdego z okreslonych warunkdw pracy.

©3.1.6 Nabywca okresli typ napedu elektrycznego, charakte-
rystyke elektryczng, warunki rozruchu (tacznie z przewidywanym
spadkiem napiecia przy rozruchu), typ obudowy, poziom ci$nienia
akustycznego, klasyfikacje obszarowg — w oparciu o zalecane
praktyki APl 500A, rodzaj izolacji, wymagany wspétczynnik
uwzgledniajacy warunki pracy i zuzywanie sie czesci, temperature
otoczenia i wysokos¢ geograficzng, straty na przektadni itp. Nabyw-
ca okresli réwniez, jesli s3 one wymagane, czujniki temperatury,
wibracji i grzejniki (podgrzewacze), jak réwniez akcesoria (zestawy
silnik elektryczny — pradnica, dmuchawa wentylacyjna, oprzyrza-
dowanie).

® 3.1.8 Przektadnie redukcyjne i przyspieszajgce muszg byé
zgodne z normg API 613 lub 677 — zgodnie z wymaganiami nabyw-
cy.

3.3  PryTY MONTAZOWE

03.3.1.1 Sprzet musi by¢ dostarczony wraz z podstawg
silnika lub ptytg podstawy — zgodnie z trescig arkusza danych.

VENDOR STATEMENT

AGREED

(Y/N)



WYMAGANIA TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU KOMPRESOROW WYPOROWYCH //
TECHNICAL REQUIREMENTS FOR PRODUCTION AND COMMISSIONING OF ROTARY TYPE

POSITIVE DISPLACEMENT COMPRESSORS

ENGLISH VERSION

®3.3.1.2.5 When epoxy grout is specified on the data sheet,
the vendor shall precoat all the grouting surfaces of the mount-
ing plates with a catalyzed epoxy primer applied to degreased
white metal. The epoxy primer shall be compatible with the
epoxy grout. Instructions for field preparation of the epoxy
primer shall be submitted to the purchaser by the vendor (see
5.2.5).

©3.3.2.1 When a baseplate is specified, the data sheet
must show the extent. A baseplate shall be a single fabri-
cated steel unit, unless it exceeds 40 feet (12 meters) in
length or 12 feet (3.6 meters) in width. When a baseplate
exceeding these dimensions is required, the mating surfac-
es shall be machined and dowelled for accurate field reas-
sembly. When specified, baseplates shall be provided with
leveling pads or targets protected with removable covers.
The pads or targets shall be accessible for field leveling
after installation, with the equipment mounted and the
baseplate on the foundation.

®3.3.2.2 If specified, the baseplate shall be extended as
necessary to support the driver, other compressors, gear units,
and control panel.

®3.3.2.3 |If specified by the purchaser, the baseplate shall
be suitable for column mounting (that is, of sufficient rigidity to
be supported at specified points) without continuous grouting
under structural members.

® 3.3.2.5 The bottom of the baseplate between struc- tural
members shall be open. When the baseplate is installed on
a concrete foundation, accessibility shall be provided for
grouting under all Joad-carrying structural members. The
mounting pads on the bottom of the baseplate shall be in
one plane to permit use of a single — level foundation. When
specified, subsoleplates shall be provided by the vendor.

WERSJA POLSKA OPD STATEMENT

©3.3.1.2.5 Jedli tak uzgodniono zaprawe epoksydowg, na-
bywca musi wstepnie pokry¢ wszystkie zaprawiane powierzch-
nie ptyt montazowych podktadem epoksydowym katalizowa-
nym, stosowanym do odttuszczonego biatego metalu. Podktad
epoksydowy musi by¢ zgodny z zaprawa epoksydowg. Dostaw-
ca przedstawi nabywcy instrukcje odnosnie przygotowywania
podktadu epoksydowego (patrz 5.2.5.).

©3.3.2.1 Jesli wymagana jest plyta podstawy, w arkuszach
danych nalezy poda¢ jej rozmiar. Ptyta podstawy powinna by¢ jednoli-
tym stalowym elementem, o ile jej wymiary nie przekraczajg 40’ (12
m) dtugosci i 12’ (3,6 m) szerokosci. Jesli potrzebna jest wieksza ptyta,
wspdtpracujace powierzchnie nalezy obrobi¢ i wyposazy¢ w kotki
ustalajace tak, aby mozliwe byto ich precyzyjne ponowne zmontowa-
nie w docelowym miejscu pracy. Jesli uzgodniono, ptyty podstaw
powinny posiada¢ elementy poziomujace, zabezpieczone demonto-
walnymi pokrywami. Elementy te muszg by¢ tak umieszczone, aby
mozliwe byto przeprowadzenie poziomowania po montazu, z zamon-
towanym sprzetem i ptytg podstawy umieszczong na fundamencie.

®3.3.2.2 Jesli uzgodniono, ptyta podstawy moze by¢ w
miare potrzeby powiekszona tak, aby obejmowata czton nape-
dzajacy, inne sprezarki, rozrzady i pulpit sterowniczy.

® 3.3.2.3 Jedli jest to wymagane przez nabywce, ptyta podstawy
musi by¢ odpowiednia do montazu kolumnowego (tj. musi mie¢ wy-
starczajacy sztywnos¢, aby mogta by¢ podpierana w okreslonych punk-
tach) bez ciggtego cementowania pod elementami konstrukcyjnymi.

©3.3.2.5 Spdéd ptyty podstawy miedzy elementami kon-
strukcyjnymi musi byé otwarte. Jesli ptyta podstawy jest mon-
towana na fundamencie betonowym, musi istnie¢ dostep do
cementowania miejsc pod wszystkimi nosnymi elementami
konstrukcyjnymi. Podktadki montazowe na spodzie ptyty pod-
stawy muszg by¢ umieszczone w jednej ptaszczyinie, aby moz-
liwe byto zastosowanie fundamentu jednopoziomowego. Jesli
tak zaznaczono, ptyty pod podstawy napedu dostarcza dostaw-
ca.

VENDOR STATEMENT

AGREED

(Y/N)
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3.4 CONTROLS AND INSTRUMENTATION

©3.4.1.1 The vendor shall provide sufficient compressor
performance data (in accordance with Section 5) to enable the
purchaser to properly design a control system for startup and
for all specified operating conditions. When requested by the
purchaser, the vendor shall review the purchaser's overall
compressor control system for compatibility with vendor-
furnished control equipment.

©3.4.2.1 The compressor may be controlled on the basis of
inlet pressure, discharge pressure, flow, or some combi- nation
of these parameters. This may be accomplished by suction
throttling, speed variation, discharge blow off (when a
constant-speed driver is used}, slide valve volume control
device, or a cooled bypass from discharge to suc- tion. The
control system may be mechanical, pneumatic, hydraulic,
electric, or any combination thereof. The system may be
manual or it may be automatic with a manual over- ride. The
purchaser will specify the source of the control signal, its
sensitivity and range, and the equipment to be furnished by the
vendor.

®3.4.2.3 When constant-speed drive is specified, the
control signal shall actuate the slide valve control device or the
purchaser's control valve in the compressor piping.

©343.1 When an instrument panel is specified, the purchaser
shall define the type and location of instruments required.

©34.33 The purchaser shall specify any additional instru-
mentation to be furnished by the vendor.

®3.4.3.4 The vendor shall furnish relief valves that are to
be installed on equipment or in piping that the vendor is sup-
plying. Other relief valves shall be furnished by the purchaser.
Relief valves for all operating equipment are required to meet
the limiting relief valve requirements defined in API Recom-

WERSJA POLSKA OPD STATEMENT
3.4 PRzYszADY KONTROLNE IREGULACYINE

©3.4.1.1 Dostawca dostarcza odpowiednie dane dotyczace
pracy sprezarki (zgodnie z rozdziatem 5), aby umozliwi¢ nabyw-
cy odpowiednie zaprojektowanie uktadu regulacji dla warun-
kéw rozruchu i wszystkich okreslonych warunkéw pracy. Na
zyczenie nabywcy, dostawca musi przejrze¢ catkowity uktad
regulacji sprezarki nabywcy i sprawdzi¢ jego zgodnosc¢ z dostar-
czonym przez siebie sprzetem regulacyjnym.

©3.4.2.1 Sprezarka moze by¢ regulowana za pomoca:
cisnienia ssania, ci$nienia tfoczenia, przeptywu lub kombinacji
tych parametréw. Mozna to zrealizowaé za pomoca dtawienia
ssania, zmiany predkosci, upustu ttoczenia (gdy stosowany jest
silnik o statej predkosci obrotowej) regulacji objetosci na zawo-
rze suwakowym lub chtodzonego nawrotu ttoczenie — ssanie.
Ukfad regulacji moze byé mechaniczny, pneumatyczny, hydrau-
liczny, elektryczny lub by¢ kombinacja tych typdw. Uktad moze
by¢ obstugiwany recznie lub automatycznie ze sterowaniem
recznym kasujacym nastawienie uktadu przez regulator auto-
matyczny. Nabywca okresli Zzrédto sygnatu sterujacego, jego
czutosé i zakres, oraz sprzet, ktéry ma dostarczy¢sprzedajacy.

® 3.4.2.3 Jedli wymagany jest naped o statej predkosci obroto-
wej, sygnat sterujacy powinien uruchamia¢ regulator zaworu
suwakowego lub zawdr regulacyjny nabywcy w orurowaniu spre-
zarki.

®3.4.3.1 Jedliwymagana jest tablica przyrzagdéw, nabywca
musi okresli¢ typ i rozmieszczenie wymaganych przyrzadéw.

®3.4.3.3  Nabywca musi okresli¢ wszelkie dodatkowe oprzy-
rzgdowanie, ktére ma dostarczy¢ sprzedajacy.

®3.4.3.4 Dostawca dostarcza zawory przelewowe, ktére
maja byé zamontowane w dostarczonym przez niego sprzecie
lub przewodach rurowych. Pozostate zawory przelewowe
dostarcza nabywca. Zawory przelewowe wszystkich pracuja-

cych urzadzern muszg spetnia¢ wymagania dla zaworéw przele-
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mended Practice 520, Parts | and Il, and Recommended Prac-
tice 526. The vendor shall determine the size and the set pres-
sure of all relief valves related to the equipment. The vendor's
quotation shall list all relief valves and shall clearly indicate
those furnished by the vendor. Relief valve settings, including
accumulation, shall take into consideration all possible types of
equipment failure and the protection of piping systems.

©3.4.4.4  The vendor shall furnish a first-out type of annun-
ciator when an annunciator system is specified.

@ 3.4.5.1 When specified, noncontacting vibration and axial-
position transducers shall be supplied, installed, and calibrated
in accordance with API Standard 670.

03.4.5.2 When specified, seismic vibration transducers
shall be supplied, installed, and calibrated in accordance with
API Standard 678.

0 3.4.53 When specified, vibration and axial position
monitors shall be supplied and calibrated in accordance with
API Standard 670 or API Standard 678, as applicable.

3.5 PIPING AND APPURTENANCES

®353.1 The extent of process piping to be supplied by the
vendor shall be specified by the purchaser.

@ 3.5.3.2 When specified, the vendor shall review all piping,
appurtenances (pulsation suppression devices, intercoolers,
aftercoolers, separators, knockouts, air intake filters, and
expansion joints) and vessels immediately upstream or down-
stream of the equipment and supports. The vendor shall advise
the purchaser, on the basis of his knowledge and experience, of
any hazards in the use, sizing, arrangement, or the like that
may result in damage to the equipment.

WERSJA POLSKA

wowych, opisane w Zalecanych Praktykach API 526 i 520, czes¢
I i Il. Dostawca musi okresli¢ rozmiar i ciSnienie nastawcze
wszystkich zaworéw przelewowych sprzetu. W ofercie cenowej
Dostawcy nalezy wymieni¢ wszystkie zawory nadmiarowe i
wyraznie zaznaczy¢ te, ktore dostarcza Dostawca. Nastawy
zaworow przelewowych, tacznie z akumulacja musza uwzgled-
nia¢ wszystkie mozliwe typy uszkodzeri sprzetu i ochrone
orurowania.

®3.4.4.4 Jedli wymagany jest uktad zgtoszeniowy, nabywca
ma dostarczy¢ uktad zgtoszeniowy zachowujacy kolejnosé zgto-
szen.

©34.5.1 Jedli tak zaznaczono, bezstykowe  przetworniki
wibracji i potozenia osiowego nalezy dostarczy¢, zamontowad i
wykalibrowac zgodnie z norma API 670.

©3.4.5.2 Jedli tak zaznaczono, przetworniki  sejsmiczne
wibracji nalezy dostarczy¢, zamontowac i wykalibrowaé zgodnie
znorma APl 678.

@ 3.4.5.3 Jedli tak zaznaczono, wskazniki kontrolne wibracji i
potozenia osiowego nalezy dostarczy¢ i wykalibrowac zgodnie z
norma API 670 lub API 678.

3.5 ORUROWANIE | INNE UKtADY POMOCNICZE

©35.3.1 Zakres orurowania procesowego dostarczanego
przez Dostawce okresla Nabywca.

@ 3.5.3.2 Jesli tak zaznaczono, Dostawca ma przejrze¢ cate
orurowanie, akcesoria (depulsatory, chtodnice miedzystopnio-
we i kocowe, separatory, wytrzaski, filtry powietrza na wlocie i
ztacza kompensacyjne) i zbiorniki bezposrednio na ssaniu i na
ttoczeniu urzadzen i systemy wsparcia. Dostawca na podstawie
wtasnego doswiadczenia i wiedzy, udzieli nabywcy wskazéwek
odnosnie ewentualnych zagrozen, wielkosci, rozmieszczenia i
innych, ktére moga spowodowac uszkodzenie sprzetu.
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@ 3.5.5.1 When specified, the vendor shall furnish a water -
cooled shell-and-tube intercooler between each compression
stage.

®3.55.2 The purchaser will specify which aftercoolers the
vendor is to furnish.

©3.5.5.3 Water-cooled shell-and-tube intercoolers and
aftercoolers shall be designed and constructed in accordance
with TEMA Class C or R, as specified on the data sheets. They
shall be furnished in accordance with Section VIII, Division |, of
the ASME Code. When TEMA Class R is specified, the heat
exchanger shall also be in accordance with API Standard 660.

Note: Caution should be exercised regarding the susceptibility of heat exchangers
and their supporting structures to pulsation-induced vibration.

©3.5.5.6  When air coolers are specified they shall conform
to API Standard 661.

®3.55.9 Intercoolers shall be machine — mounted or sepa-
rate, as specified by the purchaser.

® 3.5.5.10 Materials shall be as specified on the data sheets.

@ 3.5.7.4 Silencers shall be oriented with respect to the
compressor flanges as specified by the purchaser. (Maximum
silencer efficiency results from mounting the silencers directly
on the compressor flanges).

®3.5.7.6 When specified, the silencer vendor shall supply
detailed drawings to permit an independent study of the
acoustical characteristics of the silencers together with the
purchaser's piping system.

® 3.5.7.7 The minimum corrosion allowance for carbon steel
shells shall be 1/8” (3.2 millimeters). Where corrosive gases require
the use of materials other than carbon steel, the material and any
required corrosion allowance shall be specified by the purchaser.

WERSJA POLSKA OPD STATEMENT

®3.5.5.1 Jesli tak zaznaczono, Dostawca musi dostarczyc
pomiedzy kazdym stopniem sprezania ptaszczowe - rurowa
chtodnice miedzystopniowg chtodna woda.

©3.5.5.2 Nabywca okresli, ktére chtodnice koricowe ma
dostarczy¢ Dostawca.

® 3.5.5.3 Ptaszczowo - rurowe chtodnice miedzystopniowe i
chtodzone wodg musza by¢ projektowane i wykonane zgodnie z
klasa C lub R TEMA, w zaleznosci, co zaznaczono w arkuszach
danych. Muszg by¢ wyposazone zgodnie z Rozdziatem VIII,
Dziatem 1 Przepiséw ASME. Jesli wybrano klase R TEMA, wy-
miennik ciepta musi by¢ takze zgodny z normg API 660.

UWAGA: Ze szczegdlng uwagg nalezy rozpatrzy¢ podatnos¢ wymiennikéw ciepta
iich elementéw wspierajacych na wibracje wzbudzane pulsacjami.

©3.55.6 Jesliwymagane sa chtodnice powietrza, musza by¢
zgodne z normga API 661.

©3.5.5.9 Chtodnice miedzystopniowe moga byé montowa-
ne facznie z urzadzeniem lub oddzielnie — w zaleznosci od
wymagan nabywcy.

® 3.5.5.10 Materiaty musza by¢ zgodne z arkuszamidanych.

©35.7.4 Thumiki dZwiekdw musza by¢ ukierunkowane z
uwzglednieniem kotnierzy sprezarki, zgodnie z wymaganiami
nabywcy (maksymalna skutecznos$¢ ttumika wynika z zamonto-
wania go bezposrednio na kotnierzu sprezarki..

®3.5.7.6 Jesli tak zaznaczono, sprzedawca ttumikéw diwie-
kéw musi dostarczyé szczegétowe rysunki pozwalajace na
indywidualne zbadanie wfasciwosci akustycznych ttumikéow
dzwiekéw wraz z uktadem przewoddw rurowych nabywcy.

®3.5.7.7 Minimalna dopuszczalna korozja powtok (ptasz-
czy) ze stali weglowej moze wynosi¢ 1/8” (3.2mm). Jesli gazy
korozyjne wymagajq uzycia materiatéw innych niz stal we-

glowa, nabywca musi okresli¢ rodzaj materiatu i wymagang

F-10
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The purchaser shall specify on the data sheet the corrosion allow-
ance for carbon steel or noncarbon steel material for the specified
gas to be compressed. The thickness for noncarbon steel shell
material shall be equal to or greater than the thickness required for
carbon steel including the carbon steel corrosion allowance. Inter-
nals shall have a minimum thickness of %” (6.4 millimeters).

®3.5.7.8 Silencers shall be designed and fabricated in
accordance with ANSI B31.3 and shall be suitable for not less
than the specified relief valve setting.

©3.5.7.15 Construction shall be suitable for service in an
unprotected outdoor location. When specified, insulation clips
shall be provided. All connections and nameplates shall be
arranged to clear the insulation.

SECTION 4 — INSPECTION, TESTING AND PREPARATION FOR
SHIPMENT

4.2  INSPECTION

0425 When specified, the purchaser may make an
inspection for cleanliness of the equipment and all piping and
appurtenances furnished by or through the vendor prior to the
welding of heads to vessels, the closure of openings in vessels
or exchangers, or the final assembly of piping.

0426 When specified, hardness of parts, welds, and
heat- affected zones shall be verified as being within the allow-
able values by testing of the parts. The method, extent, docu-
mentation, and witnessing of the test shall be mutually agreed
upon by the purchaser and the vendor.

427 When requested, the purchaser's representative
shall have access to the vendor's quality control program for
review.

WERSJA POLSKA OPD STATEMENT

dopuszczalng korozje dla stali weglowej lub bezweglowej dla
danego, sprezonego gazu. Grubos¢ materiatu powtoki ze stali
bezweglowej musi by¢ réwna lub wieksza od grubosci wyma-
ganej dla stali weglowej, tacznie z dopuszczalng korozjg stali
weglowej. Wnetrz muszg mie¢ minimalng grubos¢ %” cala
(6.4mm).

©3.5.7.8 Tlumiki dzwiekéw muszg mieé projekt i konstruk-
cje zgodne z ANSI B31.3 i musza by¢ odpowiednie co najmniej
dla okreslonego nastawienia zaworu nadmiarowego.

@ 3.5.7.15 Konstrukcja ma by¢ odpowiednia do pracy na wolnym
powietrzu, w miejscu niezabezpieczonym. Jesli wskazano, nalezy
dostarczy¢ zaciski dla izolacji. Potaczenia i tabliczki znamionowe
muszg mie¢ taki uktad, abymozliwe byto oczyszczanie izolacji.

ROZDZIAt 4—- BADANIA, TESTY | PRZYGOTOWANIE DO
WYSYLKI

4.2 KONTROLA

®4.25 Jedli tak zaznaczono, nabywca przeprowadzi
kontrole czystosci urzadzen oraz orurowania i akcesoriow
dostarczanych przez lub za posrednictwem dostawcy, przed
przyspawaniem dennic do zbiornika, zamknieciem otworéw w
zbiornikach lub wymiennikach lub koricowym montazem
orurowania.

®4.2.6 Jedli tak zaznaczono, twardos$é czesci spoin i stref
wptywu ciepta nalezy sprawdzi¢ na zgodnos$¢ z dopuszczalnymi
wartosciami, za pomocg prébkowania czesci. Nabywca i do-
stawca wspdlnie ustalg metode , zakres, dokumentacje badania
oraz to, czy wymagana jest obecnos¢é swiadka.

®4.2.7 Na zyczenie nabywcy, jego przedstawiciel musi
mie¢ mozliwos¢ zapoznania sie z programem kontroli jakosci
dostawcy.
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4.3  TESTING

®4.3.1.4 When specified, the purchaser reserves the right
to witness or observe the testing, dismantling, inspection, and
reassembly of equipment.

434 Optional Tests

The purchaser shall specify in the inquiry or in the
order whether any of the shop tests specified in 4.3.4.1
through 4.3.4.11 shall be performed. The use of special equip-
ment to analyze vibration characteristics during testing will be
mutually agreed upon in advance by the vendor and the pur-
chaser.

4341 Performance Test

The machine shall be performance tested in accordance with
the applicable portion of ASME PTC 9 or equivalent.

4.4 PREPARATION FOR SHIPMENT

0441 Equipment shall be suitably prepared for the
type of shipment specified, including blocking of the rotor
when necessary. The preparation shall include protection
such that the equipment may be stored outdoors for 6
months from the time of shipment without requiring disas-
sembly, except for inspection of bearings and seals, before
operation. If storage for longer periods is contemplated, the
purchaser shall consult with the vendor regarding recom-
mended procedures to be followed.

WERSJA POLSKA

4.3  Testy

®4.3.1.4 Jesli tak zaznaczono, nabywca ma prawo do udzia-
tfu w badaniach, demontazu, kontroli i ponownego montazu
sprzetu - w charakterze swiadka lub obserwatora.

0434 Testy Dodatkowe

Nabywca okresli w zapytaniu ofertowym lub za-
moéwieniu, ktére z wymienionych w pkt. 4.3.4.1. do 4.3.4.11.
testow dodatkowych nalezy wykona¢. Nabywca i dostawca
muszg wczesniej wspdlnie uzgodnié¢ zastosowanie specjalnego
sprzetu do analizy wtasciwosci wibracji podczas badania.

©434.1 Préba eksploatacyjna

Urzadzenie nalezy poddac probie eksploatacyjnej zgodnie z
odpowiednimi wymaganiami ASME PTC 9 lub réwnowazne;j.

4.4 PRZYGOTOWANIE DO WYSYtKI

® 4.4.1 Wyposazenie powinno by¢é odpowiednio przygo-
towane do kazdego rodzaju wysytki, tacznie z blokadg wirnika,
jesli jest to konieczne. Przygotowanie powinno obejmowac taka
ochrone, zeby sprzet mozna byto przechowywaé na wolnym
powietrzu przez 6 miesiecy od wysytki, bez koniecznosci de-
montazu — za wyjatkiem kontroli tozysk i uszczelniernn przed
rozruchem. Jesli przewiduje sie dtuzsze magazynowanie sprze-
tu, nabywca powinien skonsultowaé sie z dostawca odnosnie
procedur obowigzujacych w takim przypadku.
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