Technologia renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego

Instalacja Hydrokrakingu wg przedstawionego zakresu

sierpien - pazdziernik 2025

1. Konstrukcja (elementy konstrukcji wsporczej, stopy, podesty, barierki,

drabiny, burtnice, podparcia rurociggéw), elementy oprzyrzadowania p.poz

(skrzynki gasnicowe):

Odttuszczenie alkaliczne powierzchni zgodnie z PN-EN ISO 12944-4 pkt 6.1.4,
Czyszczenie woda pod wysokim cisnieniem (70+170MPa) do stopnia czysto$ci Wa 2
wg PN-EN ISO 8501-4. Czyszczenie musi zapewnié usuniecie stabo przyczepnych,
zdegradowanych, starych powtok oraz usuniecie skredowanej warstwy dobrze
przyczepnej powtoki. Ogniska korozji oczy$ci¢ mechanicznie do stopnia czystosci
PSt3 wg PN-EN ISO 8501-2,

W miejscach oczyszczonych do stopnia czystosci PSt3 wykona¢ zaprawki na grubo$é
120um farbg epoksydowg tolerujgcg gorzej przygotowang powierzchnie np.
Jotamastic Plus / Hempadur 15570 / Interplus 356,

NatoZzenie na catosci podestu powtoki epoksydowej jak wyzej do grubosci tgczne;j
240um,

NatozZenie powtoki poliuretanowej - grubos¢ 60um np. Hardtop XP / Hempathane HS
55610, Interthane 990.

taczna grubosé powtoki malarskiej 300um.

2. Konstrukcja (elementy konstrukciji, ksztattowniki) ze starg powtoka (farba)

ogniochronna:

Mycie wodg pod ci$nieniem z dodatkiem przemystowych $rodkéw myjacych

biodegradowalnych, po myciu cato$¢ sptukaé czysta woda.

Czyszczenie strumieniowo-Scierne:

o stopien czystosci Sa 22 wg PN-EN ISO 8501-1,

e profil chropowatosci posredni wzorzec G wg PN-EN I1SO 8503-1,

e stopien zapylenia maksymalnie 2/2 wg PN-EN ISO 8502-3,

e sumaryczna gestos¢ powierzchniowa soli zdjetych metoda Bresle’a wg PN-EN
ISO 8502-6 i oznaczonych wg PN-EN ISO 8502-9 maksymalnie 50mg/m?.

Malowanie natryskiem hydrodynamicznym systemem epoksydowo-poliuretanowym

na tgczng grubos¢ min 300um przebadanym pod katem trwatosci na okres dtugi (H) —
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15-25 lat w $rodowisku korozyjnym C5 zgodnie z aktualng serig norm PN-EN ISO
12944.

3. Aparaty (elementy wymiennikéw, zbiornikéw, kolumn itp.) nieizolowane i

izolowane, rurociagi izolowane z temperatura pracy do 300°C:

Mycie wodg pod cisnieniem z dodatkiem przemystowych $rodkéw myjgcych
biodegradowalnych, po myciu cato$é sptukaé czystg woda.

Czyszczenie strumieniowo-$cierne:

e stopien czystosci Sa 2% wg PN-EN ISO 8501-1,

¢ profil chropowato$ci posredni wzorzec G wg PN-EN ISO 8503-1,

e stopieh zapylenia maksymalnie 2/2 wg PN-EN ISO 8502-3,

e sumaryczna gesto$¢ powierzchniowa soli zdjetych metodg Bresle’a wg PN-EN
ISO 8502-6 i oznaczonych wg PN-EN ISO 8502-9 maksymalnie 50mg/m?.
Natozenie systemu etylokrzemianowo- silikonowego, np. Resist 86 + Solvalitt Alu,
Interzinc 22 + Intertherm 50, Galvosil 15700 + Silicone Aluminium 56914. Grubo$é

powtoki 70pum + 2x 15um.

4. Rurociagi nieizolowane z temperatura pracy do 100°C, Wiazy i wpusty

kanalizacyjne (pokrywy wiazéw, kratki), Wiaty (konstrukcja i pokrycia dachéw i

$cian):

Odttuszczenie alkaliczne powierzchni zgodnie z PN-EN ISO 12944-4 pkt 6.1.4,
Czyszczenie wodg pod wysokim cisnieniem (70+170MPa) do stopnia czystosci Wa 2
wg PN-EN ISO 8501-4. Czyszczenie musi zapewni¢ usunigcie stabo przyczepnych,
zdegradowanych, starych powtok oraz usunigcie skredowanej warstwy dobrze
przyczepnej powtoki. Ogniska korozji oczy$ci¢ mechanicznie do stopnia czystosci
PSt3 wg PN-EN ISO 8501-2,

W miejscach oczyszczonych do stopnia czystosci PSt3 wykonac zaprawki na grubo$é
120um farbg epoksydowa tolerujgca gorzej przygotowana powierzchnie np.
Jotamastic Plus / Hempadur 15570 / Interplus 356,

Natozenie na cato$ci podestu powtoki epoksydowej jak wyzej do grubosci tgcznej
240um,

Natozenie powtoki poliuretanowej - grubos¢ 60pm np. Hardtop XP / Hempathane HS
55610, Interthane 990.

taczna grubo$é powtoki malarskiej 300um.
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Kolorystyka:

Barwy rozpoznawcze do oznakowania rurociggow

Rodzaj przesytanego Oznakowanie .
Lp. medium 9 Barwa wg RAL Uwagi
1 | Woda Zielona 6010
2 | Para Aluminiowa 9006
3 | Powietrze Btekitna 5012
4 | Gazy palne Zbta 1023
5 | Gazy niepalne Biata 9016
6 | Kwasy Pomaranczowa 2004
7 | Zasady Fioletowa 4005
8 | Ciecze i oleje palne Brgzowa* 8003 * weglowodory dla
9 | Ciecze niepalne Bezowa 1002 ktorych preznosé par
10 | Asfalty i oleje ciezkie Czarna 9017 wzrasta wraz ze
11 | Rurociagi p.poz. Czerwona 3001 wzrostem temperatury,
nalezy stosowaé
oznakowanie tylko w
postaci opasek

Kolorystyka urzadzen technicznych i konstrukcji

Lp. Nazwa elementu Barwa Oz\rlmvzkgxime Uwagi
1 | Aparaty i kolumny nieizolowane Szara jasna 7035
2 | Zbiorniki magazynowe naziemne Biata** 9016 **min. 70%
3 | Estakady, etazerki Szara jasna 7035 odbicia
4 | Schody, drabiny, barierki Zotta 1023 promieniowania
5 | Kominy stalowe Srebrzysta 9006 stonecznego
6 | Kominy zelbetowe Szara jasna 7035
7 | Zabezpieczenie ogniochronne | Btekitna 5012
konstrukcji stalowych i urzadzen
Uwagi:

Dopuszcza sie stosowanie innych materiatéw spetniajgcych wymagania techniczne
wynikajgce z technologii wykonania prac. Informacja na temat specyfikacji systemu
malarskiego (produkty + grubosci powtoki) musi by¢ zawarta w czesci technicznej oferty.

Stosowany $rodek myjacy musi byé akceptowany przez producenta materiatéw
malarskich.

W przypadku potrzeby stosowania rozcienczalnika, dopuszcza sie uzycie tylko
oryginalnych produktéw producenta naktadanych materiatéw powtokowych.

Trudnodostepne miejsca, spoiny, krawedzie dodatkowo wyprawic¢ pedziem.
Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ warunkéw podanych w kartach technicznych,
dotyczacych przygotowania materiatéw, aplikacji i sezonowania poszczegéinych warstw
systemu powtokowego.
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W celu ograniczenia rozprzestrzeniania sie powstajgcego w trakcie prac zapylenia i
natrysku oraz zapewnienia stabilnych warunkéw klimatycznych na podlegajacej malowaniu
powierzchni, nalezy na rusztowaniu zewnetrznym zamontowac plandeki badz siatki
ostonowe.

Nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zamalowaniem osprzet instalaciji
elektrycznej, automatycznej, potgczenia skrecane etc. (niezbedny zakres uzgodnic z
gospodarzem obiektu).

Oznakowanie nalezy wykonaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami, tres¢ i

rozmieszczenie wedtug wskazan uzytkownika.
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