Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamdéwienia

Dotyczy: Automatyzacja skolektorowania pary 11,7 MPa.

1. Specyfikacja techniczna

1.1. Parametry pary wlotowej

Miejsce

Wartos¢ nominalna

Wartos¢ dopuszczalna

Para 11,7MPa

11,7 MPa

10,0-12,0 MPa

520°C

470-540°C

Zadanie polega na:

= Wymianie 2 recznych zasuw DN200 na nowe z odcigzeniami gardzieli.

= Doborze i montazu bocznika gtéwnych zasuw z 2 zasuwami odcinajgcymi.

= Doborze i montazu przepustnicy dwukierunkowej na boczniku pomiedzy zasuwami.
Przepustnica powinna by¢ wyposazona w wskaznik procentowego otwarcia oraz sterowania

z systemu DCS.

=  Wykonaniu dokumentacji projektowe;.

W zadaniu nalezy réwniez przewidzie¢ montaz odwodnien pary 11,7MPa.

Skolektorowanie pary 11,7MPa w czasie normalnego ruchu musi byé w pozycji uchylonej,
przepustnica musi by¢ dwukierunkowa, poniewaz w zaleznosci od cisnienia pary na danej linii
kierunek przeptywu moze sie zmieniaé. Bocznik na skolektorowaniu pary 11,7 MPa bedzie
uchylany w momencie, gdy obie linie bedg pracowaty, a cisnienia pary beda na podobnym
poziomie. Po stopniowym uchyleniu do czasu wyrdwnania sie cisnien po obu stronach zaworu
podczas pracy instalacji bocznik bedzie pracowat w pozycji uchylonej. Ma to zabezpieczy¢
instalacje w przypadku niedoboru pary na jednej z linii. W obecnym stanie podczas normalnego
ruchu dwdch linii jedna zasuwa DN200 na skolektorowaniu jest otwarta, a druga uchylona

7 obrotow.

Cisnienie przed i po przepustnicy — wyrdwnane okoto 10,8 — 11,7MPa.

Przeptyw zalezny od sytuacji ruchowej od 0 do 20 Mg/h.




1.2. Dane techniczne - Branza mechaniczna

Zasuwa klinowa spawana z bocznikiem, odcigzeniem gardzieli i trzpieniem wznoszgcym
DN200 PN320 materiat 10H2M, naped reczny.

Przytgcze spawane do rurociggu o Srednicy DN200.

Dtugos¢ zabudowy L =800 mm.

W przypadku pofaczen kotnierzowych z przylgg ptaska koniecznos¢ zastosowania uszczelek
spiralnych.

Parametry techniczne:

Cisnienie Temp. Cisnieni
. . . . Temperatur
obliczeniow obliczeniow e
a pracy
e a pracy
11,2MP
12,7MPa 565 °C 540 °C
a

Gwarancja 24 miesigce.

Oferty tylko z zataczonymi kartami katalogowymi proponowanej armatury i podaniem
producenta.

Dostarczy¢ Instrukcje obstugi w jezyku polskim.

Z wyrobem dostarczyé¢ Swiadectwo EN 10204/3.1.

Dodatkowo wyniki z badan udarnosci w 20°C i z badar rentgenowskich koricowek BW.
Wymagane badania nieniszczgce UT/RT+VT+PT.

Wymagana dokumentacja powykonawcza (odbiorowa).

1.3. Dane - Branza AKPiA i Elektryczna

Zakres prac branzy elektrycznej

Wykonanie dokumentacji elektrycznej zasilania i sterowania przepustnicy.

Uzgodnienia odnosnie lokalizacji zabezpieczenia przepustnicy w rozdzielnicy wydziatowej A-
12.

Wykonanie nowej tras kablowej w zakresie niezbednym do ufozenia kabla zasilania
przepustnicy.

Zakup i utozenie kabla zasilania przepustnicy.

Podtaczenie kabli.

Ustawienie i parametryzacja przepustnicy pod wzgledem ustawienia momentéw, pozycji
wytgcznikdw krancowych, pozycjonowania stopnia otwarcia/zamkniecia.

Wykonanie pomiarow  elektrycznych izolacji oraz  skutecznosci ochrony
p. porazeniowe;.

Wszelkie prace, dokumentacje oraz zakupy nalezy wykonac zgodnie z WTBE Anwil S.A.

Zakres prac branzy systemow sterowania

Wykonanie kompleksowej konfiguracji uktadu w DCS DeltaV na Centralnej Sterowni A-1:



= konfiguracje nowych punktéw sterowania i sygnalizacji,

= modyfikacje grafik operatorskich,

® |oop check i testy funkcjonalne,

= wykonanie dokumentacji systemowej,

= aktualizacja dokumentacji szaf systemowych DCS,

= wykonanie dokumentacji powykonawczej ,as built”,

= wykonanie aktualizacji instrukcji obstugi DCS,

= wykonanie zatozen w zakresie przesytania projektowanych sygnatéw do systemoéw
zewnetrznych PI.

Powyzsze prace w systemie DCS nalezy wykonaé w uzgodnieniu z administratorem systemu
sterowania.

Zakres prac branza pomiarowa

= Wykonanie dokumentacji wykonawczej i powykonawczej w zakresie AKP.
= Zakup i montaz kabli sygnalizacyjnych miedzy zaworem, a C.S.

= Wykonanie tras kablowych niezbednych do utozenia kabli sygnatowych.

= Zakup i montaz skrzynek tgczeniowych w okolicach montazu zaworu.

= Wykonanie podfgczen zaworu, opiecie szaf i skrzynek tgczeniowych.

Wszelkie prace, dokumentacje oraz zakupy nalezy wykonac zgodnie z WTB AKPiA Anwil S.A.

Wymagania odnosnie zasuwy

1. Klasa szczelnosci zaworu: EN 12266-1 klasa A.

2. Zabezpieczenie przed samoistnym niekontrolowanym zamknieciem.
3. Urzadzenie pracuje w strefie 2 ICT1.

4. Pozycja bezpieczna: zawdr zamkniety.

Wymagania odnosnie wykonania i odbioru ustugi

Protokoty sprawdzen izolacji kabli.

Protokoty sprawdzen pomiaréw, obwodow.

Przeprowadzenie préb funkcjonalnych. Protokét z przeprowadzonych testéw.
Dostarczenie do zleceniodawcy petnej dokumentacji dotyczacej zlecenia.
Wymagany certyfikat ATEX.

Odbidr prac odbedzie sie po ich zakonczeniu w oparciu o protokdt odbiorowy.

ok wnRE

Obowigzki Kontraktora

W celu dopuszczenia Urzadzenia Ex do eksploatacji w przestrzeni zagrozonej wybuchem,
Kontraktor zobowigzany jest po zakornczonym montazu w terminie minimum dwéch tygodni od
daty planowanego odbioru koncowego inwestycji, dostarczyé do Kierownika Realizacji
Projektu/Pracownika Biura SUR Dokumentacje Ex zgodnie z zarzadzeniem nr 1/2019.
Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania standardéw Technicznych Branzy Elektrycznej i
PiA (wrzesien 2021).



Wymagania odnosnie napedu elektrycznego zaworu

1. Naped zabudowany bezposrednio na  zaworze, preferowane  wykonanie
bez przektadni posredniczacej miedzy napedem, a zaworem pod warunkiem swobodnego
otwierania/zamykania za pomocy kétka recznego (wynikajace
z cisnienia projektowego).

2. Wykonanie ATEX cecha 112G Ex de IIC Tx strefa w ktdrej ma by¢ zabudowany zawdr to strefa

2 lIC T1. Nie dopuszcza sie wykonania 3G i tzw ,n”. Koniecznos¢ dostarczenia certyfikatu

ATEX.

Naped wyposazony w pojedyncze wielopinowe przytgcze elektryczne typu gniazdo-wtyk.

Naped malowany proszkowo zabezpieczony antykorozyjnie w klasie C5-M wg ISO 12944 -2.

Stopien ochrony IP68.

o v kW

Naped samohamowny zaréwno w trybie elektrycznym, recznym jak i w trakcie przetaczanie

pomiedzy trybami.

7. Moment obrotowy dobrany zgodnie z wytycznymi producenta armatury, na ktdrej zostanie
zamontowany naped.

8. Czas przesterowania miedzy skrajnymi potozeniami w pracy elektrycznej i recznej przy uzyciu
kotka nie moze trwac dtuzej niz 1 min.

9. Naped moze byé zabudowany na armaturze i pracowac¢ w dowolnej pozyc;ji.

10.Silnik podfaczony do napedu poprzez ztgcze typu gniazdo-wtyk

11.Naped powinien by¢ wyposazony w grzatki antykondensacyjne.

12.Naped powinien by¢ wyposazony w mechaniczny wskaznik potozenia armatury.

13.Naped powinien by¢ wyposazony w trwate pokretto umozliwiajace sterowanie reczne, ktére
nie moze by¢ wykonane z tworzywa. Pokretto ma by¢ automatycznie odtgczone w sterowaniu
elektrycznym. Kotko reczne powinno by¢ zamontowane
z boku napedu. Zamykanie realizowane jest kotkiem recznym krecac w prawo.

14.Naped powinien posiada¢ budowe modutowg utatwiajacg rekonfiguracje napedu
— niedopuszczalne jest zastosowanie napedu posiadajgcego przektadnie i gtowice
sterowniczg w jednej obudowie

15.Pozioma orientacja pulpitu sterowania lokalnego niezaleznie od sposobu zamontowania
napedu na armaturze.

16.0budowa gtowicy sterownika niezalezna od obudowy napedu — mozliwos$¢ odwieszenia
sterownika od napedu po dostawie jesli wystgpig drgania, utrudniony bedzie dostep do
pulpity sterowania lub wystgpia kwestie temperaturowe
nie pozwalajgce na jego zabudowe bezposrednio na napedzie. Maksymalna przewidywana
odlegtos¢ sterownika od napedu: 5m.

17.Napedy na armaturze odcinajgcej wyposazone w integralny ukfad sterowania stycznikowego
zabudowany na napedzie

18.Nie dopuszcza sie zastosowanie napeddéw z zamontowang baterig.

19.Silnik 3x400VAC/50Hz w klasie izolacji F, z zabezpieczeniem termicznym silnika chronigcym
przed spalaniem, np. PTC.

20.Sterowanie 24VDC — ZAMKNIJ, STOP, OTWORZ.

21.Sygnaty zwrotne do systemu potwierdzajace: gotowos$é, awarie, pozycje zamknietg

i otwartg, wybdr sterowania lokalnego lub zdalnego, ponadto sygnat zwrotny potfozenia

4-20mA (aktywny lub pasywny do wyboru, dwu lub 4 przewodowy).



22.Naped wyposazony w tatwo nastawialne wyltgczniki drogowe (potozeniowe)
i momentowe (przecigzeniowe).

23.W ramach dostawy urzadzen (napeddéw elektrycznych) wymagane jest zapewnienie obstugi
gwarancyjnej urzagdzen bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta z magazynem
czesci zamiennych w Polsce.

24.W ramach dostawy urzadzen (napeddéw elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
szkolenia dla obstugi obiektu z zakresu eksploatacji, obstugi, parametryzacji urzadzen
bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w Polsce.

25.Wymaga sie obecnosci autoryzowanego serwisu producenta napedéw elektrycznych przy
konfiguracji oraz uruchomieniu napeddéw celem weryfikacji poprawnosci montazu,
podtaczenia elektrycznego oraz wiasciwej parametryzacji urzadzen.

2. Zakres prac i dostaw

Umowa bedzie zawarta w formule EPC i obejmuje zakres, tj. projektowanie, dokumentacje 4 egz.

w wersji papierowej i 1 egz. w wersji elektronicznej (projektowa, wykonawcza, powykonawczg)

kompletng dostawe oraz montaz (dokumentacja zatwierdzona przez rzeczoznawce ds. BHP i P.POZ).

Dokumentacja w wersji elektronicznej musi by¢ przestana do systemu ARCHEO celem zaopiniowania
przez stuzby ANWIL S.A.

1 szt. zaworu automatycznego dwukierunkowego z napedem sterowanym z systemu DCS na
Centralnej Sterowni A-1 oraz wskaznikami procentowego otwarcia. 2 szt. zasuw recznych
z odcigzeniami gardzieli, odpowiednio dobrane odwodnienia dostawe oraz montaz.
Uwaga: W projekcie nalezy przewidzie¢ tatwy dostep obstugi do sterowania zaworami.

W zakresie prac jest przygotowanie wszystkich rurociggdw, demontaz istniejgcych zasuw
recznych, montaz nowych oraz montaz automatycznego zaworu dwukierunkowego.

W zakresie prac nalezy uwzgledni¢ montaz/demontaz rusztowan, demontaz i montaz izolacji.
W zakresie Wykonawcy jest rodwniez uczestnictwo w procesie rejestracyjnym aparatow,
urzadzen, rurociggdw i pozostatego wyposazenia technicznego podlegajgcego przepisom UDT,
poprzez wypetnienie stosownych formularzy i przekazanie ich gtéwnemu uzytkownikowi — jezeli
jest wymagane.

W zakresie prac nalezy ujag¢ montaz i podfaczenie elektryczne napedu. W kwestii kabli zasilania
oraz przewodow sygnatowych nalezy zastosowac kable uniepalnione dostosowane do strefy
przeciwwybuchowej w ktdrej beda uktadane. Zasilanie z szaf rozdziatu napieé¢; w przypadku LA z
N1093 w przypadku LB z N1096 po wczesniejszym dodatkowym zabudowaniu w nich
roztgcznikdw bezpiecznikowych.

W zakresie nalezy ujg¢ ewentualne wykonanie tras kablowych umozliwiajgcych utozenie
wszelkich kabli. Trasy kablowe wykonane z stali ko.o. Osobno ukfada¢ kable zasilajgce oraz
sygnatowe.

Wykonanie pomiardw izolacji kabli oraz ochrony p. porazeniowej.

Prace zwigzane z wpieciem sygnatéw sterowania i sygnalizacji do systemu DCS oraz ich ujecie w
oprogramowaniu i wizualizacja w DCS na Centralnej Sterowni A-1. Prace nalezy wykonad
w uzgodnieniu z administratorem systemu komputerowego.



3. Warunki techniczne wykonania i odbioru ustugi/dostawy

3.1

3.2.

3.3.

34.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

3.1L

3.12.

3.13.

Wykonawca zobowigzany jest do zapoznania sie z zakresem prac, warunkami i miejscem ich
realizacji bezposrednio na obiekcie, aby w ramach oferowanej ceny zadanie zostato
wykonane kompleksowo we wszystkich branzach.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania Standardéw Technicznych Branzy
Elektrycznej i PiA (wrzesien 2021).

Wykonanie zadania wymagato bedzie Scistego przestrzegania przepisow bhp i ppoz., ktére
obowigzujg w Polsce oraz na terenie ANWIL S.A.

Wykonawca wyznaczy osobe koordynujacg i nadzorujgcg wykonywanie prac podczas
realizacji zadania oraz osobe odpowiedzialng za przestrzeganie przepiséw bhp i ppoz.
Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia statego nadzoru podczas realizacji
wykonywanych prac.

Wykonawca zapewnia wszelkie materiaty, czesci, narzedzia, sprzet, w tym tez zurawie,
transport, rusztowania, niezbedne do realizacji zadania. Materiaty muszg posiadac
Swiadectwa pochodzenia wydane przez producenta, odpowiednie certyfikaty, atesty
i aprobaty techniczne dopuszczajace do stosowania.

Wykonawca wykona catos¢ prac zwigzanych z wykonaniem zadania zgodnie z zasadami
wiedzy technicznej, przepisami prawa budowlanego, obowigzujgcymi normami oraz
warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru.

Wykonawca zobowigzany jest do odpowiedniego zabezpieczenia i oznakowania terenu
w obrebie wykonywanych prac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami prawa.

Wykonawca zobowigzany bedzie do dostarczenia dokumentéw odbiorowych po wykonanej
pracy.

Wykonawca na wtasny koszt przekaze uprawnionemu odbiorcy odpady powstate podczas
realizacji zadania (inne niz ztom stalowy).

Wykonawca po wykonaniu ustugi staje sie Wytwdrcg Odpadéw i ponosi petng
odpowiedzialno$¢ za ich wstepne magazynowanie, transport oraz przekazanie
uprawnionemu odbiorcy.

Warunkiem odbioru ustugi jest otrzymanie Karty Przekazania Odpadéw dokumentujgcych
przekazanie wytworzonych odpadéw koncowemu, uprawnionemu odbiorcy w zakresie
gospodarowania odpadami.

Ztom pochodzacy z prac demontazowych powstatych w trakcie realizacji zadania stanowi
wtasnos¢ Zleceniodawcy. Podczas trwania prac Wykonawca bedzie magazynowat ztom
W miejscu wyznaczonym. Po zakonczeniu prac Wykonawca przekaze pociety i
posegregowany ztom w wyznaczone miejsce na plac ztomowy znajdujacy sie na terenie Anwil
S.A. oraz przekaze dokumenty zdania ztomu wraz z raportami wazenia i wykazem
wytworzonych odpaddw. Sposéb segregacji i przygotowania ztomu okreslono w wytycznych
zarzadzenia , Gospodarka ztomem i odpadami przeznaczonymi do odsprzedazy w ANWIL S.A.
http://www.anwil.pl/PL/StrefaZakupow/Strony/Wytyczne-ANWIL-dla-Oferentow-i-
Wykonawcow.aspx

Wszystkie prace zwigzane z projektowaniem/budowa/rozbudowsg
/przebudowg/nadbudowa/ zmianie sposobu uzytkowania obiektow ANWIL S.A., nalezy
prowadzi¢ w oparciu


http://www.anwil.pl/PL/StrefaZakupow/Strony/Wytyczne-ANWIL-dla-Oferentow-i-Wykonawcow.aspx
http://www.anwil.pl/PL/StrefaZakupow/Strony/Wytyczne-ANWIL-dla-Oferentow-i-Wykonawcow.aspx

3.14.

3.15.

3.16.

3.17.

3.18.

3.19.

3.20.

3.21

3.22.

3.23.

3.24.

o obowigzujagce w ANWIL S.A. Standardy Techniczne - Zarzgdzenie Operacyjne w sprawie:
wprowadzenia do stosowania Standardéw Technicznych w ANWIL S.A.

Realizacja prac powinna odbywac¢ sie pod Nadzorem przedstawiciela Firmy Wykonawczej.
Oferent/Wykonawca zobowigzany jest do przekazania Zamawiajgcemu listy pracownikéw
Nadzoru (oséb funkcyjnych reprezentujgcych Wykonawce) upowaznionych do odbioru
pisemnych zezwoled oraz polecen pisemnych przy urzadzeniach energetycznych na
wykonywanie prac.

Pracownicy muszg by¢ wyposazeni w $rodki ochrony indywidualnej dostosowane do
zagrozen zwigzanych z wykonywang pracg (np. Kask ochronny z czteropunktowym paskiem
podbrédkowych, okulary przeciwodpryskowe oraz obuwie robocze klasy odpornosci S3,
odziez ochronng dostosowang do zagrozen wynikajacych z wykonywanej pracy, indywidualny
sprzet chronigcy przed upadkiem z wysokosci — dostosowane do wysokosci na ktdrej beda
wykonywane prace (jezeli zajdzie taka potrzeba), maska petno twarzowa z pochtaniaczem
ABEK 2).

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania bezpieczenstwa przy prowadzeniu prac
realizowanych na podstawie polecen na prace przy urzadzeniach energetycznych zgodnie z
instrukcjg organizacji bezpiecznej pracy przy urzadzeniach energetycznych w Anwil S.A.
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia na zadanie Stuzb Prewencyjnych ANWILS.A.
kart szkolenia wstepnego oraz stanowiskowego, zaswiadczen z odbytych szkolen okresowych
oraz orzeczen lekarskich i kwalifikacji/uprawnien wymaganych przepisami prawa
(np. uprawnienia spawacza, UDT, itp.) pracownikow, ktérzy bedg swiadczy¢ prace na rzecz
ANWIL S.A.

Wykonawca zobowigzany jest do odbycia wymaganych na terenie ANWIL S.A. szkolen
wprowadzajgcych obejmujacych: zagrozenia wystepujgce na poszczegdlnych instalacjach,
poruszania sie po terenie, bezpiecznych zasad wykonywania pracy oraz postepowania
w sytuacjach awaryjnych. Szkolenie niezbedne jest do uzyskania zgody na wejscie na teren
ANWIL S.A. oraz wykonywania pracy.

Wykonawca wykona cato$¢ prac zwigzanych z wykonaniem zadania zgodnie z Prawem
Budowlanym, wiedzg techniczng, obowigzujgcymi normami, standardami technicznymi
ANWIL SA. oraz Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru.

Wykonawca na biezgco, bedzie utrzymywat tad i porzadek na placu budowy, przed koicowym
przekazaniem wykonanych prac, docelowo uporzadkuje teren.

Wykonawca we wiasnym zakresie i na swoj koszt zabezpieczy dla potrzeb realizacji zadania
zaplecze techniczne, socjalne i sanitarne dla swoich pracownikéw. Zleceniodawca wskaze
jedynie miejsce, na ktérym takowe mozna na czas trwania prac ustawic.

Wszelkie instrukcje, miedzy innymi dotyczace BHP, bezpieczenstwa pozarowego,
technologiczne, eksploatacji muszg by¢ opracowane w jezyku polskim.

Oferent/Wykonawca jest zobowigzany przed przystgpieniem do prac do zapoznania sie
i stosowania obowigzujgcych Wewnetrznych Aktéw Organizacyjnych ANWIL S.A. z zakresu
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.

Oferent/Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia na zgdanie Stuzb Prewencyjnych
ANWIL S.A. kart szkolenia wstepnego oraz stanowiskowego, zaswiadczen z odbytych szkolen
okresowych oraz orzeczen lekarskich i kwalifikacji/uprawnief wymaganych przepisami prawa
(np. uprawnienia spawacza, UDT, itp.) pracownikow, ktérzy bedg swiadczy¢ prace na rzecz
ANWILS.A.
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Oferent/Wykonawca zobowigzany jest do odbycia wymaganych na terenie ANWIL S.A.
szkolen wprowadzajgcych obejmujgcych: zagrozenia wystepujgce na poszczegdlnych
instalacjach, poruszania sie po terenie, bezpiecznych zasad wykonywania pracy oraz
postepowania w sytuacjach awaryjnych. Szkolenie niezbedne jest do uzyskania zgody na
wejscie na teren ANWIL S.A. oraz wykonywania pracy.

Prowadzone prace bedg realizowane na instalacji bedacej okresowo w ruchu produkcyjnym,
dlatego tez wykonanie zadania wymagato bedzie Scistego przestrzegania przepisow BHP
i ppoz., ktére obowigzujg na terenie ANWIL S.A.

Oferent/Wykonawca przed rozpoczeciem prac na terenie ANWIL S.A. zobowigzany jest do
sporzadzenia Instrukcji Bezpiecznego Wykonywania Robét (IBWR), zawierajacej co najmniej:
cel, zakres pracy,

sposéb przygotowania miejsca pracy,

sposob wykonania pracy,

rodzaje zagrozen, mozliwosci ich wystgpienia, zasady bezpieczenstwa w razie ich
wystgpienia, oraz sposoby zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem tych prac,
okreslenie na schemacie lub w inny sposdéb miejsca i sposobu dokonania odtaczen,
odprowadzen i doprowadzen medidw i energii, jezeli dotyczy zakresu zleconych prac,
dokonanie oceny ryzyka zawodowego dla wykonywanego zadania,

podanie kwalifikacji i sposobu przygotowania pracownikdw do prowadzenia prac,
w tym zabezpieczenia w srodki ochrony zbiorowej i indywidualnej,

ustalenie oséb odpowiedzialnych za przygotowanie, prowadzenie i nadzér nad pracami,
postepowanie w przypadku awarii, w tym sposoby i drogi ewakuacji,

oraz inne zagadnienia okreslone w odrebnych wewnetrznych aktach organizacyjnych, np.
Instrukcji bezpieczenstwa prac w przestrzeniach zamknietych.

IBWR musi by¢ przedtozona do zaopiniowania przedstawicielowi Obszaru Prewencji i BHP
ANWIL S.A.

Oferent/Wykonawca przed rozpoczeciem prac na terenie ANWIL S.A. zobowigzany jest do
sporzadzenia Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia — BIOZ (o ile jego sporzadzenie
wymagane jest przepisami prawa). Plan BIOZ musi by¢ przedtozony do zaopiniowania
przedstawicielowi Obszaru Prewencji i BHP ANWIL S.A.

Oferent/Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia codziennego nadzoru i doradztwa
w dziedzinie bezpieczenstwa pracy, petnionego przez wykwalifikowang Stuzbe BHP lub przez
osoby posiadajgce stosowne przeszkolenie i uprawnienia. Nadzorem nalezy objg¢ wszystkich
pracownikéw i osoby, za pomocg ktdrych beda realizowane prace. Na kazde 50 oséb
Wykonawcy (tacznie z Podwykonawcami) obecne w miejscu prac powinno przypadac nie
mniej niz 1 osoba Stuzby BHP Wykonawcy.

Wykonawca po podpisaniu Kontraktu, przed przystgpieniem do wykonania zadania
zobowigzany jest do sporzadzenia harmonogramu realizacji robét i przeditozenia go do
akceptacji.

Zakres prac podlegac bedzie odbiorowi potwierdzajgcemu kompletnos¢ oraz poprawnosé
wykonania po przeprowadzeniu testéw i préob na stanowisku. Odbiér ten odbedzie sie
w obecnosci przedstawiciela Wykonawcy i Zleceniodawcy.

Z wymienionych wyzej czynnosci odbiorowych kazdorazowo sporzadzany bedzie protokoét
odbioru w formie pisemnej, w ktérym nalezy wskaza¢ w szczegdlnosci date dokonania
czynnosci odbioru, przedmiot odbioru oraz wynik odbioru.



3.33. W wypadku stwierdzenia, ze przedmiot odbioru nie zostat wykonany w sposéb nalezyty
w protokole nalezy réwniez wskaza¢ wady przedmiotu odbioru oraz termin ich usuniecia.
Protokot odbioru, w ktérym stwierdzono negatywny wynik odbioru nie moze stanowic
podstawy do wystawienia faktury.

3.34. W przypadku przerw w pracy zwigzanych z cofaniem przez uzytkownika wczes$niej wydanych
»Zezwolen jednorazowych” na prowadzenie robét Wykonaweca nie bedzie zadat dodatkowej
zaptaty za godziny postojowe.

3.35. W przypadku przerw w pracy zwigzanych z cofaniem przez uzytkownika wczesniej wydanych
»Zezwolen jednorazowych” na prowadzenie robét Wykonaweca nie bedzie zadat dodatkowej
zaptaty za godziny postojowe. Realizacja prac powinna odbywaé sie pod Nadzorem
przedstawiciela Firmy Wykonawczej. Wykonawca zobowigzany jest do przekazania
Zamawiajgcemu listy pracownikéw Nadzoru (oséb funkcyjnych reprezentujgcych
Wykonawce) upowaznionych do odbioru pisemnych zezwolen oraz polecen pisemnych przy
urzadzeniach energetycznych na wykonywanie prac.

Oferta powinna zawierac¢:

= QOpis techniczny przedmiotu zamodwienia i sposéb realizacji umozliwiajgcy ocene stopnia
zgodnosci oferowanego zakresu ze szczegdétowymi wymaganiami zawartymi w zatgczonej
specyfikacji technicznej.

= Rodzaje materiatéw uzytych na podstawowe elementy aparatu. Dotgczy¢ karty techniczne
materiatéw.

= Referencje lub liste dostarczonych aparatéw do zaktadéw chemicznych, rafineryjnych,
petrochemicznych. Zleceniodawca wymaga udokumentowane przedstawienie dostarczonych
aparatéw zblizonych konstrukcyjnie i materiatowo do budowanego zbiornika.

= Liste ewentualnych podwykonawcow z okresleniem zakresu prac i procentowego udziatu.

= (QOswiadczenie, ze oferent odbyt wizje lokalng i zapoznat sie z warunkami oraz zakresem prac
bezposrednio na obiekcie.

= Przedstawienie posiadanych certyfikatow/uprawnien.

= Harmonogram realizacji.

4. Termin wykonania/dostawy

Termin realizacji catosci zadania do 31.10.2026r. Prace montazowe mogg odby¢ sie wytgcznie podczas
postoju wspdlnego instalacji produkcyjnych, ktérych na chwile obecng planowany jest na 21.09 —
2.10.2026r. Termin do potwierdzenia w ciggu 2 tygodni od zatwierdzenia terminu planowanego
postoju.

5. Gwarancja

Oferent zapewni minimum 24 miesigce gwarancji, od daty podpisania Protokotu Odbioru Koricowego,
na materiaty, urzadzenia (zgodnie z gwarancjg producenta, ale nie krécej niz
24 miesigce) i wykonane prace oraz 60 miesiecy na prace antykorozyjne.



6. Kontakt

Damian Kusz — Kierownik — Wydziat Syntezy Amoniaku (A-12)
e-mail: damian.kusz@anwil.pl, tel. +48 (24) 202 17 25, kom. +48 603 191 394

7. Zataczniki

Standardy Techniczne w ANWIL S.A.

o Wymagania techniczne wykonania i odbioru zabezpieczenn antykorozyjnych dla robdt
remontowych, modernizacyjnych oraz nowo planowanych przedsiewzieé inwestycyjnych.

o Wymagania ogodlne budowy nowych i modernizacji instalacji produkcyjnych w branzy
elektrycznej — zatgczniki techniczne do kontaktow.

o Wymagania ogdlne budowy nowych i modernizacji instalacji produkcyjnych w branzy PiA —
zatgczniki techniczne do kontaktéw.

o Wytyczne zabezpieczen ogniochronnych konstrukcji wsporczych aparatéw i rurociggow.

o Wymagania z zakresu bezpieczeristwa i higieny pracy, bezpieczenstwa procesowego,
bezpieczenstwa pozarowego, bezpieczeistwa chemicznego, ochrony s$rodowiska w
procesach projektowania, budowy/rozbudowy/ przebudowy/nadbudowy/ zmianie sposobu
uzytkowania obiektéw ANWIL S.A.

Instrukcja eksploatacji i dokumentowania kontroli elektrycznych urzadzen Ex na terenie ANWIL

S.A.

Wymagania Dziatu Inspekcji UDT, TDT, ZDT.

Wymagane dokumenty, sprzety, srodki ochrony, ktére bedzie musiat dostarczy¢ Wykonawca.
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