
Inv. Nr. 2318;

Ds 1600;

H - 5095 mm;

V - 8 m
3
;

Pd - 0,3 MPa;

PHB - 2,08 MPa;

Td - 35 
0
C.

Kuro dujos į KR-102

SP-101

Į T-111, 112

5100

3000

2000

1400

0

Pastoliai 

B Ds 250 x 16

Kuro dujos

2600

Lašų atmušėjo
h - 4295

BM 15 x 160

BM 15 x 160

B Ds 250 x 16

D
s 

5
0

 x
 4

0

A Ds 450 x 25

1900

1500 D
s 

5
0

 x
 4

0

Ds 32 x 40

Lašų atmušėjo
h - 1350

1300

400

VOGT 1"

VOGT 1"

G-5

K-5D Ds 80 x 16

C Ds 100 x 16Ds 80 x 16

Ds 80 x 16

Ds 80 x 16

VOGT 1"
Į T-110

Į T-110

300

300

Braižė: LK1 inžinierius A.Baranovas

Tikrino: LK1 įrenginio Nr.2 viršininkas T.Buta

edvardas
Line

edvardas
Line

edvardas
Line

edvardas
Pencil

edvardas
Pencil

edvardas
Pencil

edvardas
Pencil

VygandasVi
Typewriter
Remonto ir aklinimo schema

VygandasVi
Line

VygandasVi
Line

VygandasVi
Line

VygandasVi
Line

VygandasVi
Line

VygandasVi
Oval

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Line

VygandasVi
Oval

VygandasVi
Line

VygandasVi
Oval

VygandasVi
Callout
Garo padavimas

VygandasVi
Callout
Garo padavimas

VygandasVi
Line

VygandasVi
Oval

VygandasVi
Line

VygandasVi
Oval

VygandasVi
Callout
Prieš garinimo darbus demontuoti lygmačius, sumontuoti akles

VygandasVi
Arrow

VygandasVi
Line

VygandasVi
Line

VygandasVi
Line

VygandasVi
Line

VygandasVi
Line

VygandasVi
Typewriter
- sklendes d/m revizijai

VygandasVi
Callout
Lašų atmušėjus d/m plovimui, apžiūrai. Išbrokuotus lašų atmušėjų segmentus, keisti naujais.  

VygandasVi
Arrow

VygandasVi
Typewriter
Liukas

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Pencil

VygandasVi
Callout
H-4,3m
Darbas ant pastolių talpos viduje
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