
POZ DYDIS PAVADINIMAS, STANDRARTAS KIEKIS

1 Kūgis (lakštas 1420x1420x6, P265GH, LST EN 10028-2) 
2 Plokščias dugnas (lakštas Ø310x12, P265GH, LST EN 10028-2) 1
3 Vamzdis 108x6.3, P265GH (1.0425), LST EN 10216-2 100 mm
4 Flanšas DN100, PN6, Type 11, face form B1, S=6 mm, P265GH, LST EN 1092-1 1
5 (4) Smeigė M16x90 kompl. su veržlėm M16(H=D,2vnt), SA-193 B7/SA-194 2H 1 kompl.
6 Tarpinė Camprofile DN100, PN6, AWC-KG1, 1,4571/Graphite, EN 1514-4 1
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Laida Data Keitimų pavadinimas (priežastis)

Pareigos Pavardė Parašas Data

Mastelis Lapas Lapų Laida

Atest.Nr.

1 1 0

INVESTICIJŲ SKYRIAUS ROJEKTAVIMO GR.
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OLP02720 875-01. FeM-3 kūginės dalies projektavimas

OLP02720-TDP-M-87501-001

875-01 

FeM-3. Nauja kūginė dalis  

Darbinė temperatūra  Td - 30°C
Skaičiuojama temperatūra  Tsk - 30°C
Darbinis slėgis Pd -  hidrostatinis
Terpė - Koagulianto (geležies sulfato) tirpalo ruošimo talpa

     TECHNINĖ CHARAKTERISTIKA
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Pastabos:
1. Techniniai reikalavimai pagal  EN 13445.
2. Suvirinimo darbus atlikti pagal LST EN 1011-2+A1:2004.
3. Suvirinamų jungčių paruošimas pagal LST EN ISO 9692-1:2013.
    Suvirinimo siūlės atlikti medžiagomis ir režimais, nustatytais suvirinimo procedūrų aprašuose (SPA).
4. Virinti  elektrodais: tipas  E 425 B 42 H5 arba E 424 B 12 H5 pagal LST EN ISO 2560:2010,
    viela W 425 W 3Si1 pagal EN ISO 636.
5. Sudurtinės suvirinimo siūles patikrinti RT - 100%, kampines PT - 100%.
6. Po suvirinimo darbų užbaigimo atlikti antikorozinį elementų padengimą.
7. Prieš antikorozinį padengimą visi suvirinimo siūlių nelygumai turi būti pašalinti,
    aštrios briaunos ir kampai užapvalinti.
8. Projekte numatytas medžiagas galima keisti į analogiškas medžiagas,
    suderinus su projektuotojais.
9. Talpos dažymo darbus atlikti pagal specifikaciją OL-TR-CR-011.
10.  * -  Matmuo tikslinamas vietoje montavimo metu.
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