Zatacznik nr 11 do ST
WYMAGANIA W BRANZY MECHANICZNEJ

1. Projektowanie, wytwarzanie, materiaty, znakowanie, instrukcje, badanie oraz
poswiadczenia wykonania i zbadania winno by¢ zgodne z Zatgcznikiem nr 10 do ST oraz
norm zharmonizowanych. Dopuszczamy stosowanie kodu projektowego ASME. Prace
nalezy wykonad zgodnie z przyjetymi Standardami Technicznymi w Anwil S.A.

2. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy sporzadzenie projektu technicznego
podstawowego, wykonawczego i powykonawczego w branzy mechanicznej (urzadzenia
cisnieniowe i bezcisnieniowe) uzgodnionego z UDT/ZDT/SUR Ilub Jednostke
Notyfikowang (w zaleznosci od podlegtosci urzadzen) obejmujacego dostarczone
urzadzenia, orurowanie nowoprojektowanej jednostki oraz zmodernizowane
orurowanie istniejgcych instalacji i sieci (z punktami wpiec).

3. Opracowanie projektu technicznego musi zosta¢ wykonane w oparciu o inwentaryzacje
istniejgcej instalacji przez Wykonawce z natury. Dokumentacja techniczna oraz wybrani
dostawcy muszg zostaé zaakceptowana przez Zamawiajgcego, przy czym nie zwalnia to
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za realizacje i btedy z tym zwigzane. Szczegétowe
wymagania dotyczgce dokumentacji zawarte sg w Zatgczniku nr 8 do ST.

4. Wykonawca sporzadzi wykaz i okresli koszt czesci zamiennych na okres 2 lat eksploatacji
obejmujacy miedzy innymi: uszczelki, wktady filtracyjne, katalizatory, uszczelnienia
mechaniczne pomp i inne szybko zuzywajace sie elementy sugerowane przez dostawce.

5. Materiaty uzyte do wykonania urzadzen cisnieniowych (aparaty, rurociggi) powinny
spetnia¢ wymagania zgodnie z zatgcznikiem | pkt. 4.3 dyrektywy PED 2014/68/UE lub
posiadac¢ swiadectwo odbioru 3.1 zgodnie z PN-EN10204.

6. Dobierane elementy nalezy zunifikowa¢ materiatowo z istniejgcg instalacja.

7. Wymagane jest, aby materiaty pochodzity od producentéw z UE, USA, Kanady, Japonii
lub Korei Potudniowej. Dostawa materiatdw i innych Zrédet tylko za zgodg Anwil SA.

8. Rurociagi naziemne projektowanej instalacji zostang wykonane wedtug standarddw
ASTM i zgodnie ze standardami ANSI/ASME, natomiast dla rurociggéw wykonanych z
GRP wg norm DIN/EN (kompatybilnie z armaturg wg ASME/ANSI). Na wszystkich
rurociggach naziemnych nalezy zastosowac kotnierze wedtug ANSI/ASME B16.5. z
przylga typu RF. Rurociggi podziemne zaprojektowaé¢ wg norm europejskich z
wykorzystaniem armatury zgodnej ze standardami EN.

9. Dla zbiornikdéw, aparatéw i kolumn wykona¢ nalezy przytgcza kotnierzowe wg
ANSI/ASME. Na etapie projektu podstawowego wymagane jest wskazanie
poszczegdblnych klas i typu przylg.

10. Wymagania w zakresie ptytek bezpieczenstwa (jesli wystepuja):

e ptytki dobrane odpowiednio do skfadu ci$nienia i temperatury medium,

e w celu akceptacji rozwigzan Zamawiajgcy wymaga okreslenia nastepujgcych
parametrow: S$rednicy nominalnej, cisnienia zrywania, materiatu, numeru
technologicznego, producenta,



zastosowane ptytki powinny posiada¢ sygnalizacje uszkodzenia, sygnat przesytany
musi by¢ na sterownie,

11. Wymagania w zakresie zbloczy (uchwyty ptytek bezpieczenstwa):

wykonane ze stali duplex,
moduty i kategorie dobrane zostang na podstawie Dyrektywy 2014/68/UE.

12. Wymagania w zakresie zawordw recznych odcinajgcych:

13.

14.

15.

16.

przyfacza zaworow kotnierzowe wg ANSI. B16.5.

zabudowa zaworéw wg ANSI B16.10 - zabudowa krétka (short pattern),

naped zaworéw — do 3” (DN80) —dzwignia, powyzej 3” (DN80) — przektadnia,
Dzwignie reczne wykona¢ z materiatbw metalowych bez zastosowania (udziatu)
aluminium i jego stopdw,

Zabezpieczenie antykorozyjne korpusu zgodne z kategorig korozyjnosci atmosfery C5,
grubosé powtoki malarskiej min. 320 mikronow,

zawory typu grzybkowego z funkcjg zwrotng, z mozliwoscig zastosowania
elastycznego grzyba do poprawy szczelnosci,

gniazdo zaworu wkrecane (dotyczy zawordw grzybkowych),

uszczelniane wrzeciona typu ,live loaded” i TA Luft, z certyfikatem,

tam gdzie jest to wymagane wykonanie zawordw w wersji ognioodporne] i
antyelektrostatycznej,

wymagane kontrole wymiarowe, zgodnosci wykonania z dokumentacja, proba
hydrauliczna, préba szczelnosci, atesty materiatéw uzytych na podstawowe elementy
obcigzone cisnieniem oraz majgce kontakt z medium, poswiadczenie wykonania
ognioodpornego i antyelektrostatycznego,

Wymagania w zakresie zawordw bezpieczenistwa:

gniazdo zaworu wkrecane

uszczelniane wrzeciona typu , live loaded” i TA Luft, z certyfikatem,

zabezpieczenia ,fire safe” — BS6755, AP1607, API6GFA,

wymagane kontrole wymiarowe, zgodnosci wykonania z dokumentacjg, préba
hydrauliczna, préba szczelnosci, atesty materiatéw uzytych na podstawowe elementy
obcigzone ci$nieniem oraz majgce kontakt z medium, poswiadczenie wykonania
ognioodpornego i antyelektrostatycznego,

w ramach specyfikacji dostarczenie wykreséw lub tabel zaleznosci cisnienia
roboczego od temperatury.

Wszystkie zawory zwrotne nalezy dostarczy¢ jako kotnierzowe (ze wzgledu na montaz

zaslepek).

Projektowane wymienniki ciepta powinny by¢ przewymiarowane o co najmniej 20% w

stosunku do wartosci obliczeniowej (jesli to mozliwe).

Wymagania dotyczgce pomp, dmuchaw:

Wszystkie urzgdzenia wirowe muszg by¢ instalowane jako podwodjne (2x100%).



17.

e Pompy technologiczne bedg zgodne wg APl 610. Zastosowanie pomp wg DIN/ISO
dopuszczalne tylko za zgodg Zamawiajgcego.

e Dla pomp technologicznych nalezy stosowa¢ uszczelnienia mechaniczne podwadjne
wg API 682.

e Zastosowane dmuchawy muszg by¢ zgodne z APl 673, z podwdjnym suchym
uszczelnieniem gazowym (przedmuch azotem).

e Urzadzenia wirowe powinny byé zgodne z Standardami Technicznymi Anwil S.A. nr
ZODS_01_2021-Zat.1.1+1.8.

Wszystkie elementy w zakresie branzy mechanicznej muszg posiada¢ zestaw

dokumentdéw odbiorowych, w tym poswiadczenia wszystkich prob odbiorowych oraz

deklarowanych parametréw pracy oraz wykonanie zgodne z dyrektywami UE.



