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1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE HAL STALOWYCH
1.1. Charakterystyka ogélna

Hale stalowe to budynki parterowe, jedno lub wielo nawowe w
ktérych dach i Sciany zewnetrzne zamykajq przestrzen
charakteryzujacq sie brakiem przegréd (Scian dziatowych) w obu
kierunkach - podtuznym i poprzecznym w obrebie wnetrza obiektu.
Zewnetrzne $ciany oraz pokrycie dachowe stuzg do wyodrebnienia
powierzchni uzytkowej hali, a takze zabezpieczajq konstrukcje przed
wplywem obcigzen wywotanych oddziatywaniem srodowiska
zewnetrznego, zapewniajac konstrukcji sztywnos¢.

Geometria hal stalowych uzalezniona jest od ich przeznaczenia oraz
gabarytow.

Uktady konstrukcyjne hal charakteryzujq sie duzg réznorodnoscia
rozwigzan poczawszy od ptaskich uktadéw poprzecznych w formie
ustrojow stupowo-ryglowych lub ramowych, przez pretowe uktady
przestrzenne czy powlokowe, po konstrukcje ciegnowe. Elementami
sktadowymi uktadu konstrukcyjnego sg przede wszystkim gtéwna
konstrukcja no$na, konstrukcja wsporcza pokrycia dachowego,
$cian podtuznych i szczytowych oraz stezenia.

Ze wzgledu na przeznaczenie rozroznia si¢ hale:

e przemystowe ( produkcyjne i magazynowe)

e obstugowe np. hangary, zajezdnie, stacje obstugi samochodéw

e uzytecznosci publicznej np. handlowe, wystawowe, sportowe,
widowiskowe , dworcowe.

W sektorze budownictwa przemystowego hale magazynowe mozna
podzieli¢ na hale niskiego i wysokiego sktadowania materiatéw
wyposazone w transport suwnicowy ( podparty lub podwieszony).

1.2. Materialy

1.21.  Konstrukcja stalowa

Wszystkie materiaty stosowane do budowy hal stalowych powinny by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w obowigzujacych
normach lub innych specyfikacjach oraz gwarantowaC uzyskanie
ustalonych wymagarn eksploatacyjnych.

Wszystkie materiaty stalowe powinny posiada¢ $wiadectwo odbioru
3.1. okre$lone w PN-EN 10204.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny
dodatkowo posiada¢ wybite znaki cechowe.

Blachy stalowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-
EN 10029.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom normy: PN-EN SO 544.

Materiaty do spawania powinny by¢ wiasciwie dobrane do gatunku
materiatu spawanego tak aby ich sktad chemiczny i wiasnosci

1. GENERAL REQUIREMENTS FOR STEEL HALLS
1.1 General characteristics

Steel halls are single-storey buildings, single- or multi-bay, in which
roof and outside walls envelop the space inside which does not have
partition walls in both directions (longitudinal and transversal). The
roof and outside walls define the usable space of the hall and protect
the structure from actions of loads caused by outside environment,
ensuring the structure rigidity.

Geometry of steel halls depends on their purpose and size.

Structural arrangements of the halls are varied, starting from flat
transversal structures in the form of post and lintel system, through
flat and spatial bar structures, to thin-shell structures. Components of
the structural system are most of all the main load-bearing structure,
roof support structure, support structure of longitudinal and gable
walls and strutting.

In terms of purpose, halls are classified as:

e industrial (production and storage)

e service, e.g. hangars, depots, car garages

e public, e.g. shopping, exhibition, sports and entertainment
arenas, railway/ bus stations

In the industrial sector the storage halls can be divided into low and
high storage types equipped with gantry cranes (supported of
suspended).

1.2 Materials
1.2.1 Steel parts

All materials used to build steel halls shall conform to standards and
other specifications and guarantee achievement of specific
operational requirements.

All steels shall have 3.1 certificates acc. to PN-EN 10204.

Profiles used to make steel structures shall in addition have punched
marks.

Steel plates shall conform to PN-EN 10029.

Welding consumables for steel structures shall conform to PN-EN
ISO 544.

Welding consumables shall be suitably selected for base metal so
that their chemical composition and strength properties match the
base metal or are similar.
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wytrzymatoSciowe odpowiadaty materiatowi rodzimemu lub byty do
niego zblizone.

Zestawy $rubowe powinny spetnia wymagania okreslone w PN-EN
ISO 4014, PN- EN 1090- 2 oraz obowigzujgcych normach branzowych.
Potaczenia niesprezane-wg PN-EN 15048-1.

Dobér materiatow dodatkowych powinien by¢
instrukcjach technologicznych.

okreslony w

1.2.2.  Elementy betonowe i zelbetowe

Wyroby betonowe oraz beton przeznaczony na wykonanie elementéw
konstrukcyjnych (np. stopy fundamentowe, belki podwalinowe ) i
podbudowe muszg posiadaé dokumenty zgodnie z obowigzujacymi
ustawami i rozporzadzeniami o wyrobach budowlanych.

Do kazdej dostawy mieszanki betonowej na budowe nalezy
dostarczy¢ dowdd dostawy wg PN-EN 206 oraz zataczy¢ recepture
mieszanki.

Stal zbrojeniowa powinna posiada¢ $wiadectwo odbioru 3.1.
okreslone w PN-EN 10204.

1.2.3.  Zabezpieczenie

Materiaty i wyroby do powtokowych zabezpieczen antykorozyjnych,
przeciwpozarowych oraz wykonania izolacji termicznych ( $ciany
fundamentowe, belki podwalinowe) powinny spemia¢ wymagania
okreSlone w normach oraz posiada¢ dokumenty zgodnie z
obowigzujagcymi  ustawami i rozporzadzeniami o wyrobach
budowalnych.

Materiaty i wyroby przeznaczone do wykonywania poziomych [
pionowych zabezpieczen przeciwwilgociowych ( fundamenty, $ciany
fundamentowe, belki podwalinowe itp. ) powinny spetnia¢ wymagania
zawarte w deklaracjach witasciwosci  uzytkowych.  Sposéb
przygotowania podtoza, przygotowania preparatu do aplikacji , czasu
nakfadania, grubo$ci warstw, temperatury otoczenia, temperatury
preparatu itp. nalezy kazdorazowo sprawdza¢ i wykonywaé zgodnie
z zaleceniami zawartymi w Karcie Technicznej Produktu.

Nalezy  stosowaé materiaty nalezace do jednego systemu
zabezpieczen. Przy wyborze rodzaju zabezpieczenia nalezy zwrdci¢
uwage na zakres stosowania, ktory podaje Producent.

1.3. Projektowanie

Celem obliczen statycznych jest zapewnienie projektowanej
konstrukcji bezpieczehstwa pracy w czasie budowy, eksploatacji i
modernizacji przy zadanych obcigzeniach i wymaganiach uzytkowych.
Przystepujac do obliczen statycznych nalezy w sposdb wiasciwy
ustali¢ schemat statyczny hali oraz schematy obcigzen . Nalezy
uwzgledni¢ wszystkie obcigzenia state, zmienne oraz technologiczne
i dynamiczne (np. ruch suwnicy) wptywajace na konstrukcje. Ciezar
obcigzen nalezy przyjmowaé na podstawie obowigzujgcych norm.

Posadowienie hali stalowych nalezy zaprojektowa¢ zgodnie z
obowigzujacymi normami . Gleboko$¢ i poziom posadowienia

The bolting assemblies shall conform to PN-EN ISO 4014, PN- EN
1090- 2 and applicable industry standards. Non-preloaded structural
bolting assemblies according to PN-EN 15048-1.

Additional material shall be specified in process instructions.

1.2.2 Concrete and reinforced concrete parts

Concrete used to build foundations and substructure shall have
documents in accordance with applicable laws and regulations on
construction products.

A delivery proof acc. to PN-EN 206 with mixture recipe shall be
attached to each delivery of concrete mixture to the construction site.

Reinforcement steel shall have the quality control documents 3.1
acc. to PN-EN 10204.

1.2.3 Protection

Materials and products used to make anticorrosion protection,
fireproofing and thermal insulation (foundation walls, ground beams)
shall conform to applicable standards shall have documents in
accordance with applicable laws and regulations on construction
products.

Material and products used to make horizontal and vertical damp-
proofing (foundations, foundation walls, ground beams, etc.) shall
conform to the requirements specified in declarations of
performance. Surface preparation, preparation of the protection for
application, application type, layer thicknesses, ambient temperature,
product temperature, etc. shall always be checked and shall conform
to the recommendations given in the Product Datasheet.

The used materials shall belong to a single protection system. When
selecting the type of protection the scope of application specified by
the manufacturer shall be taken into consideration.

1.3 Design

The purpose of static calculations is to provide safety of the structure
during construction, operation and modernization at set loads and
utility requirements.

Static calculations shall take into account the static diagram of the
hall and loads diagrams. All fixed, variable and process and dynamic
loads (e.g. gantry crane travel) affecting the structure shall be taken
into account. The loads shall be assumed based on applicable
standards.
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fundamentu nie moze by¢ mniejsza niz  glebokos¢  strefy
przemarzania gruntu. Rodzaj posadowienia fundamentu powinien by¢
dostosowany do warunkéw gruntowo-wodnych.

Zaleca sie¢ wykonanie badan geologicznych podioza gruntowego
przed rozpoczeciem prac projektowych. Badania geologiczne
powinien wykona¢ geolog posiadajgcy uprawnienia.

Obliczenia statyczne i wymiarowanie wszystkich elementéw nosnych
nalezy wykona¢ w oparciu 0 obowigzujace przepisy i normy.

Dla hali stalowej nalezy zaprojektowa¢ ochrong przeciwpozarowq
oraz instalacje odgromowg, [ uziemiajaca.
Odpornos$¢ pozarowg budynku nalezy okre$lic w oparciu o
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12.04.2002r w sprawie
warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.  Sposob zabezpieczenia ognioochronnego nalezy
uzgodni¢ z Rzeczoznawcg do spraw przeciwpozarowych.
Rozwigzania architektoniczne nalezy podporzadkowaé pod funkcje
hali.

1.4. Zabezpieczenie antykorozyjne i ochrona przeciwpozarowa

Konstrukcja stalowa hali powinna zostaC zabezpieczona
antykorozyjnie, a w razie konieczno$ci réwniez przeciwpozarowo.
Wewnetrzne antykorozyjne powtoki ochronne powinny by¢ odporne
na warunki pracy w $rodowisku C3 wg PN-EN 1SO 12944-2.
Zewnetrzne elementy stalowe ( dach, $ciany ostonowe, obrébki
blacharskie, orynnowanie oraz wrota garazowe) powinny posiadaé¢
wymagania klasy C5 wg PN-EN ISO 12944-2.

Powtoki powinny charakteryzowaé sie odpowiednig, elastyczno$cig i
przyczepno$cig do podioza.

Szczegdtowe informacje dla Wykonawcow dotyczace wykonania
zabezpieczen antykorozyjnych zawarte zostaly w , Wymaganiach
technicznych wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyjnych dla
rob6t remontowych, modernizacyjnych oraz nowo planowanych
przedsiewzig¢ inwestycyjnych”

2. PRACE BUDOWLANE

Foundations of steel halls shall be designed in accordance with
applicable standards. The depth and level of the foundation shall not
be less than the soil freezing depth. The type of foundation shall
match the soil and water conditions.

It is recommended to perform soil geological examination before
commencing the design works. Such examination shall be performed
by a geologist with relevant licences.

Static calculations and dimensioning of all load-bearing parts shall
conform to applicable standards.

Fireproofing and lighting protection and earthing systems shall be
designed for the hall.

The fire resistance of the building shall be determined based on the
Regulation of the Minster of Infrastructure of 12.04.2002 on technical
conditions for buildings and their location. The fireproofing shall be
agreed with a fire protection expert.

Architectural solutions are subordinate to the function of the hall,

1.4 Anticorrosion protection and fireproofing

The hall steel structure shall be protected against corrosion and if
necessary also fireproofed. The internal anticorrosion coats shall be
resistant to operating conditions C3 according to PN-EN ISO 12944-
2.

The steel parts (roof, walls, flashing, gutters and garage door) shall
be resistant to operating conditions C5 according to PN-EN ISO
12944-2.

The coats shall have adequate flexibility and adhesion to the surface.

Detailed information for Contractors regarding the implementation of
anti-corrosion protection is included in the "Technical requirements
for the implementation and acceptance of anti-corrosion protection
for renovation, modernization and newly planned investment
projects”.
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2.1. Wymagania ogéine

Prace budowlane nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowg , specyfikacjg techniczng , przepisami prawa
budowlanego, obowigzujgcymi normami oraz zasadami wiedzy
technicznej . Wszystkie prace budowlane powinny by¢ wykonywane
przez przeszkolonych i  wykwalifikowanych pracownikdw,
posiadajacych odpowiednie uprawnienia. Nadzér nad prowadzeniem
prac musi peini¢ osoba posiadajaca uprawnienia budowlane do
kierowania  budowg lub  robotami  budowlanymi

Realizacja prac powinna odbywaC sie zgodnie z przepisami i
wymaganiami bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisami
przeciwpozarowymi, zasadami  bezpieczenstwa procesowego,
ustawg  prawo ochrony $rodowiska oraz wewnetrznymi
zarzadzeniami obowigzujacymi na terenie ANWIL SA. dostepnymi
pod adresem:
http://www.anwil.pl/PL/StrefaZakupow/Strony/Wytyczne-ANWIL-dla-

2. CONSTRUCTION WORKS
2.1 General requirements

Construction works shall be performed in accordance with the
design, technical specification, applicable standards and regulations
and state of the art. All construction works shall be performed by
trained and skilled staff with relevant licences. The contractor is
responsible for continuous supervision of its works. The supervision
of construction works shall be performed by a person with licence to
manage the construction site or construction works.

The works shall be performed in accordance with the Occupational
Health and Safety rules, fire protection regulations, process safety
rules, Environmental Protection Act, and internal regulations of
ANWIL SA. available at:
http://www.anwil.pl/PL/StrefaZakupow/Strony/Wytyczne-ANWIL-dla-
Oferentow-i-Wykonawcow.aspx

Oferentow-i-Wykonawcow.aspx

Firma wykonujaca konstrukcje stalowa musi posiada¢ wdrozony i
zatwierdzony przez Jednostke notyfikowang System Zarzadzania
Jakoscia.

2.2. Roboty ziemne

Rozpoczecie robdt ziemnych nalezy poprzedzié oczyszczeniem
terenu z drzew, krzewow, rumowisk itp.

Teren prowadzonych prac ziemnych nalezy zabezpieczy¢ w sposéb
wiadciwy na caty okres prowadzenia rob6t zgodnie z odpowiednimi
normami i przepisami.

Metoda wykonywania wykopdw powinna by¢ dobrana odpowiednio do
wielkoSci robdt, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu oraz
rodzaju gruntu

Przed przystapieniem do wykonywania wykopéw nalezy wykonaé
geodezyjne wyznaczenie w terenie potoZzenia wszystkich
charakterystycznych punktéw przekroju podtuznego i poprzecznego,
potozenia osi geometrycznych, obryséw krawedzi lub zataman
obiektu. Wytyczenie geodezyjne musi wykonaé geodeta posiadajacy
uprawnienia.

State punkty pomiarowe nalezy usytuowac , wykonac¢ i zabezpieczy¢
w sposob trwaty aby nie doszto do ich zniszczenia w wyniku realizacii
prac.

Wymiary wykopu nalezy dostosowa¢ do wymiardw w planie
fundamentéw uwzgledniajac przestrzen roboczg szerokosci okoto 60
cm z kazdej ze stron fundamentu oraz nachylenie $cian wykopu a w
razie konieczno$ci wzmocnienie zboczy wykopu.

Bezpieczny kat nachylenia $cian wykopu nalezy przyjmowat w
zalezno$ci od gtebokosci wykopu oraz parametréw zalegajacego
gruntu.

W wykopach gtebszych jak 1,0 m od poziomu terenu nalezy wykona¢
w odlegtosciach nie wiekszych jak 20 m bezpieczne zejScia dla
pracownikéw.

The steel structure contractor shall have a Quality Management
System approved by a Notified Body.

2.2 Earthworks

Before starting earthworks, trees, shrubs, rubble, etc. shall be
removed from the area.

The area shall be adequately secured for duration of the earthworks
in line with applicable standards and regulations.

The excavation method shall be chosen with consideration to the
size of works, excavation depth, terrain configuration and soil.

Before starting earthworks, all characteristic points of longitudinal
and cross section, geometrical axes, edge outlines or building bends
shall be set out by a land surveyor with a relevant licence.

Fixed measuring points shall be located, made and protected against
damage during the performance of the works.

The excavation dimensions shall match the foundations dimension in
the plan, taking into account approximately 60-cm working space on
each side of the foundation and slope of excavation walls, and
improvement of excavation walls if necessary.

Safe slope of excavation walls shall be assumed depending on the
excavation depth and soil parameters.

Safe descents for workers shall be made in excavations deeper than

1.0m. Distance between two adjacent descents shall not exceed
20m.
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W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej
struktury gruntu. Warstwa gruntu o grubosci 20cm potozona nad
projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta
recznie bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na istniejace uzbrojenie terenu,
pozostajac ciagle w kontakcie z geodeta, gestorami sieci
podziemnych i urzadzen znajdujacych si¢ w obrebie wykonywanych
prac ziemnych.

W trakcie wykopow nalezy wykonywaé kontrolne wysoko$ciowe
pomiary geodezyjne dna wykopu i fundamentéw.

Zasypywanie wykopu moze nastapi¢ jedynie po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika
Budowy. Zasypanie wykopu powinno by¢ wykonane bezposrednio po
zakonczeniu przewidzianych w nim robot.

Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢
oczyszczone z odpadkéw materiatdw budowlanych, $mieci i
osuszone. Uktadanie i zageszczanie gruntdw powinno by¢ wykonane
warstwami grubosci okoto 20 cm.

2.3. Roboty fundamentowe

2.3.1. Deskowanie

Nalezy stosowa¢ deskowania systemowe lub drewniane wykonane
zgodnie z normami. Materiaty stosowane do deskowania nie moga,
deformowa¢ si¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych ani na
wskutek zetkniecia sie z mieszanka betonowa.

Deskowanie przed wypetnieniem mieszanka betonowa powinno by¢
posmarowane $rodkiem adhezyjnym utatwiajacym rozdeskowanie.

2.3.2.Zbrojenie

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z
luznych pfatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone
ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretdbw powinno by¢ dokonywane metodami nie
powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji. Stal pokryta rdzg oczysci¢ szczotkami recznie
lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié wymiary
przekroju poprzecznego pretow.

Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie
powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal
zbrojeniowg nalezy prostowac.

Odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg
dokumentacji projektowej. Niedopuszczalne sg pekniecia powstate
podczas wyginania oraz giecie pretéw na goraco.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien byé dokonywany
bezposrednio w deskowaniu, na podktadzie betonowym. Dla
zachowania wifasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu

Soil conditions shall be monitored during the works with reference to
geological examination.

The excavations shall be made without disturbing the natural soil
structure. The 20-cm soil layer above the designed foundation level
shall be removed manually directly before making the foundation.

Special attention shall be paid to the existing utilities, being
constantly in touch with the land surveyor, owners of buried utilities
and equipment located within the earthworks area.

Verifying elevation measurements of the excavation bottom and
foundations shall be carried out during the excavations.

The excavation can be backfilled only after the Inspector’s approval
confirmed by an entry in the Site Log. The backfilling shall take place
immediately after the works in the excavation have been completed.
Before backfilling, the excavation shall be cleaned of construction
debris and garbage, and dried. The soil shall be placed and
compacted in layers approximately 20-cm thick.

2.3 Foundation works
2.3.1 Formwork

The formwork shall be panel or wooden made in accordance with
standards. The materials used for formwork shall not deform as a
result of weather conditions or contact with the concrete mix.

Before the formwork is filled with concrete, an adhesive agent shall
be applied on it to facilitate stripping.

2.3.2 Reinforcement

Before being used to reinforce the structure, the rebars shall be
cleaned of loose rust, dust and mud. The rebars contaminated with
fats (grease, oil) or paint shall be singed with e.g. blowtorches until
the impurities are totally removed. The rebars shall be cleaned using
methods which do not change the steel properties or subsequent
corrosion. The rusted steel shall be cleaned with brushes manually
or mechanically. The rebars cross section dimensions shall be
checked after cleaning.

The permitted value of local twisting of rebars shall not exceed 4mm;
in case of larger deviations, rebars shall be straightened.

The bending and placement of reinforcement shall conform to the
design documentation. Cracks during bending and hot-bending of
rebars are not permitted.

The reinforcement made of single rebars shall be installed directly in
the formwork, on concrete substrate. The reinforcement placed in the
formwork shall be supported by concrete or plastic distance spacers
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zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw

sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia. Rodzaj podkiadek

dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.

Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczeg6inie

podktadek z pretow stalowych jest niedopuszczalne.

Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na

zewnatrz. W szkieletach tych wezty na przecieciach pretéw powinny

by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwaojny

krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:

e przy $rednicy pretéw do 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,0
mm,

e przy $rednicy pretdw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz
1,5 mm.

Skrzyzowania pretdéw nalezy wigzaC migkkim drutem lub spawa¢ w

ilosci min. 30% skrzyzowan.

Spawanie stali zbrojeniowej powinno by¢ prowadzone zgodnie z

normg PN-EN I1SO 17660

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie

przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,

rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie

moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, srednice i otuliny powinny byé

zgodne z dokumentacjq projektowq Uktadanie zbrojenia

bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig

wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Deskowanie i zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ czyste.

2.3.3.Betonowanie

Beton powinien by¢ uktadany w poziomych warstwach o grubo$ciach

umozliwiajacych doktadne potgczenie z warstwami lezacymi ponizej

poprzez zageszczanie wibracyjne. Mieszanka betonowa powinna by¢
dostarczona w sposéb ciggty i uktadana réwnomiernie w warstwach
grubosci 30-40cm.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio

przewidzianych w dokumentacji projektowej lub w dokumentacji

technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztattowanie

powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z

Projektantem.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢

starannie przygotowania do potgczenia betonu stwardniatego ze

$wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych

okruchdw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa cementowego i

obfitego zwilzenia wodq .

W okresie pielegnaciji betonu nalezy:

e chroni¢ odsfonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym
dziataniem warunkéw atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru i
promieni stonecznych (w okresie- zimowym — mrozu) przez ich
ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych
warunkow klimatycznych,

e utrzymywaé utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:
- 7 dni — przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

- 14 dni — przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

in order to ensure the proper concrete cover. The thickness of the
spacers shall be equal to the thickness of required concrete cover.
The type of distance spacers shall be approved by the Supervision
Inspector. Using other methods of ensuring concrete cover,
particularly spacers made of steel rebars, is not permitted.
Reinforcing cages shall, as far as possible, be prefabricated outside.
The nodes at intersections of rebars in those cages shall be joined
by welding or double-cross tied with an annealed tie wire:

e rebar dia up to 12mm: tie wire dia at least 1.0mm
e rebar dia above 12mm: tie wire dia at least 1.5mm

The rebar intersections shall be tied with a soft wire or welded in at
least 30% intersections.

The welding of rebars shall conform to PN-EN 1SO 17660.

The reinforcement arrangement shall allow its accurate surrounding
by homogeneous concrete. When the reinforcement is placed in the
formwork, the position of rebars relative to themselves and to the
formwork shall not change. The reinforcement spacing, diameters
and concrete covers shall conform to the design documentation.
Laying the reinforcement directly on the formwork and raising it to a
suitable height during the pouring of concrete is not permitted.

The formwork and reinforcement shall be clean before the pouring of
concrete.

2.3.3 Pouring of concrete

The concrete shall be placed in horizontal layers of thickness
allowing a correct connection with layers lying underneath by means
of vibration. The concrete mix shall be supplied continuously and laid
evenly in layers 30-40 cm thick.

Interruptions in concrete pouring shall be situated in places
previously provided in the design or technological documentation
agreed with the Designer. Configuration of concrete surface shall be
agreed with the Designer.

The concrete surface in the place of interruption shall be carefully
prepared to connect the hardened concrete with new concrete by
means of removing loose concrete chips and cement skin residue,
and abundant moistening with water.

The following activities shall be performed during the curing of

concrete:

e protect the exposed concrete surfaces against adverse weather
conditions, particularly wind and sunlight (subfreezing
temperatures in winder) by means of covering and wetting
according to the time of the year and local climate;

o keep the placed concrete at constant moisture for at least:

- 7 days — in case of Portland cements,
- 14 days — in case of blast furnace or other cements,
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e polewa¢ wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac
polewanie po 24 godz. od chwili jego utozZenia,

o przy temperaturze + 15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciagu
pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzien i co najmniej jeden raz w
nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

e przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,

Wszystkie betonowe powierzchnie po rozdeskowaniu muszg by¢
gtadkie i réwne , bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa , przetomow
i wybrzuszen ponad powierzchnie.  Pekniecia i rysy sg
niedopuszczalne.

2.3.4.1zolacja przeciwwilgociowa

Na wszystkich powierzchniach fundamentu stykajacych sie z gruntem
nalezy wykonaC izolacje przeciwwilgociowg a w razie potrzeby
wodochronna. Rodzaj izolacji oraz sposob jej wykonywania powinien
by¢ zawsze dostosowany do warunkéw gruntowo-wodnych. Sposéb
przygotowania podtoza, przygotowania preparatu do aplikacji , czasu
naktadania, grubo$ci warstw, temperatury otoczenia, temperatury
preparatu itp. nalezy kazdorazowo sprawdzac i wykonywa¢ zgodnie
z zaleceniami zawartymi w Karcie Technicznej Produktu .

24. Konstrukcja stalowa

2.4.1. Przygotowanie i montaz elementow konstrukcyjnych
Konstrukcje stalowg nalezy wykona¢ zgodnie z PN-EN-1090-1 oraz
PN-EN -1090-2 wg klasy wykonania podanej w dokumentacii
projektowej

Ciecie elementéw nalezy wykonywac pitg, nozycami lub termicznie,
mechanicznie lub recznie. Reczne ciecie termiczne nalezy stosowac
tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowa¢ cigcia
zmechanizowanego.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny byé czyste, bez
znacznych nierdwnosci ( naderwan, gradu, zadzioréw, ZzuZla,
naciekdw i rozpryskéw metalu).

Przed przystapieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawca
przeprowadzi odbiér elementdw w zakresie usuniecia rdzy,
oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw
stykow z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013.. Klasa
tolerancji powinna by¢ podana w projekcie.

Czesci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone
odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem
dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN ISO 9692-1 , PN-EN 1SO
9692-2 Poziom jakosci B.

Otwory pod $ruby, sworznie mozna wykonywacé przez wykrawanie i
wiercenie.

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem
technologii montazu. Konstrukcja nie moze bezpo$rednio
kontaktowa¢ sie z gruntem lub woda, sposéb uktadania konstrukc;i
powinien zapewnig:

o start sprinkling a normally hardening concrete with water 24 h
after pouring,

e at+15°C and higher, sprinkle the concrete 3 times a day and at
least once at night during the first 3 days, and later at least 3
times a day,

e do not sprinkle at temperatures below +5°C.

After formwork stripping all concrete surfaces shall be smooth and
even, without hollows between the aggregate grains, fissures and
bulging. Cracks and scratches are not permitted.

2.3.4 Damp-proofing

Damp-proofing and if necessary waterproofing shall be made on
each concrete surface in contact with soil. The type of proofing shall
always be adapted to the soil and water conditions on site. Surface
preparation, preparation of the protection for application, application
type, layer thicknesses, ambient temperature, product temperature,
etc. shall always be checked and shall conform to the
recommendations given in the Product Datasheet.

2.4 Steel structure
2.4.1 Preparation and erection of structural parts

Steel structure shall be made in accordance with PN-EN-1090-1 and
PN-EN -1090-2 to the class specified in the design.

The parts shall be cut with a saw, shears or thermally, mechanically
or manually. Manual thermal cutting shall be used only in cases
when it is not possible to use mechanical cutting.

The cutting surfaces and edges shall be clean, without significant
unevenness (tears, burrs, slag, metal spatter).

Before stating to join the parts, the Contractor shall perform the
acceptance of the parts in terms of rust removal, cleaning and
grinding of contact surfaces and edges in conformity with
requirements given in PN-EN 1SO 9013. The tolerance class shall be
specified in the design.

The joint components shall be machined and pieced together
suitably to the welding method used, keeping the permitted
deviations according to PN-EN 1SO 9692-1 , PN-EN ISO 9692-2,
quality level B.

The holes for bolts and pins can be made by piercing and drilling.
The structure shall be erected on the site according to the erection
technology design. The structure shall not be in a direct contact with

ground and water. The erection method shall ensure that the
structure is:
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jej stateczno$¢ i nieodksztatcalno$ce,

dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

dobrg widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych,
zabezpieczenie przed gromadzeniem sie¢ wdd opadowych,
$niegu, zanieczyszczen itp.

Montaz konstrukcji nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg,
techniczng oraz warunkami technicznymi okre$lonymi technologig
montazu.

Przed przystapieniem do montazu elementéw na podporach nalezy
wyznaczy¢ lub skontrolowac:

e pofozenie osi elementéw stalowych,

e prawidtowo$¢ wykonania podpor.

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:
e potozenie osi elementow stalowych,
o niwelete punktow charakterystycznych.

2.4.2. Wykonanie pofaczen spawanych

Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i
proceséw pomocniczych powinny by¢ zgodne z PN-EN 1011 .
Powierzchnie powinny by¢ czyste, wolne od farby, oleju, rdzy,
zgorzeliny i innych substancji mogacych mie¢ szkodliwy wptyw na
proces spawania na szerokoSci nie mniejszej niz 15 cm.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢
wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie
opadow atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takq
technologig, aby gran byta jednolita i gladka. Spoiny po wykonaniu
powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach wg PN-EN 1SO
17637.Pozostate badania nieniszczace nalezy wykona¢ w zaleznosci
od klasy konstrukcji wg PN-EN-1090-2

243. Wykonanie pofaczefi na taczniki mechaniczne
Czesci taczone powinny by¢ dociggniete az do uzyskania dobrego
przylegania. Dopuszcza sig pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jezeli
docisk czesci nie jest wymagany w projekcie.

Sity i moment montazu Srub powinien by¢ podany w projekcie.
Warto$¢ sit nalezy uzgodnié z producentem $rub. Metoda dokrecania
$rub powinna byé zgodna z zaleceniami producenta Srub. Jezeli
producent nie wskazat innej metody to dokrecanie $rub nastapi¢
powinno przy uzyciu kontrolowanego momentu dokrecania. Klucz
dynamometryczny powinien by¢ wykalibrowany z doktadnos$cig nie
wigksza niz 5%.

W stykach, w ktérych 0§ Sruby jest prostopadta do ptaszczyzny
poziomej nalezy montowac teb $ruby ,o0d gory”. W innym przypadku
od strony cienszego z taczonych elementéw.

stable and non-deformable;

well ventilated;

marking components is clearly visible;

protected against accumulation of rainwater, snow, impurities,
etc.;

Erection shall be carried out in accordance with technical
documentation and conditions specified in the erection technology.

The following shall be checked before commencement of erection of
parts on supports:

e axes of steel parts;

e correct execution of supports.

The following shall be checked after erection:
e axes of steel parts;
e grade line of characteristic points.

2.4.2 Making welded joints

Preparation of WPS, welding and auxiliary processes shall conform
to PN-EN 1011.

The surfaces shall be clean, free of paint, oil, rust, scale and other
substances that may adversely affect the welding process at the strip
at least 15-cm wide.

During the welding, the relative humidity must not exceed 80% and
temperature must not be lower than +5 °C. The welding areas and
welder stations shall be covered during rain, fog or drizzle.

Butt welds shall be made with a cap run or made in @ manner
ensuring that the root is uniform and smooth. After welding the
welded joints shall be machined.

The final tests of welded joints involving visual examination acc. to
PN-EN ISO 17637. Other NDT shall be performed acc. to PN-EN-
1090-2, depending on the structure class.

2.4.3 Bolted joints

Connected parts shall be tightened until a good adherence is
obtained. Gaps up to 0.2 mm are permitted if the pressing of the
parts is not specified in the design.

Forces and torques shall be specified in the design. The forces shall
be agreed with the bolts manufacturer. The tightening method shall
conform to the bolts manufacturer’ recommendations. Unless the
manufacturer has indicated otherwise, the bolts shall be tightened
using a controlled tightening torque. The torque wrench shall be
calibrated with accuracy not greater than 5%.

In joints where the bolt axis is perpendicular to the horizontal plane
the bolt head shall be on top. In other cases it shall be on the side of
a thinner element.
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2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przed aplikacjq zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchnie
konstrukcyjnych elementéw stalowych  nalezy odttusci¢ stosujac
detergent. Sole i inne rozpuszczalne zanieczyszczenia nalezy zmy¢
wodq stodkg pod wysokim cisnieniem , nie uszkadzajac przy tym
czyszczonej powierzchni. Olej lub smar powinien byé usuniety
zgodnie z normg  SSPC-SP1  dotyczacq  czyszczenia
rozpuszczalnikami. Wszystkie powierzchnie przeznaczone do
natozenia zabezpieczenia muszq zosta¢ oczyszczone strumieniowo
Sciernie do stopnia czystosci Sa 2% w zaktadzie prefabrykaciji lub w
przypadku realizacji prac na terenie otwartym w ANWIL S.A wykonaé
nalezy czyszczenie strumieniem wody pod wysokim cisnieniem do
stopnia czystosci do Wa 2%. Miejsca trudnodostepne nalezy oczysci¢
recznie do St 3.

Materiat Scierny przeznaczony do obrobki strumieniowo-Sciernej
niezaleznie od typu, powinien by¢ czysty i suchy. Materiaty $cierne
uzywane w obiegu zamknietym nie powinny by¢ wcze$niej uzywane
do innych celdw, gdyz mogg zawiera¢ zanieczyszczenia . Wielko$¢
ziarna materiatu $ciernego powinna by¢ kazdorazowo dobrana do
konkretnego przypadku. Odpowiednig chropowato$¢ podioza mozna
uzyskac tylko przez stosowanie ostrokatnego materiatu $ciernego. W
czasie czyszczenia metodg strumieniowo-Scierng nalezy stosowaé
urzadzenia  zmniejszajace  pylenie oraz  urzadzenie do
natychmiastowego  odsysania ~ Scierniwa i odspojonych
zanieczyszczen. Obrobke strumieniowo-$cierng powierzchni mozna
wykonywa¢ gdy temperatura powierzchni jest o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy, lecz nie nizsza od 5°C przy wilgotnoci
wzglednej powietrza nie wyzszej od 85 %. Na wolnym powietrzu
czyszczenie nalezy przeprowadza¢ tylko przy dobrej pogodzie
(niedopuszczalne jest wykonywanie czyszczenie przy silnym wietrze
lub opadach atmosferycznych).

Sposdb przygotowania podioza, przygotowania preparatu do aplikacji
, Cczasu naktadania, grubos$ci warstw, temperatury otoczenia,
temperatury preparatu itp. nalezy kazdorazowo sprawdzaé i
wykonywaC zgodnie z zaleceniami zawartymi w Karcie Technicznej
Produktu .

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy aplikowa¢ tylko na suchej i
czystej powierzchni w temperaturze powyzej punktu rosy, aby unikngé
kondensacji.

Kazda natozona warstwa powinna by¢ dobrej jakosci, pozbawiona
wad.

W  przypadku  stosowania  wielowarstwowego  systemu
zabezpieczajacego nalezy stosowa¢ materialy nalezace do jednego
ochronnego systemu ( niedopuszczalne jest mieszanie systemow
zabezpieczen). Powtoka podktadowa dla nowych elementéw (warstwa
1) powinna by¢ wykonana na zaktadzie prefabrykacii.

Szczegotowe informacje dla Wykonawcéw dotyczace wykonania
zabezpieczen antykorozyjnych zawarte zostaly , Wymaganiach
technicznych wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyjnych dla
robét remontowych, modernizacyjnych oraz nowo planowanych
przedsigwzig¢ inwestycyjnych”

2.5 Anticorrosion protection

Steel surfaces shall be degreased with detergent before the
application of protection. Salts and other soluble impurities shall be
washed off with sweet water at high pressure, without damaging the
cleaned surface. Qil or grease shall be removed in accordance with
the SSPC-SP1 standard concerning the cleaning with solvents. Al
surfaces on which the protection is to be applied shall be very
carefully abrasive blasted to Sa 2 % in the prefabrication plant or,
in the case of carrying out works in an open area at ANWIL S.A.,
clean it with a high-pressure water jet to the degree of cleanliness up
to Wa. 2 4.Hard-to-reach places should be cleaned manually to St 3
Regardless of type the abrasive material, the abrasive shall be clean
and dry. The abrasive in closed cycle shall not be previously used for
other purposes, as then they can contain impurities. The abrasive
grain size shall always be adapted to a specific case. The adequate
substrate roughness can be achieved only with angular abrasive.
Dust-limit equipment and equipment for immediate suction of
abrasive and removed impurities shall be used during the abrasive
blasting. The ventilation and dedusting system is necessary in closed
spaces. The abrasive blasting can be performed only when the
surface temperature is at least 3°C higher than dew point, but not
lower than 5°C at relative humidity not higher than 85%. The
abrasive blasting can be performed outdoors only during good
weather (abrasive blasting must not be performed during strong wind
or rain).

Surface preparation, preparation of the product for application,
application type, layer thicknesses, ambient temperature, product
temperature, etc. shall always be checked and shall conform to the
recommendations given in the Product Datasheet.

The anticorrosion protection shall be applied only on dry and clean
surface.

Each applied layer shall be of good quality, free of defects.

If a multilayer protection system is used, the used materials shall be
from the same system (the protection systems must not be mixed).
The primer for the new elements (layer 1) shall be applied in the
prefabrication plant.

Detailed information for Contractors regarding the implementation of
anti-corrosion protection is included in the "Technical requirements
for the implementation and acceptance of anti-corrosion protection
for renovation, modernization and newly planned investment
projects”
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2.6. Ochrona przeciwpozarowa

Zabezpieczenie ognioochronne nalezy wykona¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowa. W przypadku stosowania powtokowych
zabezpieczen ognioochronnych nalezy przygotowaé podioze pod
aplikacje zgodnie z zaleceniami Producenta. Zabezpieczenie nalezy
aplikowaé tylko na suchej i czystej powierzchni .

Kazda natozona warstwa powinna by¢ dobrej jakoSci, pozbawiona
wad.

W przypadku  stosowania  wielowarstwowego  systemu
zabezpieczajacego nalezy stosowa¢ materiaty nalezace do jednego
ochronnego systemu

Elementy obudowy $cian hali oraz dachu powinny by¢ wykonane z
materiatdw NRO ( nie rozprzestrzeniajace ogier ) ani nie emitowac
trujgcych substanciji podczas palenia.

2.7. Wykonczenie

Wykoriczenie z zewnatrz jak i wewnatrz hali nalezy wykonywaé
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Montaz pokrycia dachowego i oktadzin $ciennych z blach lub ptyt
warstwowych nalezy wykonywac w oparciu o instrukcje montazu
opracowang przez Producenta.

Profilowane wyroby z blachy stalowej powinny spetnia¢
wymagania okreslone w PN-EN 508-1- 2014, PN-EN 508-3-
2010 oraz PN- EN 14782. Blachy nalezy taczy¢ na zaktad. Do
mocowania blach do pfatwi nalezy stosowal taczniki
samogwintujace.

Do cigcia blach nalezy uzywa¢ noza wibracyjnego (tzw. nibler)
albo pitki recznej do blach, a do cie¢ wzdtuznych mozna
stosowaé nozyce do blach grubych. Zastosowanie pity tarczowe;

jest niedopuszczalne.

Potaczenia blach lub ptyt warstwowych ze Slusarkg zewnetrzng,
cokotem, naroza budynku itp. nalezy wykoriczy¢ obrébkami
blacharskimi systemowymi.

Obrobki blacharskie oraz elementy maskujace nalezy montowac
bardzo doktadnie, tj. sprawdzi¢ czy znajdujg sie na tym samym
poziomie, sprawdzi¢ uszczelnienie, sprawdzi¢ czy krawedzie sg
proste i nie ulegty znieksztatceniu.

Rynny i rury spustowe z blach powinny odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w PN-EN 612, uchwyty do rynien i rur spustowych wg PN
EN 1462.

Prac dekarskich nie nalezy prowadzié w przypadku mokrej
powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych
oraz przy silnym wietrze.

Prace posadzkowe nalezy wykonaé¢ po zakoniczeniu wszystkich prac
konstrukcyjnych na danym obszarze robét, zakoriczeniu wszystkich
niezbednych prac instalacyjnych, wykonaniu przebi¢ itp. Wszystkie
prace nalezy wykona¢ z zachowaniem reziméw wykonawczych
producentéw materiatow.

2.6 Fireproofing

Fireproofing shall be made in accordance with design
documentation. Surface preparation for application of fireproofing
products shall conform to the Manufacturer's recommendation. The
fireproofing shall be applied only on dry and clean surface.

Each applied layer shall be of good quality, free of defects.

If a multilayer protection system is used, the used materials shall be
from the same system (the protection systems must not be mixed).

The wall and roof cladding shall be made of fire-retardant materials
and shall not emit poisonous substances during combustion.

2.7 Finishing
Inner and outer finishing shall conform to design documentation.

The roofing and wall cladding made of sheets of sandwich panel
shall be installed in accordance with Manufacturer’s guidelines.

The profiles sheet sheet products shall conform to PN-EN 508-
1- 2014, PN-EN 508-3-2010 and PN- EN 14782. The sheets
shall be joined with overlap. The sheets shall be fastened to
purlins using self-tapping connectors.

The sheets shall be cut using a nibbler or a hand saw; sears for
thicker sheets can be used for longitudinal cuts. The use of
circular saw is not permitted.

The joints of sheets or sandwich panels with external joinery,
plinth, building corners, etc. shall be finished with systemic
flashing.

Flashing and masking elements shall be installed very carefully,
i.e. check if they are on the same level, check seals, check
edge straightness, check for deformations if any.

Metal sheet gutters and downpipes shall conform to PN-EN 612,
and brackets for gutters and downpipes to PN EN 1462

Roofwork shall not be conducted on wet or iced roof surface, during
precipitation and strong wind.

The flooring works shall be performed after completion of all
structural works in a given area, completion of all necessary rough-
ins, penetrations, etc. All works shall be performed in accordance
with manufacturers’ guidelines.
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3. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU PRAC
BUDOWLANYCH

3.1. Roboty ziemne

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich
zakonczeniu powinna obejmowac:

przygotowanie terenu,

prawidtowo$¢ wytyczenia robot w terenie,

rodzaj i stan (parametry) gruntu w podtozu,

wymiary wykopow,

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow,

stan wykopu przed zasypaniem, materiaty do zasypki, grubos¢

i réwnomierno$¢ warstw zageszczenia.

3.2. Roboty fundamentowe
3.2.1.Deskowanie

Odbior deskowan polega na sprawdzeniu :

e przekroju i rozstawu podpdr,

szczelnoSci deskowania,

prawidtowo$ci wykonania deskowan w poziomie i w pionie
czysto$ci deskowania,

posmarowanie  powierzchni  deskowania
zmniejszajacymi przyczepno$¢ betonu,

e sprawdzenie dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

preparatami

3.2.2.Stal zbrojeniowa

Odbiér zmontowanego zbrojenia polega na jego weryfikacji z

dokumentacjg projektowg i obejmuje sprawdzenie :

e zgodnosci ksztattu pretow,

e zgodno$ci liczby pretdw i ich $rednic w poszczegoinych
przekrojach,

e prawidtowego wykonanie hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien,

e zachowania wymaganej otuliny zbrojenia.

3.2.3.0dbiodr konstrukcji betonowych

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych powinny by¢ przedstawione

nastepujace dokumenty:

e rysunki robocze z naniesionymi i uzgodnionymi zmianami,

e dokumenty stwierdzajace uzgodnienie dokonanych zmian,

e wyniki badan kontrolnych betonu,

e  protokoty odbioru deskowan i zbrojenia przed rozpoczeciem
betonowania,

e  protokoty z odbioru podtoza gruntowego.

Niezaleznie od powyzszych dokumentéw sprawdzeniu podlega:

o receptura mieszanki betonowej dostarczanej na plac budowy,

3. GENERAL REQUIREMENTS FOR ACCEPTANCE OF
CONSTRUCTION WORKS

3.1 Earthworks

Checks and inspections during the works and after completion shall
include:

e  preparation of area

correct setting out of works

type and condition (parameters) of soil in excavation
excavation dimensions

protection and drainage of excavations

excavation condition before backfilling, backfill materials,
thickness and uniformity of compaction layers

3.2 Foundation works
3.2.1 Formwork

The formwork acceptance involves checking:

e  cross-section and spacing of supports

formwork tightness

correct execution of formwork in vertical and horizontal direction
formwork cleanliness

application of substances reducing the concrete adhesion to the
formwork

e check of permitted dimensional deviations

3.2.2 Reinforcement steel

The acceptance of assembled reinforcement involves a verification of

conformity with design documentation and the following checks:

o conformity of rebar shapes

o conformity of number or rebars and diameters in individual cross
sections

e correct making of hooks, connections and length of anchoring
required concrete cover

3.2.3 Acceptance of concrete structures

The following documents shall be submitted during the acceptance of

monolithic structures:

e working drawings with marked and agreed changes

e documents proving that the changes were agreed

o results off concrete verifying tests

o formwork and reinforcement acceptance reports before pouring
of concrete

e  subsoil acceptance reports

Regardless of the above-mentioned documents, the following shall

be checked:

e recipe of concrete mixture delivered to the site
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prawidtowo$¢ cech geometrycznych wykonanych elementéw i
ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

sprawdzenie rzednych wysokosciowych,

jako$¢ betonu pod wzgledem zageszczenia i jednolitosci
struktury,

pielegnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu.

3.3. Odbior konstrukc;ji stalowych

Odbidr elementéw konstrukcyjnych powinien byé przeprowadzony w

dwaéch etapach i obejmowac:

e  odbiér wiekszych sktadowych elementow konstrukcji przed ich
zmontowaniem,

e odbidr elementdw po ich montazu.

Przy odbiorze elementéw przed zmontowaniem nalezy sprawdzi¢
jego zgodno$¢ wykonania z dokumentacjq projektowa ,wymiary
gotowego elementu , dopuszczalne odchytki w wymiarach i katach
oraz przygotowanie brzegdw do spawania.

Odbior elementéw po ich montazu obejmuje sprawdzenie sposobu
wykonczenia powierzchni oraz jakosci wykonanych potaczen
spawanych i skrecanych.

3.4. Zabezpieczenie powlokowe

3.4.1. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach
robot:

e  po dostarczeniu materiatow i wyrobow w miejsce realizacii
prac,

e po natozeniu kazdej warstwy preparatu.

3.4.2. Odbiér materiatbw i wyrobdw powinien obejmowaé

sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych materiatow z

projektem, Polskimi Normami oraz sprawdzeniem dokumentéw

okreslonych w  obowigzujacych ustawach i

rozporzadzeniach o wyrobach budowalnych.

3.4.3. Odbiér zabezpieczenia powtokowego obejmuije:

e  sprawdzenie jakosci wykonanej warstwy podktadowej ( atest
wytwarcy),

e  sprawdzenie stanu czysto$ci powtoki przed naniesieniem

kolejnej warstwy ( w przypadku systemu wielowarstwowego).

sprawdzenie doktadnosci aplikacii,

gtadko$¢ powierzchni,

pomiar grubo$ci warstw wg PN-EN 1SO 2808

pomiar przyczepnosci powtoki wg PN-EN SO 4624

3.4.4. Odbidr koficowy oparty jest na wynikach odbioréw czastkowych
( migdzyfazowych).

e geometry of built elements and their conformity with design
documentation

e check of vertical datums

e concrete quality in terms of compaction and homogenous
structure

e curing of concrete surface after formwork stripping

3.3 Acceptance of steel structure

The acceptance of structural parts shall be performed in two phases

and include:

e acceptance of major elements of steel structures before they
are installed

e acceptance of steel elements after installation

The acceptance of steel elements before installation shall include
check of conformity with the design documentation, check of
dimensions, permitted deviations of dimensions and angles and
preparation of edges for welding.

The acceptance of steel elements after installation shall include
check of surface finishing and quality of welded and bolted joints.

3.4 Surface protection

3.4.1 The acceptance shall be carried out at the following phases of
the works:

o  after delivery of materials and products to the site

o  after application of each product layer

3.4.2 The acceptance of materials and products shall include the
check of conformity with the design, Polish Standards and
check of documents specified in applicable regulations on
construction products.

3.4.3 The acceptance of surface protection coats shall include:

o check of primer coat quality (manufacturer’s certificate)

o check of coat cleanliness before application of the next coat (in
case of a multilayer system)

check of application accuracy

surface smoothness

film thickness measurement acc. to PN-EN I1SO 2808

coat adhesion measurement acc. to PN-EN 1SO 4624

3.4.4 The final acceptance is based on the results of partial (in-
process) acceptances.
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3.4.5. Szczegbtowe  wymagania  dotyczace  odbioru  prac
antykorozyjnych zawarte zostaly w , Wymaganiach
technicznych ~ wykonania i  odbioru  zabezpieczen

antykorozyjnych dla robét remontowych, modernizacyjnych
oraz nowo planowanych przedsiewzie¢ inwestycyjnych”

4.  WYMAGANIA DOTYCZACE DOKUMENTACJI

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace sporzadzenia dokumentacji
projektowej

Dokumentacja projektowa powinna by¢é wykonana przez osoby

posiadajace uprawnienia do projektowania bez ograniczen w

wymaganych  specjalnosciach, zgodnie z  obowigzujacymi

rozporzadzeniami.

Szczegotowy zakres opracowania dokumentaciji projektowej okre$la

Specyfikacja Techniczna zataczona do postepowania zakupowego.

Dokumentacje nalezy zawsze uzgodnic¢ ze stuzbami SUR, BHP i p.poz

ANWIL S.A.

4.1.1. Dokumentacja projektowa, stuzaca do realizacji
budowlanych powinna sktada¢ sie w szczegolnosci z:

o projektu budowlanego w zakresie uwzgledniajacym specyfike
robét budowlanych, opracowanego zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia 11.09.2020 r. w
sprawie szczeg6towego zakresu i formy projektu
budowlanego. Projekt budowlany powinien zostaé uzgodniony
przez wymaganych Rzeczoznawcow.

e projekitu wykonawczego  stanowigcego uzupetnienie i
uszczegdtowienie projektu budowlanego w zakresie i stopniu
doktadno$ci niezbednym do sporzadzenia przedmiaru robdt,
kosztorysu inwestorskiego, przygotowania oferty przez
wykonawce i realizacji rob6t budowlanych. Wymagania
dotyczace formy projektéw wykonawczych przyjmuje sie
odpowiednio jak dla projektu budowlanego,

e  kosztorysu inwestorskiego  wykonanego  zgodnie =z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004r.
w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow

prac

prac projektowych oraz planowanych kosztéw rob6t
budowlanych  okreslonych w programie  funkcjonalno-
uzytkowym,

e informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, w
przypadkach gdy jej opracowanie jest wymagane na podstawie
odrebnych przepisow.

4.1.2.Dokumentacja projektowa, stuzaca do wykonania  rob6t
budowlanych, dla ktérych nie jest wymagane uzyskanie
pozwolenia na budowe, powinna zawiera¢ przede wszystkim:

e plany, rysunki lub inne dokumenty umozliwiajgce jednoznaczne
okre$lenie rodzaju i zakresu robét budowlanych i doktadnej
lokalizacji ich wykonywania,

3.4.5 Detailed requirements for the acceptance of anti-corrosion works
are included in the "Technical requirements for the execution and
acceptance of anti-corrosion protection for renovation, modernization
works and newly planned investment projects”

4. REQUIREMENTS FOR DOCUMENTATION

4.1 General requirements for design documentation

The design documentation shall be made by persons with unlimited
design licence in required disciplines, according to applicable
regulations.

The detailed scope of design documentation is defined in Technical
Specification appended to the purchase process.

The documentation shall be always agreed with SUR (maintenance
services), OHS and the fire service of ANWIL S.A.

4.1.1 The design documentation for construction works which require
a building permit shall comprise, in particular:

o building-permit design prepared in accordance with the
regulation of the Minister of Development of 11.09.2020
detailed scope and form of the building permit. The building-
permit design shall be consulted with required Experts

e  execution (detailed) design which is a supplement and
elaboration of the building-permit design to achieve the level of
accuracy allowing preparation of the material take-off, priced bill
of quantities, proposal by a contractor and the performance of
the works. The requirements for the form of execution design
are the same as for the building-permit design

e  priced bill of quantities prepared in accordance with the
regulation of the Minister of Infrastructure of 18 May 2004 on
methods and basis for preparation of priced bill of quantities,
calculation of planned costs of construction works specified in
the functional and utility programme

e  OHS information, if required on the basis of separate
regulations.

4.1.2 The design documentation for construction works which do not
require a building permit shall comprise, in particular:

e plans, drawings or other documents allowing an explicit
determination of the type and scope of construction works and
their exact location
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e  kosztorys inwestorski wykonany zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004r. w sprawie
okreslenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania planowanych  kosztéw prac
projektowych oraz planowanych kosztow robét budowlanych
okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym,

e  projekty, pozwolenia, uzgodnienia i opinii wymaganych
odrebnymi przepisami.

4.2. Wytyczne dotyczace

powykonawczej

sporzadzenia  dokumentacji

Dokumentacja powykonawcza skiada si¢ z nastepujacych czesci:
e Dokumentacji jakosciowe;j,
e  Dokumentacji RED COPY.

4.2.1. Dokumentacja jako$ciowa powinna zawierac:

e  strone tytutowg,

e spis tresci,

e  oSwiadczenie kierownika budowy/robét,

° uprawnienia budowlane kierownika,

e  zaSwiadczenie o przynaleznosci do Izby,

e  podpisane protokoty odbioréw czesciowych i koncowego ( w

tym lista usterek),
protokotu badania zabezpieczenia antykorozyjnego.

e plany kontroli i badar , odpowiednio: listy kontrolno
pomiarowe, operaty geodezyjne, sprawozdania z badan,
zgtoszenia kontroli,

e dokumenty na materiaty wbudowane : atesty, certyfikaty,
deklaracje wtasciwosci uzytkowych, karty techniczne.

4.2.2.Dokumentacja RED COPY to dokumentacja stanowigca
projekt wykonawczy (ostatnia rewizja) z naniesionymi kolorem
czerwonym zmianami powstatymi podczas realizacji prac.
Kazdy z dokumentéw w dokumentacji RED COPY nalezy
stemplowa¢ pieczatkq “RED COPY” wraz z podpisem
kierownika budowy lub kierownika robét. Do dokumentacii
RED COPY nalezy zataczy¢ oSwiadczenie kierownika o
dokonanych zmianach wraz z wykazem rysunkow, na ktérych
naniesiono zmiany.

4.3. Ogodlne wymagania dotyczace przekazania dokumentac;ji

projektowej / powykonawczej Zamawiajacemu

Kompletna (finalna) dokumentacja projektowa/ powykonawcza musi
by¢ dostarczona w postaci 6 kompletéw dokumentacji wydrukowanej
i umieszczonej w odpowiednio opisanych segregatorach. Do kazdego
kompletu dokumentacji w wersji papierowej nalezy dotaczy¢
dokumentacje nagrang na ptyte CD .

Zapis  elektroniczny czeSci opisowej dokumentacji musi by¢
przedstawiony w formatach dokumentéw pakietu Microsoft Office. Dla

e priced bill of quantities prepared in accordance with the
regulation of the Minister of Infrastructure of 18 May 2004 on
methods and basis for preparation of priced bill of quantities,
calculation of planned costs of construction works specified in
the functional and utility programme

e designs, approvals, permits and opinions required in separate
regulations.

4.2 Guidelines for as-built documentation

The as-built documentation shall comprise the following parts:
e quality documentation
e RED COPY documentation

4.2.1 The quality documentation shall include:

title page

table of contents

declaration of site manager/ works manager

manager’s construction licence

certificate of membership in Professional Association

signed certificates of partial and final acceptance (including the

punch list)

corrosion protection certificates

e inspection and test plans, respectively inspection and
measurement reports, survey reports, test reports, inspection
notifications,

e documents pertaining to installed materials: certificates,
declaration of properties, technical datasheets

4.2.2 RED COPY is final version (last revision) of detailed design
with changes made during the execution of the works marked in red.
Each document in the RED COPY documentation shall be stamped
“RED COPY” and signed by the site manager or works manager.
The RED COPY documentation shall include the site manager's
statement about the changes made with the list of drawings on which
the changes were made.

4.3 General requirements for submitting design/ as-built
documentation to the Employer

The complete (final) design/ as-built documentation shall be
submitted in 6 sets of hardcopies placed in suitably described
binders. A version on a CD shall accompany each set of
documentation.

The electronic format of the descriptive part of documentation shall
be Microsoft Office. The obligatory format for graphical part is *.dwg
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czesci graficznej obowigzujacym formatem jest *.dwg programu
ACAD (DWG) wraz z plikami *.pdf. Kosztorysy nalezy zapisa¢ w

formatach *ath oraz *pdf.

Wykonawca powinien umie$ci¢ komplet dokumentacji w systemie

ARCHEO.

ARCHEQO system.

of ACAD (DWG) along with *.pdf files. Priced bills of quantities shall
be saved in the *ath and *pdf formats.

The contractor should place the complete documentation in the
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5.

NORMY , PRZEPISY PRAWNE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002r w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z
dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego | Rady (UE)
Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajace
zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu
wyrobow budowlanych i uchylajace dyrektywe Rady
89/106/EWG

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 wrze$nia2020
r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu
budowlanego.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 02 wrze$nia
2004r. w sprawie szczegbtowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja
2004r. w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania
kosztorysu inwestorskiego, obliczania  planowanych
kosztéw prac projektowych oraz planowanych kosztéw
rob6t budowlanych okre$lonych w programie funkcjonalno-
uzytkowym .

PN-EN ISO 14688-1:2018-05 Rozpoznanie i badania
geotechniczne -- Oznaczanie i klasyfikowanie gruntow --
Czes¢ 1: Oznaczanie i opis

PN-EN ISO 14688-2:2018-05 Rozpoznanie i badania
geotechniczne -- Oznaczanie i klasyfikowanie gruntow --
Czes¢ 2: Zasady klasyfikowania

PN-B-01040:1994 Rysunek konstrukcyjny budowlany-
Zasady ogblne

5. APPLICABLE STANDARDS AND LAWS

Construction Act of 7 July 1994

Construction Products Act of 16 April 2004

Regulation of the Minster of Infrastructure of 12 April 2002 on
technical conditions for buildings and their location

Regulation of the Minister of Infrastructure and Construction of
November 17, 2016 on the method of declaring the performance
of construction products and the method of marking them with a
construction mark

Regulation (EU) No 305/2011 of the European Parliament and
of the Council of 9 March 2011 laying down harmonised
conditions for the marketing of construction products and
repealing Council Directive 89/106/EEC

Regulation of the Minister of Development of 11 September
2020 detailed scope and form of the building permit

Regulation of the Minister of Infrastructure of 02 September
2004 on the detailed scope and form of design documentation,
technical specifications of execution and acceptance and
functional and utility programme

Regulation of the Minister of Infrastructure of18 May 2004 on
methods and bases of making priced bills of quantities,
calculating the planned costs of design works and planned
costs of construction works specified in the functional and
utility programme

PN-EN ISO 14688-1: 2018-05 Geotechnical identification and
testing - Soils determination and classification - Part 1:
Marking and description

PN-EN ISO 14688-2: 2018-05 Geotechnical identification and
testing - Soils determination and classification - Part 2:
Classification rules

PN-B-01040:1994 Building design drawing — General rules
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e PN-EN 1990 Eurokod: Podstawy projektowania
konstrukgji

e  PN-EN 1991 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje

e  PN-EN 1992 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z
betonu

e  PN-EN 1993 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji
stalowych

e  PN-EN 1994 Eurokod 4: Projektowanie zespolonych
konstrukcji stalowo - betonowych

e  PN-EN 1996 Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji
murowych

e  PN-EN 1997 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne

e PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wtasciwosci,
produkcja i zgodno$¢

e PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukciji z betonu

e  PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu — Spajaina
stal zbrojeniowa -- Postanowienia ogdlne

e PN-ENISO 17660-2:2008 Spawanie -
Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej - Cze$¢€ 2: Ztacza
spawane/zgrzewane nienosne

e  PN-EN 1090-1+A1:2012: Wykonanie konstrukcji stalowych
i aluminiowych - Czes$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci
elementow konstrukcyjnych

e  PN-EN 1090-2:2018-09: Wykonanie konstrukcji stalowych i
aluminiowych - Czes$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace
konstrukcji stalowych

e PN-EN 10021:2009 OgéIne warunki techniczne dostawy
wyrob6w stalowych

e PN- EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na goraco ze
stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 1:0g6Ine warunki techniczne
dostawy

e  PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje
dokumentéw kontroli

PN-EN 1990 Eurocode: Basis of structural design

PN-EN 1991 Eurocode 1: Actions on structures

PN-EN 1992 Eurocode 2: Design of concrete structures
PN-EN Eurocode 3: Design of steel structures
PN-EN 1994 Eurocode 4: Design of composite steel and

concrete structures

PN-EN 1996 Eurocode 6: Design of masonry structures

PN-EN 1997 Eurocode 7: Geotechnical design

PN-EN 206+A1:2016-12 :2014-04 Concrete. Specification,
performance, production and conformity

PN-EN 13670:2011 Execution of concrete structures

PN-EN 10080:2007 Steel for the reinforcement of concrete.
Weldable reinforcing steel. General

PN-EN ISO 17660-2:2008 Welding. Welding of reinforcing steel.
Non load-bearing welded joints

PN-EN 1090-1+A1:2012: Execution of steel structures and
aluminium structures — Part 1: Requirements for conformity
assessment of structural components

PN-EN 1090-2:2018-09:Execution of steel structures and
aluminium structures — Part 2: Technical requirements for steel
structures

PN- EN 10021:2009 General technical delivery conditions for
steel products

PN- EN 10025-1:2007 Hot rolled products of structural steels.
General technical delivery conditions

PN-EN 10204: 2006 Metallic products. Types of inspection
documents
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e PN- EN 15048- 1:2016-09 Zestawy $rubowe do potaczen e  PN-EN 15048- 1:2016-09 Non-preloaded structural bolting
niesprezanych - Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne assemblies. General requirements

e  PN-EN-ISO 5817:2014-05 Spawanie- Ztacza spawane ze e  PN-EN ISO 5817:2014-05 Welding. Fusion-welded joints in
stali, niklu, tytanu i ich stopdw (z wyjatkiem spawanych steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
wigzka)- Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci excluded). Quality levels for imperfections
spawalniczych.

e PN-ENISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych | e PN-EN I1SO 8501-1:2018 Preparation of steel substrates

przed naktadaniem farb i podobnych produktéw — before application of paints and related products. Visual
Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni — Stopnie assessment of surface cleanliness — Rust grades and
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych preparation grades of uncoated steel substrates and of steel
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym substrates after overall removal of previous coatings

usunieciu wezesniej natozonych powtok

e PN-ENISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych | e PN-EN ISO 8501-2:2011 Preparation of steel substrates

przed naktadaniem farb i podobnych produktow — before application of paints and related products. Visual
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Czes¢ 2: Stopnie assessment of surface cleanliness. Preparation grades of
przygotowania wczes$niej pokrytych powtokami podtozy previously coated steel substrates after localized removal of
stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok previous coatings

e PN-EN ISO 8501-3:2008: Przygotowanie podtozy o PN-EN ISO 8501-3:2008: Preparation of steel substrates
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow before application of paints and related products. Visual
- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Cze$é 3: assessment of surface cleanliness. Preparation grades of
Stopnie przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw welds, edges and other areas with surface imperfections

z wadami powierzchni

e PN-EN ISO 8501-4:2008: Przygotowanie podtozy e  PN-EN ISO 8501-4:2008: Preparation of steel substrates
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow before application of paints and related products. Visual
— Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Cze$¢ 4: Stany assessment of surface cleanliness. Initial surface conditions,
wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie preparation grades and flash rust grades in connection with
rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem strumieniem high-pressure water jetting

wody pod wysokim ci$nieniem

e PN-EN ISO 8502-3:2017-03: Przygotowanie podtozy e  PN-EN ISO 8502-3:2017-03: Preparation of steel substrates
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw before application of paints and related products. Tests for the
- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni — assessment of surface cleanliness. Assessment of dust on steel
Ocena pozostato$ci kurzu na powierzchniach stalowych surfaces prepared for painting

przygotowanych do malowania

e PN-EN ISO 8502-4:2017-03: Przygotowanie podtozy e PN-EN ISO 8502-4:2017-03: Preparation of steel substrates
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow- before application of paints and related products. Tests for the
Badania stuzace do oceny czystoSci powierzchni -- assessment of surface cleanliness. Guidance on the estimation
Wytyczne dotyczace oceny prawdopodobienstwa of the probability of condensation prior to paint application

kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

e PN-EN ISO 8502-5:2005: Przygotowanie podtozy e  PN-EN ISO 8502-5:2005: Preparation of steel substrates before
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow application of paints and related products. Tests for the
- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ assessment of surface cleanliness. Measurement of chloride on
5: Oznaczanie chlorkéw na powierzchniach stalowych steel surfaces prepared for painting (ion detection tube method)
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przygotowanych do malowania (metoda rurki do
0znaczania jonow)

o PN-EN ISO 8502-6:2007: Przygotowanie podiozy
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw
- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni —
Cze$¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do
analizy — Metoda Bresle'a

e PN-EN ISO 8502-9:2002: Przygotowanie podtozy
stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw
— Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni —
Cze$¢ 9: Terenowa metoda konduktometrycznego
oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

e  PN-ENISO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery — Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich: Cze$¢ 1: Ogolne
wprowadzenie

e  PN-ENISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery -- Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocq
ochronnych systeméw powtokowych -- Czes¢ 2:
Klasyfikacja $rodowisk

o  PN-ENISO 12944-3:2018-02 Farby i lakiery — Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich: Czes$¢ 3: Zasady
projektowania

o  PN-ENISO 12944-4:2018-02 Farby i lakiery — Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powtokowych: Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

e  PN-EN ISO 12944-5: 2020-03 Farby i lakiery — Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich: Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie

e  PN-EN ISO 12944-6:2018-03 Farby i lakiery — Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powtokowych: Cze$¢ 6:
Laboratoryjne metody badan wiasciwosci

e  PN-EN ISO 12944-7:2018-01 Farby i lakiery — Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powtokowych: Cze$¢ 7:
Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 8502-6:2007: Preparation of steel substrates before
application of paints and related products. Tests for the
assessment of surface cleanliness. Extraction of soluble
contaminants for analysis. The Bresle method

PN-EN ISO 8502-9:2002: Preparation of steel substrates before
application of paints and related products. Tests for the
assessment of surface cleanliness. Field method for the
conductometric determination of water-soluble salts

PN-EN ISO 12944-1:2018-01 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint systems.
General introduction

PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective coating paint
systems. Classification of environments

PN-EN 1SO 12944-3:2018-02 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint systems.
Design considerations

PN-EN 1SO 12944-4:2018-02 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint coating
systems. Types of surface and surface preparation

PN-EN ISO 12944-5: 2020-03 Paints and varnishes.
Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems. Protective paint systems

PN-EN ISO 12944-6:2018-03 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint coating
systems. Laboratory performance test methods

PN-EN ISO 12944-7:2018-01 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint coating
systems. Execution and supervision of paintwork
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e  PN-ENISO 12944-8:2018-01 Farby i lakiery — Ochrona
przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powtokowych: Czes¢ 8:
Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji

e  PN-ENISO 544:2018-02 Materiaty dodatkowe do
spawania -- Warunki techniczne dostawy spoiw i topnikéw
-- Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie

o  PN-EN 15048-1:2016-09 Zestawy Srubowe do potaczen
niesprezanych -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

e PN-EN IS0 9013:2017-04. Ciecie termiczne -- Klasyfikacja
ciecia termicznego -- Specyfikacja geometrii wyrobu i
tolerancje jakosci

e  PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy
pokrewne - Rodzaje przygotowania ztaczy -- Czes¢ 1:
Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg
metalowa w ostonie gazow, spawanie gazowe, spawanie
metodg TIG i spawanie wigzka stali

e  PN-EN IS0 9692-2:2016-10 Spawanie i procesy pokrewne
-- Przygotowanie brzegéw do spawania -- Cze$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

e PN-ENISO 17637:2017-02 Badania nieniszczace zltgczy
spawanych -- Badania wizualne ztgczy spawanych

e  PN-EN 1011-1:2009 Spawanie -- Zalecenia dotyczace
spawania metali - Czes¢ 1: Ogolne wytyczne dotyczace
spawania tukowego

e PN-ENISO 4014:2011 - wersja angielska Sruby z tbem
szesciokgtnym -- Klasy doktadnosci A i B

e  PN-EN 15048-1:2016-09 Zestawy $rubowe do potaczen
niesprezanych -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

e  PN-EN 508-1:2014-08 Wyroby do pokry¢ dachowych i
oktadzin z metalu -- Charakterystyka wyrobéw
samonos$nych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali
odpornej na korozje -- Cze$¢ 1: Stal

e  PN-EN 508-3:2010 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu
-- Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy
stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje --
Cze$c¢ 3: Stal odporna na korozje

PN-EN ISO 12944-8:2018-01 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint coating
systems. Development of specifications for new work and
maintenance

PN-EN ISO 544:2018-02 Welding consumables. Technical
delivery conditions for filler materials and fluxes. Type of
product, dimensions, tolerances and markings

PN-EN 15048-1:2016-09 Non-preloaded structural bolting
assemblies. General requirements

PN-EN 1SO 9013:2017-04. Thermal cutting. Classification of
thermal cuts. Geometrical product specification and quality
tolerances

PN-EN 1SO 9692-1:2014-02 Welding and allied processes.
Types of joint preparation — Part 1: Manual metal arc welding,
gas-shielded metal arc welding, gas welding, TIG welding and
beam welding of steels

PN-EN ISO 9692-2:2016-10 Welding and allied processes.
Types of joint preparation — Part 2: Joint preparation.
Submerged arc welding of steels

PN-EN ISO 17637:2017-02 Non-destructive testing of welds.
Visual testing of fusion-welded joints

PN-EN 1011-1:2009) Welding. Recommendations for welding
of metallic materials. General guidance for arc welding

PN-EN ISO 4014:2011 - (English version) Hexagon head
bolts. Product grades A and B

PN-EN 15048-1:2016-09 Non-preloaded structural bolting
assemblies. General requirements

PN-EN 508-1:2014-08 Roofing and cladding products from
metal sheet. Specification for self-supporting of steel,
aluminium or stainless steel sheet. Steel

PN-EN 508-3:2010. Roofing products from metal sheet.
Specification for self-supporting products of steel, aluminium or
stainless steel sheet. Stainless steel
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UWAGI :

PN-EN 14782:2008 Samono$ne blachy metalowe do
pokry¢ dachowych, oktadzin zewnetrznych i wewnetrznych
-- Charakterystyka wyrobu i wymagania

PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z
okragtym usztywnionym obrzezem przedniej strony i rury
spustowe taczone na zaktad

PN EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych --
Wymagania i badania

PN-EN ISO 2808: 2020-01: Farby i lakiery -- Oznaczanie
grubosci powtoki

PN-EN ISO 4624:2016-05: Farby i lakiery -- Préba
odrywania do oceny przyczepnosci

Zakres opracowania niniejszych wymagarn technicznych nie
jest limitujacy i nie ogranicza Wykonawcy do
zaproponowania korzystniejszych rozwigzan

alternatywnych optymalnie dostosowanych do rodzaju
zadania. Opracowane standardy nie zdejmujg z
Wykonawcy obowigzku realizacji prac zgodnie z zasadami
wiedzy technicznej, przestrzeganiem norm, rozporzadzen i
innych przepiséw prawa. Odstepstwa od powyzszych
wytycznych mozliwe sg jedynie po uzgodnieniu i uzyskaniu
pisemnej zgody Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania aktualnych
norm, rozporzadzen oraz pozostatych aktow prawnych
Kopiowanie, rozpowszechnianie, przedruk i publikacja w
jakiejkolwiek formie (rowniez elektronicznej) do celéw
komercyjnych i prywatnych, bez zgody ANWIL S.A. jest
zabronione.

. PN-EN 14782:2008 Self-supporting metal sheet for roofing,
external cladding and internal lining. Product specification and
requirements

. PN-EN 612; Eaves gutters with bead stiffened fronts and
rainwater pipes with seamed joints made of metal sheet

. PN EN 1462:2006 Brackets for eaves gutters - requirements
and testing

. PN-EN SO 2808: 2020-01: Paints and varnishes.
Determination of film thickness

. PN-EN I1SO 4624:2016-05: Paints and varnishes. Pull-off test
for adhesion

REMARKS:

e The scope of these technical requirements is not limiting and
the Contractor can suggest more advantageous alternative
solutions, optimally adapted to the specific task. These
requirements shall not relieve the Contractor from the obligation
to perform the works in accordance with the state of art and to
observe applicable standards and laws. Deviations, if any, from
these requirements shall be agreed and approved in writing by
the Employer.

e The Contractor is obliged to apply the current standards,
regulations and other legal acts

e  Copying, distribution, reprint and publication in any form (also
electronic) for commercial and private purposes without consent
of ANWIL S.A. is prohibited.
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