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1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ZBIORNIKOW
STALOWYCH

1.1. Charakterystyka ogélna

Niniejszy standard dotyczy wykonania, odbioru zbiornikéw, prac
remontowych i budowlanych celem zamontowania zbiornikéw w
istniejacq instalacje chemiczna,

Definicje:

Zbiornik stalowy - obiekt inzynierski, wykonany z blach, ktére stanowig
jednoczesnie szczelng powloke i cze$¢ nosng  konstrukcji
przeznaczony do magazynowania cieczy, gazéw lub prowadzenia w
nim procesow technologicznych. Wyrdzniamy zbiorniki naziemne i
podziemne (zakopane lub pokryte warstwg ziemi o grubosci co
najmniej 0,5 m).

Zbiornik do magazynowania - zbiornik przeznaczony do
przechowywania materiatow, ktérego zawartos¢ moze by¢
podgrzewana lub schtadzana, ze wzgledu na niezbedne warunki
magazynowania lub przepompowywania zawartosci.

Zbiornik bezciSnieniowy — zbiornik stuzacy do przechowywania
materiatdéw przy cisnieniu atmosferycznym lub zmiennym w granicach
od 0,0025 bara (0,25 kPa) podci$nienia do 0,035 bara (3,5 kPa)
nadciSnienia; nie uwzgledniono ci$nienia hydrostatycznego,
wywofanego stupem czynnika roboczego.

Schemat przy wytwarzaniu zbiornikow:

ZBIORNIKI

l
| |

BEZCISNIENIOWE
I NISKOCISNIENIOWE

l l

DYREKTYWA PED
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1. GENERAL REQUIREMENTS FOR STEEL TANKS

1.1. General characteristics

This standard concerns to the execution, acceptance of tanks, as well
as construction work and assemble tanks in an existing chemical
installation.

Definitions:

Steel tanks - are engineering structures made of plates which at the
same time are a leak-tight shell and the load-bearing part of the
structure, designed for storing liquids, gases or conducting
technological processes in it. They are above ground and
underground tanks (buried or covered with layer of earth at least 0.5m
thick).

Storage tank — a tank intended for storing materials, the content of
which can be heated or cooled due to the necessary storage
conditions or pumping the contents.

Non-pressure tank — a tank used for storing materials at atmospheric
or variable pressure within 0,0025 bar (0,25 kPa) underpressure to
0,035 bar (3,5 kPa) overpressure; hydrostatic pressure caused by the
column of the working medium was not taken into consideration.

Diagram for the manufacture of tanks:

TANKS

| l

NON PRESSURE
AND LOW PRESSURE

l l

DIRECTIVE PED

PRESSURE

2014/68/UE ACTof 21

December2000 on
technical inspection

DEVELOPMENT MINISTE

L

Regulation of the Minister of Economy of
1504 technical i

4 and low-pressure tanks
poisonous and caustic

Regulation of the Minister of Economy of
15.08.2001 on technical inspection of
non-pressurized and low-pressure tanks
used to store flammabie liquids
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Ze wzgledu na konstrukcje, zbiorniki stalowe mozna podzieli¢ na:
e zbiorniki kuliste,

e cylindryczne poziome lub pionowe,

e prostopadioscienne o ptaskich Scianach.

Ze wzgledu na umiejscowienie zbiorniki dzielimy na:

e naziemne,

e podziemne (zbiorniki przykryte lub obsypane warstwg ziemi o
grubosci co najmniej 0,5 m).

1.2. Nadzor nad zbiornikami

1.21. Nadzorowi UDT podlegaja zbiorniki zgodnie z

Rozporzadzeniem Rady Ministréw z dnia 7 grudnia 2012

w sprawie rodzaju technicznych podlegajacych

dozorowi technicznemu (Dz.U.2012 poz. 1468).

Nadzorowi Dzialu Inspekcji, petniacego role

zakladowego dozoru technicznego, zgodnie z

Regulaminem Dziatu Inspekcji podlegaja nastepujace

urzadzenia:

e zbiorniki ciSnieniowe 0  ci$nieniu
atmosferycznego  niezaleznie od
niepodlegajace nadzorowi UDT,

e zbiorniki cisnieniowe niepodlegajace nadzorowi
materialy trujace zrace i palne,

e  kotty ci$nieniowe niepodlegajgce nadzorowi UDT,

e zbiorniki bezci$nieniowe o nadci$nieniu nie wyzszym niz 0.5 bar
przeznaczonych do magazynowania materiatow niebezpieczne o
wiadciwos$ciach trujace, zracych, palnych, od 1000 | o ile nie
kwalifikujg sie do objecia dozorem UDT,

e bezci$nieniowe zbiorniki magazynowe niepodlegajgce nadzorowi
UDT jezeli ich objetos¢ jest wigksza niz 1000 m3.

1.2.2.

roboczym  ponizej
medium  roboczego,

UDT na

1.2.3. Pozostale zbiorniki podlegaja pod nadzér Stuzb
Utrzymania Ruchu (SUR).

1.3. Materialy

1.3.1.  Elementy stalowe

Materiaty stosowane do budowy lub napraw zbiornikéw powinny by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w obowigzujgcych
normach lub innych specyfikacjach technicznych uzgodnionych z
organem wiasciwej jednostki dozoru technicznego, jezeli zapewniajg
poziom bezpieczenstwa nie mniejszy niz okreslony w normach.
Materialy stosowane do budowy i napraw zbiornikéw spawanych,
zgrzewanych lub lutowanych powinny zapewnia¢ technologiczng
podatno$¢ do tych potaczen w okreslonych  warunkach
technologicznych i gwarantowa¢ uzyskanie ustalonych wymagan
eksploatacyjnych.

In terms of design, the tanks are classified as:
e spherical,

e cylindrical horizontal or vertical,

e rectangular with flat walls.

In terms of location, the tanks are classified as:

e above ground,

e underground (buried or covered with layer of earth at least 0.5m
thick).

1.2. Supervision of tanks

1.2.1.  Office of Technical Inspection (UDT) supervises tanks
in accordance with regulation of the Council of
Ministers of 07.12.2012 on types of equipment subject
to technical inspection (Dz.U.2012 poz. 1468).

1.2.2.  The Inspection Department, acting as factory technical

inspection, in accordance with the Regulations of the
Inspection Department supervises the following
equipment:

e pressure tanks with operating pressure below atmospheric
whatever the medium is, excluded from the UDT supervision,

e pressure tanks for corrosive, flammable and toxic materials
excluded from the UDT supervision,

o tanks an pressure boilers excluded from the UDT supervision,

e non-pressurized tanks with positive pressure not exceeding 0.5
bar used to store hazardous, poisonous, caustic and flammable
materials, from 1000 |, unless they qualify for the UDT
supervision,

e non-pressurized storage tanks not subject to UDT supervision if
not exceeding 1000 m3 in capacity.

1.2.3.  The remaining tanks are supervised by maintenance
services (SUR).

1.3. Materials

1.3.1.  Steel parts

Materials used to build or repair tanks shall conform to applicable
standards or technical specifications agreed with a relevant technical
inspection organization if they provide the level of safety not less than
specified in the standards.

The materials used to build or repair welded, press-welded or soldered
tanks shall ensure technological suitability for these connections in
specific technological conditions and guarantee achievement of
specific operational requirements.
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Materialy stosowane do wytwarzania urzadzer podlegajacych
dyrektywie ci$nieniowej 2014/68/UE powinny spetnia¢ wymagania tej
dyrektywy.

Materiaty dodatkowe stosowane do spajania elementow zbiornika
powinny by¢ odpowiednio dobrane do gatunku materiatu spawanego
i okreslone w instrukcjach technologicznych.

Wszystkie konstrukcyjne materialy stalowe powinny posiadaé
odpowiednie dokumenty kontroli wg PN-EN 10204. Materiaty
spawalnicze powinny posiada¢ minimum atest 2.2. W przypadku
napraw, modernizacji i budowy zbiornikéw bezcisnieniowych zgodnie
z art. 9. ustawy o dozorze technicznym.

1.3.2.  Elementy betonowe i zelbetowe

Betony przeznaczone na wykonanie fundamentéw i podbudowe
muszg posiada¢ dokumenty zgodnie z obowigzujacymi ustawami i
rozporzadzeniami o wyrobach budowlanych.

Do kazdej dostawy mieszanki betonowej na budowe nalezy
dostarczy¢ dowod dostawy wg PN-EN 206 oraz zatgczy¢ recepture
mieszanki.

Stal zbrojeniowa powinna posiada¢ dokumenty kontroli 3.1 wg PN-EN
10204.

1.3.3.  Zabezpieczenie

Materiaty i wyroby przeznaczone do wykonywania zabezpieczen
chemoodpornych i antykorozyjnych powinny spetnia¢ wymagania
okreSlone w normach oraz posiada¢ dokumenty zgodnie z
obowigzujacymi  ustawami i rozporzadzeniami o wyrobach
budowalnych.

Szczegotowe informacje dla Wykonawcow dotyczace zabezpieczen
antykorozyjnych zawarte zostaty ,Wymaganiach technicznych
wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyjnych dla robot
remontowych, modernizacyjnych oraz nowo planowanych
przedsiewzie¢ inwestycyjnych.

Materiaty i wyroby przeznaczone do wykonywania poziomych i
pionowych zabezpieczen przeciwwilgociowych (fundamenty) powinny
spetia¢ wymagania zawarte w deklaracjach wtasciwos$ci uzytkowych.
Nalezy stosowaC materialy nalezace do jednego systemu
zabezpieczen. Przy wyborze rodzaju zabezpieczenia nalezy zwrdci¢
uwage na zakres stosowania, ktory podaje Producent.

1.4. Zatozenia projektowe

Ze wzgledu na dopasowanie nowych urzadzen do juz pracujgcych
pod wzgledem standaryzacji wskazane jest aby urzadzenia pracujace
na Obszarze Produkcji Nawozow byly projektowane wg norm
europejskich np. norm z seri PN-EN 13445, za$ urzadzenia
przewidziane do pracy w Obszarze Tworzyw Sztucznych wg norm
ASME.

Jesli najwyzsze dopuszczalne ci$nienie zbiornika przekracza 0,5 bara
wowczas podlega on pod Dyrektywe cisnieniowa 2014/68/UE i
wymagania co do projektowania, wykonania i dokumentacii
odbiorowej zawarte sg w w/iw dokumencie.

Materials used for the production of equipment subject to Directive
2014/68/UE should meet the requirements of this Directive.

The fillers used for tank welding shall be suitable for the base metal
and specified in WPSs.

All structural steels shall have relevant certificates acc. to PN-EN
10204. Welding materials should have a minimum the certificate 2.2.
In case of repairs, modernization and construction of non-pressure
vessels - in accordance with art. 9 of the Technical Inspection Act.

1.3.2.  Concrete and reinforced concrete parts

Concrete used to build foundations and substructure shall have
documents in accordance with applicable laws and regulations on
construction products.

A delivery proof acc. to PN-EN 206 with mixture recipe shall be
attached to each delivery of concrete mixture to the construction site.

Reinforcement steel shall have the quality control documents 3.1 acc.
to PN-EN 10204.

1.3.3.  Protection

Al materials used to make chemical-proofing and anticorrosion
protection shall have documents in accordance with applicable laws
and regulations on construction products.

Detailed information for Contractors regarding the anti-corrosion
protection is included in the "Technical requirements for the
implementation and acceptance of anti-corrosion protection for
renovation, modernization and newly planned investment projects
Material and products used to make horizontal and vertical damp-
proofing (foundations) shall conform to the requirements specified in
declarations of performance.

The used materials shall belong to a single protection system. When
selecting the type of protection, the scope of application specified by
the manufacturer shall be taken into consideration.

1.4. Design assumptions

Due to the requirement of adaptation of new devices to those already
working in terms of standardization, it is advisable that devices working
in the Fertilizer Production Area were designed according to European
standards, e.g. standard from the PN-EN 13445 series, and
equipment designed to work in the Plastic Area according to ASME
standards.

If the maximum permitted pressure in the tank exceeds 0.5 bar, then
the tank is subject to Pressure Equipment Directive 2014/68/EU and
the requirements for design, execution and documentation are
included in this document.
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Przy projektowaniu zbiornikéw projektant powinien uwzgledni¢
parametry pracy, rodzaj medium oraz planowany okres eksploatacji
zbiornika, w spos6b minimalizujacy ubytek czynnika roboczego w
zbiorniku przy zmianach  temperatury lub ciénienia. Okres
eksploatacyjny  zbiornika nalezy kazdorazowo uzgodni¢ z
przedstawicielem Zamawiajacego, sugerowany 20 lat.
Zbiornik powinien by¢ tak zaprojektowany, aby zapobiec gromadzeniu
sie potencjalnie niebezpiecznych tadunkdéw elektrostatycznych,
gazow itp. albo byé wyposazony w ukfad do ich odprowadzania. Przy
projektowaniu nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na  osprzet
zabezpieczajacy przed nadmierng temperatura jak i cisnieniem.
W zbiorniku nalezy zaprojektowa¢ otwory inspekcyjne, ktore bedg
umozliwiaty ogledziny wewnetrzne zbiornika, jego czyszczenie,
naprawe i wykonanie badan. W przypadku zastosowania witazu jako
otworu inspekcyjnego powinien on mie¢ $rednice wewnetrzng co
najmniej 600 mm, w przypadku zbiornikéw przeznaczonych do
magazynowania materiatéw trujacych lub zracych co najmniej 400mm
jezeli dtugos¢ krocca lub pierscienia wtazowego nie przekracza 170
mm.
Konstrukcja zbiornika i jego elementéw powinna zapewniac:
e umozliwienie, w jak najwigkszym stopniu, dostep do S$cian
zbiornika po stronie wewnetrznej i zewnetrznej,
o catkowite i bezpieczne oproznianie oraz czyszczenie zbiornika,
e prawidtowe odpowietrzanie  zbiornika, takze podczas
hydraulicznej préby szczelnosci, jezeli jest dla niego wymagana.

Obliczenia wytrzymatosciowe powinny by¢ wykonywane w sposéb
okreslony w:
e normach i warunkach technicznych uzgodnionych z organem
wiasciwej jednostki dozoru technicznego do 0,5 bar,
e przepisach dotyczacych obliczen wytrzymatosciowych
dla urzadzen cisnieniowych przez jednostke notyfikowana.

W obliczeniach wytrzymato$ciowych nalezy uwzgledni¢ obcigzenie
statyczne pochodzace od zawartosci zbiornika.

W przypadku mozliwosci powstania w zbiorniku podcisnienia,
projektant powinien przeprowadzi¢ obliczenia wytrzymatoSciowe
zbiornika w zakresie przewidywanego ci$nienia zewnetrznego.
Obliczenia innych obcigzen dla zbiornikéw naziemnych, w
szczegolnosci obcigzenie $niegiem i wiatrem nalezy wykonywac
zgodnie z obowigzujacymi normami.

Posadowienie zbiornika nalezy  zaprojektowa¢  zgodnie z
obowigzujacymi normami biorgc pod uwage warunki gruntowo-wodne
. Zaleca sie wykonanie badan geologicznych podioza gruntowego
przed rozpoczeciem prac projektowych. Badania geologiczne
powinien wykona¢ geolog posiadajacy uprawnienia.

Przed wykonaniem zabezpieczen powierzchniowych zbiornika nalezy
przeprowadzi¢ prébe szczelnosci lub cisnieniowg przy zachowaniu
parametréw eksploatacyjnych.

W projekcie powinna by¢ zawarta informacja o formie dozoru nad
zbiornikiem w czasie eksploatacji (UDT/ZDT/SUR).

When designing the tanks, the designer shall take into account the
operating parameters, type of medium and projected life in a manner
minimizing the loss of working medium at variations of temperature or
pressure. Each time, the tank life should be agreed with the
Purchaser's representative, 20 years is suggested.

The tank shall be designed to prevent accumulation of potentially
dangerous electrostatic charges, gases, etc. or shall be equipped with
a system for discharge of them. Particular attention should be paid to
the equipment protecting against excessive temperature and
pressure.

Revision openings shall be designed for internal inspection, cleaning,
repairs and examination of the tank. If manhole is used as a revision
opening, its inside diameter shall be at least 600mm in case of tanks
for poisonous or caustic materials, and at least 400 mm if the length
of stub pipe or manhole ring does not exceed 170 mm.

The design of the tank and its parts shall ensure:

e maximum possible access to inside and outside walls,

e total and safe emptying and cleaning,

e correct venting, also during the hydraulic pressure test, if
required.

The strength calculations shall conform to:

e standards and technical conditions agreed with a relevant unit of
technical supervision up to 0.5 bar,

e regulations concerning the calculations for pressure equipment
by notified body.

The strength calculations shall take into account the static loads from
the tank contents.

If negative pressure is possible in the tank, the designer shall carry out
the tank strength calculations in the area of projected outside
pressure.

Calculations of other loads for above-ground tanks shall conform to
applicable standards.

The tank foundation shall be designed in accordance with applicable
standards, taking into account the soil and water conditions. It is
recommended to perform soil geological examination before
commencing the design works. Such examination shall be performed
by a geologist with relevant licences.

A leak-tightness or pressure test at operating parameters shall be
performed before making the surface protection of the tank.

The project should include information about the form of supervision
over the tank during operation (UDT/ZDT/SUR).
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14.1.  Wymienniki

e Projekt, wytwarzanie i kontrola wymiennikéw ciepta dla
technologicznych czynnikéw roboczych powinny by¢ zgodne z
TEMA - klasa B (dla przemystu chemicznego)

e  Wymienniki przewidziane do pracy na Obszarze Tworzyw
Sztucznych powinny spetnia¢ wymagania normy ASME sekcja
VIIl, a pracujace na Obszarze Nawozow — EN 13445

e Spadek cisnienia i narastanie osadow powinny zosta¢ tak
dobrane, aby zagwarantowa¢ co najmniej trzyletnig (3) ciagta
eksploatacje

e Dla powierzchni przylgowych potaczen  kotnierzowych
wymiennika nalezy przewidzie¢ naddatek min. 2 mm na ich
ewentualng regeneracje podczas naprawy.

1.5. Zabezpieczenia

1.5.1.  Zabezpieczenie powierzchniowe

Whetrze zbiornika stykajace sie bezposrednio z czynnikiem roboczym
(medium) powinno by¢ odpore na dziatanie tego czynnika.
Wewnetrzna powtoka zabezpieczajgca zbiornik nie powinna zawiera¢
sktadnikéw zdolnych do wytworzenia niebezpiecznej reakcji z
przechowywang w nim zawartoScig lub do wyraznego ostabienia
konstrukcji zbiornika.

Wewnetrzna powtoka ochronna zbiornika metalowego powinna mie¢
odpowiednig wytrzymato$é, elastyczno$¢ i odpornosé chemiczng oraz
przylega¢ na catej powierzchni do metalu.

Zewnetrzne powtoki ochronne powinny by¢ odporne na warunki pracy
w Srodowisku C5 wg PN-EN ISO 12944-2. Powinny charakteryzowa¢
sie odpowiednig elastycznoscig i przyczepnoscig do podtoza.
Szczegotowe informacje dla Wykonawcéw dotyczace wykonania
zabezpieczeh antykorozyjnych zawarte zostaly ,Wymaganiach
technicznych wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyjnych dla
robét remontowych, modernizacyjnych oraz nowo planowanych
przedsiewzig¢ inwestycyjnych”

1.5.2.  Ochrona katodowa

Ochrona katodowa stosowana jest do ochrony przed korozjg
stykajacych sie z gruntem konstrukcji zbiornikéw stalowych , ktérych
elementy zabezpieczone sg powlokg ochronng. Jest to rozwigzanie
stosowane przede wszystkim dla zbiornikéw podziemnych.

Do realizacji ochrony katodowej wykorzystywany jest staly prad
elektryczny. Instalacja ochrony katodowej zbiornikdw powinna by¢
sprawdzana w odstepach czasu okre$lonych w instrukcji eksploatacii
opracowanej przez Projektanta. Dziatanie instalacji ochrony
katodowej powinno byé dokumentowane. Zbiorniki, w ktérych
zastosowano ochrone katodowg powinny posiada¢ indywidualne
uziemienie otokowe ze stali ocynkowanej, potaczonej ze zbiornikiem
w jedynie za posrednictwem odpowiednio dobranego ogranicznika
napiecia.

1.4.1. Heat exchangers

e Design, manufacture and control of heat exchangers for
technological working medium should be in accordance with
TEMA - class B (for chemical industry)

o The exchangers designed to work in the Plastic Area should meet
the requirements of ASME section VIII, and working in the
Fertilizer Area — EN 13445

e The pressure drop and sediment accumulation should be
selected to guarantee a minimum continuous operation of three
(3) years

e  For the contact surfaces of flange connections, an allowance of
min. 2 mm should be provided for their possible regeneration
during repair

1.5. Protections

1.5.1.  Surface protection

The tank interior in direct contact with medium shall be proofed against
the action of that medium. The internal coat protecting the tank shall
not contain ingredients which could create a dangerous reaction with
the tank’s content or clearly weaken the tank structure.

The internal protective coat of a metal tank shall have adequate
strength, flexibility and chemical resistance and shall adhere to the
metal on the entire surface.

The external anticorrosion coats shall be resistant to C5 operating
conditions according to PN-EN ISO 12944-2 and shall have adequate
flexibility and adhesion to the surface.

Detailed information for Contractors regarding the implementation of
anti-corrosion protection is included in the "Technical requirements for
the implementation and acceptance of anti-corrosion protection for
renovation, modernization and newly planned investment projects”.

1.5.2.  Cathodic protection

Cathodic protection is used for anticorrosion protection of steel tanks
in contact with the ground. It is a solution used mainly for underground
tanks.

Direct current is used to provide cathodic protection. The cathodic
protection system shall be checked at intervals specified in the
operation manual developed by the Designer. The operation of
cathodic protection shall be documented. The tanks equipped with
cathodic protection shall have individual earth ring conductors made
of galvanized steel connected to the tank only via a suitably selected
voltage limiter.
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Metody pomiarowe stuzace do oceny skutecznosci ochrony
katodowej, a takze pomiary i $rodki stuzace do kontroli ochrony
katodowej w eksploatacji nalezy wykonywac¢ wg PN-EN 13509.

1.6. Wyposazenie zbiornika

1.6.1.  Urzadzenia sygnalizujace i zabezpieczajace

Zbiorniki o pojemnosci  powyzej 2,5 m3, przeznaczone do

magazynowania materiatéw ciektych zapalnych, trujgcych Iub

zracych, o ile przepisy odrebne nie stanowig inaczej, powinny by¢

wyposazone w urzadzenie sygnalizujgce powstanie wycieku i

urzadzenie zabezpieczajace przed przenikaniem czynnika roboczego

do gruntu oraz do wdd powierzchniowych i gruntowych.

Urzadzenie zabezpieczajace powinno byé tak zaprojektowane i

zbudowane aby wyciek ze zbiornika zostat zatrzymany i niedoszto do

skazenia Srodowiska.

Zbiorniki w zalezno$ci od konstrukcji i warunkdw eksploataciji powinny

by¢ wyposazane w:

e urzadzenia zabezpieczajace przed nadmiernym wzrostem
nadciSnienia  lub  podciSnienia  (zawory oddechowe z
bezpiecznikami przeciwogniowymi lub zawory bezpieczenstwa),

e urzadzenia zabezpieczajace przed przepetnieniem,

e aparature kontrolno-pomiarowa i sygnalizacyjna,

e armature (zawory, zasuwy itp.).

Szczeg6towe wymagania powinny by¢ okreslone w dokumentacii
technicznej zbiornika.

Jesli zbiornik ciSnieniowy wyposazony jest w osprzet zabezpieczajacy
to wowczas zgodnie z dyrektywa PED powinien by¢ traktowany jako
zesp6t i deklaracjg zgodno$ci wydana przez producenta powinna
dotyczy¢ zespotu.

1.6.2.  Osprzet pomiarowy

Aparatura kontrolno-pomiarowa i jej elementy powinny by¢ dobrane
do rodzaju czynnika roboczego, parametrdw zbiornika oraz warunkéw
przeprowadzania odczytu.

Wskazniki aparatury powinny by¢ widoczne ze stanowiska obstugi.
Aparatura lub jej elementy powinny posiada¢ odpowiednie dokumenty
kontroli metrologicznej.

Zbiornik, dla ktérego ze wzgledu na bezpieczenstwo eksploatacii jest
wymagana kontrola temperatury, powinien by¢ wyposazony w
termometr.

Zbiorniki niskocisnieniowe i ciSnieniowe powinny by¢ wyposazone w
manometr o klasie doktadnosci co najmniej 2,5. Zakres wskazan
manometru powinien by¢ tak dobrany, aby najwyzsze ci$nienie
robocze zbiornika wynosito 0,5—0,7 zakresu wskazan.

Wartosci temperatury dopuszczalnej badz cisnienia dopuszczalnego
powinny by¢ oznaczone w sposob trwaly na urzadzeniu pomiarowym
czerwong kreska.

The measurement methods used to evaluate the effectiveness of
cathodic protection as well as measurements and means used to
evaluate cathodic protection in operation shall conform to PN-EN
13509.

1.6. Tank equipment

1.6.1.  Signalling and protecting devices

Unless separate regulations provide otherwise, tanks of capacity
exceeding 2.5 m3 used to store flammable, poisonous or caustic
liquids shall be equipped with a leak signalling device and a device
preventing the medium penetration to soil, and to surface and ground
waters.

The protection device shall be designed and built to stop the leak and
prevent environmental contamination.

Depending on design and operating conditions, the tanks shall be

equipped with:

e  protections against an excessive increase of positive or negative
pressure (breathing valves with flame arresters or safety valves),

o overfill protection,

e control and instrumentation equipment and signalling devices

e valves, gate valves, efc.

Detailed requirements shall be specified in the tank technical
documentation.

If the pressure tank is equipped with safety accessories then according
to the PED directive it should be treated as a set and the declaration
of compliance issued by the manufacturer should refer to the set.

1.6.2.  Measuring fixtures

The control and instrumentation equipment shall be suitable for the
stored medium, tank parameters and the conditions of reading.

The instrumentation indicators shall be visible from the operator
station. The control and instrumentation equipment shall have valid
metrology certificates.

A tank which for safety reasons requires temperature control shall be
equipped with a thermometer.

Low-pressure and pressure tanks shall feature a pressure gauge with
atleast 2,5 accuracy class. The pressure gauge indication range shall
be such that the highest tank operating pressure is at 0.5-0.7 of the
indication range.

The maximum permitted temperature or pressure shall be durably
marked on a meter with a red line.
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Miedzy zbiornikiem i manometrem nalezy zainstalowa¢ zawoér
odcinajacy.

Rodzaj, typ i liczbe ptynowskazow oraz ilo$¢ i rodzaj armatury
zaporowej i spustowej powinna zosta¢ okre$lona w dokumentacii
technicznej zbiornika.

1.7. Znakowanie

1.71.  Na zbiorniku, w widocznym miejscu, powinna by¢
zamocowana trwata i czytelna tabliczka fabryczna,
odporna na korozje i dziatanie czynnika roboczego.
Zawarto$¢ tabliczki opisana jest w dyrektywie ciSnieniowej dla
urzadzen cisnieniowych i rozporzadzeniach dla zbiornikéw
magazynowych, jednak oznakowanie w formie tabliczki fabryczne;
powinno zawiera¢ co najmniej:

nazwe lub znak wytwércy,

nr technologiczny zbiornika,

numer fabryczny,

rok wytworzenia,

najwyzsza i najnizsza temperature roboczg,

najwyzsze cisnienie robocze lub napis ,bezci$nieniowy”,
ci$nienie i medium prébne,

pojemnosc¢,

powierzchnia wymiany ciepta (dla wymiennikéw),
nazwy czynnikbw roboczych, na ktére
przeznaczony.

zbiornik  jest

Informacje na tabliczce powinny by¢ w jezyku polskim, dopuszczalne
sq tabliczki dwujezyczne.

1.7.2. Na kazdym zbiorniku powinien znajdowaé¢ sie w
widocznym miejscu, naniesiony w sposéb trwaly o
wysokosci liter co najmniej 10 cm numer
technologiczny zbiornika, nazwa czynnika roboczego
(medium) lub jego wzdér chemiczny oraz pojemnosé
zbiornika.

W przypadku zbiornikéw do magazynowania materiatow zracych
dodatkowym oznaczeniem powinny by¢ nalepki ostrzegawcze
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

1.8. Zabezpieczenie ogniochronne

1.8.1.  Wymagania ogdlne

Zabezpieczenie przeciwogniowe ma na celu chroni¢ elementy stalowe
konstrukcji wsporczych w pierwszej fazie pozaru przed intensywnym i
rozlegtym oddziatywaniem ciepta, ktére mogtoby spowodowaé utrate
ich statecznosci.

W celu zaprojektowania odpowiedniego pasywnego zabezpieczenia
przeciwogniowego nalezy przeprowadzi¢ analize ryzyka pozarowego,
ktéra powinna obejmowac¢ co najmniej ponizsze etapy:

e wybor metody prowadzenia przegladu i szacowania ryzyka,

A shut-off valve shall be installed between the tank and the pressure
gauge.

Type and number of liquid meters and number and type of shut-off and
drain valves shall be specified in the tank technical documentation.

1.7. Marking
1.71. A permanent and legible nameplate, resistant to

corrosion and stored medium, should be attached in a
visible place on the tank.

The content of the plate is described in the Pressure Equipment
Directive and the regulations for storage tanks, but the marking in the
form of a manufacturer's plate should contain at least:

o name or mark of manufacturer,

o tank technology No.,

tank serial No.,

year of manufacture,

lowest and highest working temperature,

maximum working pressure or text “non-pressurized”,
test pressure and medium,

capacity,

heat exchange surface (for exchangers),

names of media for which the tank is suitable.

The information on the plate should be in Polish, bilingual plates are
allowed.
1.7.2.  Process number of the tank, name of medium or its
chemical formula and tank capacity shall be durably
marked in a visible location on each tank. The letter
height shall be at least 10cm.

In addition, warning labels acc. to applicable regulations shall be
placed on tanks for caustic substances.

1.8. Fireproofing

1.8.1.  General requirements

The fireproofing shall protect the steel parts of the supporting structure
in the first phase of fire against an intensive and extensive impact of
heat which could cause a loss of stability.

A fire risk assessment shall be conducted in order to design a suitable
fireproofing. The assessment shall include at least the following
stages:

o identification of the risk estimation method,
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e zidentyfikowanie potencjalnych zrédet pozaru wraz z
parametrami pracy oraz okresleniem szacowanych ilosci palnych
medidéw, ich rodzaju, charakterystyki pozarowej i mozliwych
2rédet zaptonu,

e oznaczenie zidentyfikowanych zrédet potencjalnego pozaru na
planach rozmieszczenia aparatéw i urzadzen,

o okre$lenie mozliwych scenariuszy pozarowych uwzgledniajgcych
mozliwo$¢ wystapienia, odpowiednio:

- pozaru powierzchniowego,
- pozaru strumieniowego,
- pozaru btyskawicznego,
- pozaru zbiornika,

- wybuchu typu BLEVE, itp.,

e okreslenie $rodkow zapobiegawczych,

e okreSlenie jak jednoczesno$¢ zastosowania i kompletno$¢
wszystkich dostepnych systeméw bezpieczenstwa.

Zakres zabezpieczen przeciwogniowych nalezy zawsze dostosowaé
do wynikéw z przeprowadzonej analizy ryzyka pozaru.
1.8.2.  Spédnice, podpory zbiornikéw, kolumn i innych
aparatéw pionowych
Wszystkie spodnice stalowe aparatéw pionowych znajdujace sie w
promieniu 9 m od potencjalnego zrédta pozaru nalezy zabezpieczaé
do petnej ich wysokosci. Spodnice o $rednicy wigkszej lub rownej 1,2
m nalezy zabezpieczy¢é zarébwno od strony wewnetrznej, jaki i
zewnetrznej. W przypadku spédnic o $rednicy mniejszej od 1,2 m
zabezpieczenie ogniochronne mozna wykona¢ jedynie od strony
zewnetrznej, gdy wewnatrz spodnicy nie ma potaczen kotnierzowych
lub zawordw oraz jest jeden nieprzystoniety wiaz o $rednicy
zastepczej do 600 mm. Klasa odporno$ci ogniowej minimum R60
zaleznie od wynikéw przeprowadzonej analizy ryzyka pozaru.

2. PRACE BUDOWLANE I MECHANICZNE

2.1. Wymagania ogéine

Prace budowlane i mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczna, przepisami
prawa, obowigzujacymi normami oraz zasadami wiedzy technicznej.
Wszystkie prace powinny by¢ wykonywane przez przeszkolonych i
wykwalifikowanych  pracownikéw, posiadajacych  odpowiednie
uprawnienia wynikajace z ustawy o dozorze technicznym i
wymaganych rozporzadzeniach. Nadzor nad prowadzeniem prac
budowlanych musi petni¢ osoba posiadajaca uprawnienia budowlane
do  kierowania  budowa lub  robotami  budowlanymi.
Realizacja prac powinna odbywaC sie zgodnie z przepisami i
wymaganiami bezpieczenstwa i higieny  pracy, przepisami
przeciwpozarowymi, zasadami  bezpieczenstwa procesowego,
ustawa, prawo ochrony $rodowiska oraz wewnetrznymi
zarzadzeniami obowigzujacymi na terenie ANWIL SA. dostepnymi

¢ identification of potential sources of fire, including operating
parameters and estimated amount of flammable media, their
types, fire characteristics, and possible ignition sources,

e marking the identified fire sources on the equipment layouts,
o determination of possible fire scenarios taking into account the
possibility of occurrence of:

- surface fire,
- jetfire,
flash fire,
- fankfire,
- BLEVE explosion, etc.,
e determination of preventive measures,
e determination of simultaneous use and completeness of all
available safety systems.
The scope of fireproofing shall always be adapted to the results of the
fire risk assessment.

1.8.2.  Skirts, supports of tanks, columns and other vertical

devices

All steel skirts of vertical devices within the 9-metre radius from the
potential fire sources shall be fireproofed at their full height. The skirts
of diameter equal to 1.2m or greater shall be fireproofed on the outside
and the inside. In case of diameter less than 1.2m the fireproofing can
be made only on the outside if there are no flanged joints or valves
inside the skirt and there is one uncovered manhole of equivalent
diameter up to 600mm. Minimum R60 fire resistance rating, depending
on the fire risk assessment results.

2. CONSTRUCTION AND MECHANICAL WORKS

2.1. General requirements

Construction and mechanical works shall be performed in accordance
with the design, technical specification, applicable standards and
regulations, and state of the art. All works shall be performed by
trained and skilled staff with relevant licences resulting from the law
on technical supervision and required regulations.

The supervision of construction works shall be performed by a person
with licence to manage the construction site or construction works.

The works shall be performed in accordance with the Occupational
Health and Safety rules, fire protection regulations, process safety
rules, Environmental Protection Act, and internal regulations of
ANWIL SA. available at:
http://www.anwil.pl/PL/StrefaZakupow/Strony/Wytyczne-ANWIL-dla-
Oferentow-i-Wykonawcow.aspx
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pod adresem:
http://www.anwil.pl/PL/StrefaZakupow/Strony/Wytyczne-ANWIL-dla-
Oferentow-i-Wykonawcow.aspx

Zbiorniki instalowane na terenie ANWIL SA powinny podlegac
dyrektywom unijnym 2014/68/UE oraz 2014/29/UE lub innym
przepisom krajowym. Zalecane jest aby Wykonawca posiadat
dos$wiadczenie w budowie zbiornikéw ci$nieniowych.

2.2. Roboty ziemne

Rozpoczecie rob6t ziemnych nalezy poprzedzi¢é oczyszczeniem
terenu z drzew, krzewow, rumowisk itp.

Teren prowadzonych prac ziemnych nalezy zabezpieczy¢ w sposéb
wiasciwy na caty okres prowadzenia robét zgodnie z odpowiednimi
normami i przepisami.

Metoda wykonywania wykopdw powinna by¢ dobrana odpowiednio do
wielkoSci robdt, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu oraz
rodzaju gruntu.

Przed przystapieniem do wykonywania wykopdéw nalezy wykonaé
geodezyjne wyznaczenie w terenie pofozenia  wszystkich
charakterystycznych punktéw fundamentu. Wytyczenie geodezyjne
musi wykona¢ geodeta posiadajacy uprawnienia.

State punkty pomiarowe nalezy usytuowac , wykonac i zabezpieczy¢
w sposéb trwaty aby nie doszto do ich zniszczenia w wyniku realizacii
prac.

W trakcie realizacji wykop6w konieczne jest kontrolowanie warunkéw
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

Wykopy powinny by¢é wykonywane bez naruszenia naturalnej
struktury gruntu. Warstwa gruntu o grubosci 20cm potozona nad
projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunieta
recznie bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na istniejace uzbrojenie terenu,
pozostajagc ciggle w kontakcie z geodeta, gestorami sieci
podziemnych i urzadzen znajdujacych si¢ w obrebie wykonywanych
prac ziemnych.

W trakcie wykopdw nalezy wykonywaé kontrolne wysokoSciowe
pomiary geodezyjne dna wykopu i fundamentéw.

2.3. Roboty fundamentowe

2.3.1. Deskowanie

Nalezy stosowa¢ deskowania systemowe lub drewniane wykonane
zgodnie z normami. Materiaty stosowane do deskowania nie mogg
deformowac¢ si¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych ani na
wskutek zetkniecia sie z mieszankg betonowa.

Deskowanie przed wypetnieniem mieszankg betonowa powinno byé
posmarowane $rodkiem adhezyjnym utatwiajacym rozdeskowanie.

23.2.  Zbrojenie

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z
luznych pfatkéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone

The tanks installed at ANWIL SA shall be subject to EU directives
2014/68/UE and 2014/29/UE or other national regulations. It is
recommended that the Contractor have experience in construction of
pressure tanks.

2.2. Earthworks

Before starting earthworks, trees, shrubs, rubble, etc. shall be
removed from the area.

The area shall be adequately secured for duration of the earthworks
in line with applicable standards and regulations.

The excavation method shall be chosen with consideration to the size
of works, excavation depth, terrain configuration and soil.

Before starting earthworks, all characteristic points of foundations
shall be set out by a land surveyor with a relevant licence.

Fixed measuring points shall be located, made and protected against
damage during the performance of the works.

Soil conditions shall be monitored during the works with reference to
geological examination.

The excavations shall be made without disturbing the natural soil
structure. The 20cm soil layer above the designed foundation level
shall be removed manually directly before making the foundation.

Special attention shall be paid to the existing utilities, being constantly
in touch with the land surveyor, owners of buried utilities and
equipment located within the earthworks area.

Verifying elevation measurements of the excavation bottom and
foundations shall be carried out during the excavations.

2.3. Foundation works

2.3.1. Formwork

The formwork shall be panel or wooden made in accordance with
standards. The materials used for formwork shall not deform as a
result of weather conditions or contact with the concrete mix.

Before the formwork is filled with concrete, an adhesive agent shall be
applied on it to facilitate stripping.

2.3.2. Reinforcement

Before being used to reinforce the structure, the rebars shall be
cleaned of loose rust, dust and mud. The rebars contaminated with
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ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie
powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji. Stal pokryta rdzg oczysci¢ szczotkami recznie
lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie
powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal
zbrojeniowg nalezy prostowac.
Odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg
dokumentaciji projektowej. Niedopuszczalne sg pekniecia powstate
podczas wyginania oraz giecie pretéw na goraco.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany
bezposrednio w deskowaniu, na podkiadzie betonowym. Dla
zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu
zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi lub z tworzyw
sztucznych o grubo$ci réwnej grubosci otulenia. Rodzaj podktadek
dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora Nadzoru.
Stosowanie innych sposobdw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie
podktadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne.
Szkielety zbrojenia powinny byc, o ile to mozliwe, prefabrykowane na
zewnatrz. W szkieletach tych wezly na przecigciach pretdw powinny
by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwaojny
krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym:
e przy Srednicy pretow do 12 mm o Srednicy nie mniejszej niz 1,0
mm,
e przy $rednicy pretow powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz
1,5 mm.

Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ migkkim drutem lub spawa¢ w
ilosci min. 30% skrzyzowan.

Spawanie stali zbrojeniowej powinno by¢ prowadzone zgodnie z
normg PN-EN ISO 17660.

Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie
przez jednorodny beton. Po utoZeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, $rednice i otuliny powinny byé¢
zgodne z dokumentacjq projektowa. Ukfadanie zbrojenia
bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysoko$¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Deskowanie i zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ czyste.

2.3.3. Betonowanie

Beton powinien by¢ uktadany w poziomych warstwach o grubo$ciach
umozliwiajacych dokfadne monte z warstwami lezacymi ponizej
poprzez zageszczanie wibracyjne. Mieszanka betonowa powinna by¢
dostarczona w sposéb ciggty i uktadana rdwnomiernie w warstwach
grubo$ci 30-40cm.

fats (grease, oil) or paint shall be singed with e.g. blowtorches until the
impurities are totally removed. The rebars shall be cleaned using
methods which do not change the steel properties or subsequent
corrosion. The rusted steel shall be cleaned with brushes manually or
mechanically. The rebars cross section dimensions shall be checked
after cleaning.

The permitted value of local twisting of rebars shall not exceed 4mm;
in case of larger deviations, rebars shall be straightened.

The bending and placement of reinforcement shall conform to the
design documentation. Cracks during bending and hot-bending of
rebars are not permitted.

The reinforcement made of single rebars shall be installed directly in
the formwork, on concrete substrate. The reinforcement placed in the
formwork shall be supported by concrete or plastic distance spacers
in order to ensure the proper concrete cover. The thickness of the
spacers shall be equal to the thickness of required concrete cover. The
type of distance spacers shall be approved by the Supervision
Inspector. Using other methods of ensuring concrete cover,
particularly spacers made of steel rebars, is not permitted.
Reinforcing cages shall, as far as possible, be prefabricated outside.
The nodes at intersections of rebars in those cages shall be joined by
welding or double-cross tied with an annealed tie wire:

e rebar dia up to 12mm: tie wire dia at least 1.0mm,

e rebar dia above 12mm: tie wire dia at least 1.5mm.

The rebar intersections shall be tied with a soft wire or welded in at
least 30% intersections.
The welding of rebars shall conform to PN-EN 1SO 17660.

The reinforcement arrangement shall allow its accurate surrounding
by homogeneous concrete. When the reinforcement is placed in the
formwork, the position of rebars relative to themselves and to the
formwork shall not change. The reinforcement spacing, diameters and
concrete covers shall conform to the design documentation. Laying
the reinforcement directly on the formwork and raising it to a suitable
height during the pouring of concrete is not permitted.

The formwork and reinforcement shall be clean before the pouring of
concrete.

2.3.3.  Pouring of concrete

The concrete shall be placed in horizontal layers of thickness allowing
a correct connection with layers lying underneath by means of
vibration. The concrete mix shall be supplied continuously and laid
evenly in layers 30-40 cm thick.
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W okresie pielegnacji betonu nalezy:

e chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym
dziataniem warunkéw atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru i
promieni stonecznych (w okresie- zimowym — mrozu) przez ich
ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych
warunkéw klimatycznych,

e utrzymywaé utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

- 7.dni— przy stosowaniu cementow portlandzkich,
- 14 dni — przy stosowaniu cementéw hutniczych i
innych,

e polewa¢ wodq beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac
polewanie po 24 godz. od chwili jego utozenia,

e przy temperaturze + 15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu
pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzier i co najmniej jeden raz w
nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

e przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac,

Wszystkie betonowe powierzchnie po rozdeskowaniu muszg by¢
gtadkie i réwne , bez zagtebier miedzy ziarnami kruszywa , przetoméw
i wybrzuszen ponad powierzchnige. Pekniecia i rysy sq
niedopuszczalne.

2.3.4. lzolacja przeciwwilgociowa

Na wszystkich powierzchniach fundamentu stykajacych sie z gruntem
nalezy wykona¢ izolacje przeciwwilgociowg a w razie potrzeby
wodochronna. Rodzaj izolacji oraz sposob jej wykonywania powinien
by¢ zawsze dostosowany do warunkoéw gruntowo-wodnych. Sposéb
przygotowania podtoza, przygotowania preparatu do aplikacji, czasu
naktadania, grubosci warstw, temperatury otoczenia, temperatury
preparatu itp. nalezy kazdorazowo sprawdzaé¢ i wykonywac zgodnie
z zaleceniami zawartymi w Karcie Technicznej Produktu.

2.4. Konstrukcja stalowa

Konstrukcje stalowg na zewnatrz zbiornika nalezy wykonac zgodnie z
PN-EN-1090-1 oraz PN-EN -1090-2.

Dopuszczalne odchytki przygotowania brzegdw do spawania powinny
by¢ przyjmowane wg PN-EN I1SO 9692-1, PN-EN ISO 9692-2 oraz
PN-EN SO 9692-4 . Jakos¢ wykonania spoin powinna spetnia¢
wymagania dla klasy B wg PN-EN ISO 5817.

Montaz konstrukcji oraz ptaszcza zbiornika nalezy prowadzi¢ zgodnie
z dokumentacjg techniczng oraz warunkami technicznymi okreslonymi
technologig montazu.

Elementy konstrukcyjne zbiornika nalezy przygotowa¢ do montazu
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

2.5. Zabezpieczenie chemoodporne

Przed aplikacjg zabezpieczenia chemoodpornego nowe powierzchnie
stalowe nalezy  odttusci¢ stosujac detergent. Sole i inne
rozpuszczalne zanieczyszczenia nalezy zmy¢ wodg stodkg pod
wysokim cisnieniem , nie uszkadzajac przy tym czyszczonej

The following activities shall be performed during the curing of

concrete:

e protect the exposed concrete surfaces against adverse weather
conditions, particularly wind and sunlight (subfreezing
temperatures in winder) by means of covering and wetting
according to the time of the year and local climate,

e  keep the placed concrete at constant moisture for at least:

- 7 days —in case of Portland cements,
- 14 days —in case of blast furnace or other cements,

e start sprinkling a normally hardening concrete with water 24 h
after pouring,

e at +15°C and higher, sprinkle the concrete 3 times a day and at
least once at night during the first 3 days, and later at least 3
times a day,

e do not sprinkle at temperatures below +5°C.

After formwork stripping all concrete surfaces shall be smooth and
even, without hollows between the aggregate grains, fissures and
bulging. Cracks and scratches are not permitted.

2.3.4. Damp-proofing

Damp-proofing and if necessary waterproofing shall be made on each
concrete surface in contact with soil. The type of proofing shall always
be adapted to the soil and water conditions on site. Surface
preparation, preparation of the protection for application, application
type, layer thicknesses, ambient temperature, product temperature,
etc. shall always be checked and shall conform to the
recommendations given in the Product Datasheet.

2.4. Steel structure

Steel structure outside the tank shall be made in accordance with PN-
EN-1090-1 and PN-EN -1090-2.

Permissible deviations in preparation of edges for welding shall
conform to PN-EN ISO 9692-1, PN-EN ISO 9692-2 and PN-EN ISO
9692-4. The quality of the welds shall meet the requirements of Class
B according to PN-EN ISO 5817.

The installation of the tank structure and shell shall conform to
technical documentation and technical conditions specified in the
installation technology.

The tank structural parts shall be prepared for installation in
accordance with design documentation.

2.5. Chemical-proofing

New steel surfaces shall be degreased with detergent before the
application of protection. Salts and other soluble impurities shall be
washed off with sweet water at high pressure, without damaging the
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powierzchni. Olej lub smar powinien by¢ usuniety zgodnie z normg
SSPC-SP1 dotyczacg czyszczenia rozpuszczalnikami. Wszystkie
powierzchnie przeznaczone do natozenia zabezpieczenia muszg
zosta¢ oczyszczone strumieniowo Sciernie do stopnia czystosci Sa 2
% wg PN-EN- ISO 8501-1. Materiat Scierny, niezaleznie od typu,
powinien by¢ czysty i suchy. Materialy $cierne uzywane w obiegu
zamknigtym nie powinny by¢ wczesniej uzywane do innych celow,
gdyz mogq zawiera¢ zanieczyszczenia. Wielko$¢ ziarna materiatu
Sciernego powinna by¢ kazdorazowo dobrana do konkretnego
przypadku. Odpowiednig chropowato$¢ podioza mozna uzyskac tylko
przez stosowanie ostrokatnego materiatu $ciernego. W czasie
czyszczenia metodg strumieniowo-Scierng  nalezy  stosowaé
urzadzenia  zmniejszajace  pylenie oraz  urzadzenie do
natychmiastowego  odsysania  Scierniwa i odspojonych
zanieczyszczen. Przy oczyszczaniu przestrzeni  zamknigtych
niezbedny jest system wentylacji z odpylaniem. Obrobke
strumieniowo-§cierng.  powierzchni  mozna  wykonywaC  gdy
temperatura powierzchni jest o 3°C wyzsza od temperatury punktu
rosy, lecz nie nizsza od 5°C przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wyzszej od 85 %. Na wolnym powietrzu czyszczenie nalezy
przeprowadza¢ tylko przy dobrej pogodzie (niedopuszczalne jest
wykonywanie czyszczenie przy sinym wietrze lub opadach
atmosferycznych).

Sposdb przygotowania podtoza, przygotowania preparatu do aplikacji,
czasu nakladania, grubosci warstw, temperatury otoczenia,
temperatury preparatu  itp. nalezy kazdorazowo sprawdzaé i
wykonywac zgodnie z zaleceniami zawartymi w Karcie Technicznej
Produktu.

Zabezpieczenie chemoodporne nalezy aplikowa¢ tylko na suchej i
czystej powierzchni w temperaturze powyZzej punktu rosy, aby unikngé
kondensacii.

Kazda natozona warstwa powinna by¢ dobrej jako$ci, pozbawiona
wad.

W przypadku  stosowania  wielowarstwowego  systemu
zabezpieczajacego nalezy stosowa¢ materiaty nalezace do jednego
ochronnego systemu (niedopuszczalne jest mieszanie systeméw
zabezpieczen).

2.6. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przed przystapieniem do aplikacji zabezpieczenia antykorozyjnego
podtoze nalezy odttusci¢ oraz usunaé z powierzchni wszelkie
zanieczyszczenia zgodnie z pkt 2.2. niniejszego opracowania.
Podtoze nalezy oczysci¢ bardzo starannie metodg strumieniowg do
Wa 2% wg PN-EN-ISO 8501-4.

Sposdb przygotowania podtoza, przygotowania preparatu do aplikacj,
czasu nakfadania, gruboSci warstw, temperatury otoczenia,
temperatury preparatu itp. nalezy kazdorazowo sprawdzaé i
wykonywaC zgodnie z zaleceniami zawartymi w Karcie Technicznej
Produktu.

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy aplikowaé tylko na suchej i
czystej powierzchni .

cleaned surface. Oil or grease shall be removed in accordance with
the SSPC-SP1 standard concerning the cleaning with solvents. All
surfaces on which the protection is to be applied shall be very carefully
abrasive blasted to Sa 2% acc. to PN-EN-ISO 8501-1. Regardless of
the type, the abrasive shall be clean and dry. The abrasive in closed
cycle shall not be previously used for other purposes, as then it can
contain impurities. The abrasive grain size shall always be adapted to
a specific case. The adequate substrate roughness can be achieved
only with angular abrasive. Dust-limiting equipment and equipment for
immediate suction of abrasive and removed impurities shall be used
during the abrasive blasting. The ventilation and dedusting system is
necessary in closed spaces. The abrasive blasting can be performed
when the surface temperature is at least 3°C higher than dew point,
but not lower than 5°C at relative humidity not higher than 85%. The
abrasive blasting can be performed outdoors only during good
weather (abrasive blasting must not be performed during strong wind
or rain).

Surface preparation, preparation of the product for application,
application type, layer thicknesses, ambient temperature, product
temperature, etc. shall always be checked and shall conform to the
recommendations given in the Product Datasheet.

The chemical proofing shall be applied only on dry and clean surface.
Each applied layer shall be of good quality, free of defects.

If a multilayer protection system is used, the used materials shall be
from the same system (the protection systems must not be mixed).

2.6. Anticorrosion protection

Before applying the anticorrosion protection, the substrate shall be
degreased and all impurities shall be removed from it in accordance
with section 2.2 herein.

The substrate shall be very carefully cleaned with jet method to Wa
2%, acc. to PN-EN-ISO 8501-4.

Surface preparation, preparation of the protection for application,
application type, layers thicknesses, ambient temperature, product
temperature, etc. shall always be checked and shall conform to the
recommendations given in the Product Datasheet.

The anticorrosion protection shall be applied only on dry and clean
surface.
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W  przypadku  stosowania  wielowarstwowego  systemu
zabezpieczajacego nalezy stosowa¢ materialy nalezace do jednego
ochronnego systemu ( niedopuszczalne jest mieszanie systemow
zabezpieczen).

Kazda natozona warstwa powinna by¢ dobrej jakosci, pozbawiona
wad.

Szczegbtowe informacje dla Wykonawcédw dotyczace wykonania
zabezpieczen antykorozyjnych zawarte zostaty , Wymaganiach
technicznych wykonania i odbioru zabezpieczen antykorozyjnych dia
robét remontowych, modernizacyjnych oraz nowo planowanych
przedsiewzie¢ inwestycyjnych”

2.7. Prace w branzy mechanicznej

Warunki techniczne w zakresie projektowania, wytwarzania, badania,
napraw i modernizacji okre$la dla zbiornikdw magazynowych:

) dla materiatow trujacych i zracych - Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z dnia 16 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé
zbiorniki  bezci$nieniowe i niskociSnieniowa przeznaczone do
magazynowania materiatow trujgcych lub zracych (D. U. z 2002 r.,
poz 572),

o dla materiatow cieklych zapalnych - Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki z dnia 18 wrzesnia 2001 r w sprawie warunkéw
technicznych dozoru technicznego, jakim powinny odpowiadaé
zbiorniki bezcidnieniowe i niskoci$nieniowa przeznaczone do
magazynowania materiatow ciektych zapalnych (D. U. z 2001 r., poz
1211).

Zbiorniki ci$nieniowe powinny by¢ zaprojektowane i wykonane
zgodnie z wymaganiami dyrektywy ciSnieniowej 2014/68/UE.

Dla kazdego urzadzenia wymagane sg pomiary ,zerowe”:

e zbiorniki magazynowe: ptaszcz - na wysoko$ciach 1m od dna i 1
m od dachu — po minimum 30 pkt réwnomiernie roztozonych na
obwodzie, dno i dach — po minimum 30 punktéw pomiarowych
réwnomiernie roztozonych, krééce — kazdy krociec 1 obwod po 4
pkt pomiarowe,

e zbiorniki ci$nieniowe — ptaszcz: siatka 1m x 1m, ale nie mnigj niz
3 obwody po 4 pkt pomiarowe, dennice — min 4 pkt pomiarowe,
krdcce: kazdy krociec 1 obwdd po 4 pkt pomiarowe.

Dane z wykonanych pomiaréw nalezy wprowadzi¢ do uzytkowanego
w spbice, zintegrowanego systemu elektronicznego zarzadzania
aparatami, urzadzeniami, rurociggami, etc., (np. SZEOR, VISIONS
Metegrity, itp.).

Wymaga sie, aby zbiorniki magazynowe, procesowe, ciSnieniowe byty
przytaczone do rurociggu za pomocg potaczen kotnierzowych. W
uzasadnionych przypadku dopuszcza sie zastosowanie potaczen
nieroztacznych po uprzedniej akceptaciji zamawiajacego.

If a multilayer protection system is used, the used materials shall be
from the same system (the protection systems must not be mixed).

Each applied layer shall be of good quality, free of defects.

Detailed information for Contractors regarding the implementation of
anti-corrosion protection is included in the "Technical requirements
for the implementation and acceptance of anti-corrosion protection
for renovation, modernization and newly planned investment
projects”.

2.7. Mechanical industry works

Technical conditions for design, manufacture, testing, repair and

modernization are specified for storage tanks:

e for toxic and caustic materials - Regulation of the Minister of
Economy of 16 April 2002 regarding technical conditions of
technical inspection to be met by non-pressure and low-pressure
tanks intended for storage of toxic or caustic materials (D. U. of
2002, item 572),

o for flammable liquids - Regulation of the Minister of Economy of
18 September 2001 regarding technical conditions of technical
inspection to be met by non-pressure and low-pressure tanks
intended for the storage of flammable liquids (D. U. of 2001, item
1211).

Pressure tanks should be designed and constructed in accordance
with the requirements of Pressure Equipment Directive 2014/68/EU.

"Initial" measurements are required for each device:

e storage tanks: coat — at heights of 1m from the bottom and 1m
from the roof — a minimum of 30 points evenly distributed on the
perimeter, bottom and roof — a minimum of 30 measuring points
evenly distributed, connectors — each connector 1 perimeter with
4 measuring points each,

e  pressure tanks - shell: 1m x 1m mesh, but not less than 3 circuits
with 4 measuring points, bottoms - 4 measuring points,
connectors: each connection with 1 circuit with 4 measuring
points.

Data from performed measurements should be transferred into the

company's integrated electronic system for the management of

apparatus, equipment, pipelines, etc. (eg. SZEOR, VISIONS

Metegrity, etc.).

It is required that the storage, process and pressure vessels are
connected to the pipeline by means of flange connections. In justified
cases, it is allowed to use welded connections after prior approval of
the contracting authority.

Strona 15 z 27




Zarzadzenie Operacyjne DS nr 01/2021

Zatgcznik nr 2.3 / Annex No. 2.3

BIURO MECHANIKI /SC/
MECHANICS OFFICE /SC/

WYMAGANIA TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ZBIORNIKOW STALOWYCH
TECHNICAL REQUIREMENTS FOR MANUFACTURE AND
COMMISSIONING OF STEEL TANKS

Nr egzemplarza // Copy No.:
A

Data opracowania // Release date:
23-09-2016

Data aktualizacji // Last updated: Wrzesien/September 2021

Nr aktualizacji strony //
Page update No.:

Strona/Page: 16

3. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU PRAC
BUDOWLANYCH

3.1. Roboty ziemne

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich
zakonczeniu powinna obejmowac:

przygotowanie terenu,

prawidtowo$¢ wytyczenia robot w terenie,

rodzaj i stan (parametry) gruntu w podtozu,

wymiary wykopow,

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow,

grubos$¢ i rbwnomierno$¢ warstw zageszczenia.

3.2. Roboty fundamentowe

3.21. Deskowanie

Odbior deskowan polega na sprawdzeniu:

e  przekroju i rozstawu podpor

szczelno$ci deskowania

prawidtowo$ci wykonania deskowan w poziomie i w pionie
czystosci deskowania

posmarowanie  powierzchni  deskowania
zmniejszajacymi przyczepno$¢ betonu

e  sprawdzenie dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

preparatami

3.2.2.  Stal zbrojeniowa

Odbiér zmontowanego zbrojenia polega na jego weryfikacji z

dokumentacjq projektowg i obejmuje sprawdzenie:

o zgodnosci ksztattu pretow,

o zgodnosci liczby pretow i ich $érednic w poszczegdlnych
przekrojach,

o prawidtowego wykonanie hakoéw, ztacz i dtugosci zakotwien,

o zachowania wymagane;j otuliny zbrojenia.

3.2.3.  Odbiér konstrukcji betonowych

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych powinny by¢ przedstawione

nastepujace dokumenty:

e rysunki robocze z naniesionymi i uzgodnionymi zmianami

e  dokumenty stwierdzajace uzgodnienie dokonanych zmian

e wyniki badan kontrolnych betonu

e  protokoty odbioru deskowan i zbrojenia przed rozpoczeciem
betonowania

e  protokoty z odbioru podfoza gruntowego.

Niezaleznie od powyzszych dokumentéw sprawdzeniu podlega:
e  receptura mieszanki betonowej dostarczanej na plac budowy,

e  prawidlowo$¢ cech geometrycznych wykonanych elementéw i
ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

3. GENERAL REQUIREMENTS FOR ACCEPTANCE OF
CONSTRUCTION WORKS

3.1. Earthworks

Checks and inspections during the works and after completion shall
include:

e  preparation of area,

correct setting out of works,

type and condition (parameters) of soil in excavation,
excavation dimensions,

protection and drainage of excavations,

thickness and uniformity of compaction layers.

3.2. Foundation works

3.21. Formwork

The formwork acceptance involves checking:

e cross-section and spacing of supports

formwork tightness

correct execution of formwork in vertical and horizontal direction
formwork cleanliness

application of substances reducing the concrete adhesion to the
formwork

e check of permitted dimensional deviations

3.2.2.

The acceptance of assembled reinforcement involves a verification of

conformity with design documentation and the following checks:

o conformity of rebar shapes,

e conformity of number or rebars and diameters in individual cross
sections,

e correct making of hooks, connections and length of anchoring

required concrete cover.

Reinforcement steel

3.2.3.  Acceptance of concrete structures

The following documents shall be submitted during the acceptance of

monolithic structures:

e working drawings with marked and agreed changes,

e documents proving that the changes were agreed,

e  results off concrete verifying tests,

o formwork and reinforcement acceptance reports before pouring
of concrete,

e  subsoil acceptance reports.

Regardless of the above-mentioned documents, the following shall be

checked:

e recipe of concrete mixture delivered to the site,

e geometry of built elements and their conformity with design
documentation,

e elevations
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e sprawdzenie rzednych wysokos$ciowych,

e jakos¢ betonu pod wzgledem zageszczenia i jednolitosci
struktury,

e pielegnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu.

3.3. Konstrukcja zbiornika

3.3.1.  Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w dwéch etapach
i obejmowacé:
e  odbidr wiekszych sktadowych elementow konstrukcji przed ich
zmontowaniem

e odbiér elementdw po ich montazu
3.3.2.  Przy odbiorze elementéw przed zmontowaniem nalezy
sprawdzi¢ dokumenty kontroli , jego zgodnos$é
wykonania z dokumentacja projektowa ,wymiary
gotowego elementu , dopuszczalne odchytki w
wymiarach i katach oraz przygotowanie brzegéw do
spawania.

Odbior elementéow po ich montazu obejmuje
sprawdzenie sposobu wykonczenia powierzchni oraz
jakosci wykonanych potaczen . Ztacza spawane musza
spetnia¢ poziom jakosci B wg PN-EN I1SO 5817.

Dla zbiornikéw magazynowych kulistych zalecane jest
wykonanie montazu prébnego zbiornika.

3.3.3.

3.34.

3.4. Zabezpieczenia powierzchniowe
3.4.1.  Odbiér powinien byé¢ przeprowadzony w nastepujacych
fazach robét:

o po dostarczeniu materiatéw i wyrobéw w miejsce realizacji prac,
) po przygotowaniu podtoza pod wykonanie zabezpieczenia,

e po natozeniu kazdej warstwy preparatu.

3.4.2. Odbiér materiatébw i wyrobéw powinien obejmowaé
sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych materiatéw z
projektem, Polskimi Normami oraz sprawdzeniem
dokumentéw okreslonych w obowigzujacych ustawach
i rozporzadzeniach o wyrobach budowalnych.

Odbior przeprowadzany po przygotowaniu podtoza pod
wykonanie zabezpieczenia obejmuje sprawdzenie:

34.3.

e stopnia przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych
obszaréw z wadami powierzchni wedtug normy PN-EN 1SO
8501-3,

e  stopnia przygotowania powierzchni wg normy PN-EN ISO 8501-
1 lub PN-EN ISO 8501-2,

e  chropowato$ci powierzchni wg normy PN-EN ISO 8503,

e oceng pozostato$ci kurzu na powierzchni wg normy PN-EN ISO
8502-3,

e concrete quality in terms of compaction and homogenous
structure,
e concrete surface curing after formwork stripping.

3.3. Tank structure
3.3.1.  The acceptance shall be performed in two phases and
include:

e acceptance of major elements of steel structures before they
are installed,

e acceptance of steel elements after installation.

3.3.2.  The acceptance of steel elements before installation

shall include verification of quality documents, check of

conformity with the design documentation, check of

dimensions, permitted deviations of dimensions and

angles and preparation of edges for welding.

3.3.3.  The acceptance of steel elements after installation shall

include check of surface finishing and quality of joints.

The welded joints shall comply with quality level B acc.

to PN-EN ISO 5817.

For spherical storage tanks, trial assembly of the tank

is recommended.

3.34.

3.4. Surface protection

3.41. The acceptance shall be carried out at the following

phases of the works:

o after delivery of materials and products to the site,
o  after the substrate preparation,
o  after application of each product layer.

3.4.2.  The acceptance of materials and products shall include
the check of conformity with the design, Polish
Standards and check of documents specified in
applicable regulations on construction products.

3.4.3. The acceptance after the substrate preparation shall

include the check of:
. preparation of welded joints, sharp edges and other areas with
surface defects acc. to PN-EN 1SO 8501-3,
. surface preparation ac. to PN-EN  ISO 8501-1 or PN-EN ISO
8501-2,

surface roughness acc. to PN-EN 1SO 8503,
dust residues on the surface acc. to PN-EN ISO 8502-3,
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e ocene wybranymi metodami podanymi w normie PN-EN ISO
8502 iloSci soli rozpuszczalnych w wodzie pozostajgcych na
powierzchni,

e  ocene zanieczyszczen ttuszczowych metoda kropli wody lub
inng (w zaleznoéci od rodzaju tluszczéw),

e suchosci podioza.

3.4.4. Odbior przeprowadzany po wykonaniu kazdej warstwy

zabezpieczenia obejmuje:

e  sprawdzenie stanu czystosci powloki przed naniesieniem
kolejnej warstwy (w przypadku systemu wielowarstwowego),

e  sprawdzenie doktadnosci aplikacji,

e  gtadko$¢ powierzchni,

e pomiar grubosci warstw wg PN-EN ISO 2808,

e pomiar przyczepno$ci powtoki wg PN-EN 1SO 4624.

3.4.5. Odbior koricowy oparty jest na wynikach odbioréw
czastkowych (miedzyfazowych).

3.4.6. Szczegélowe wymagania dotyczace odbioru prac

antykorozyjnych zawarte zostaly w , Wymaganiach
technicznych wykonania i odbioru zabezpieczen
antykorozyjnych dla robot remontowych,
modernizacyjnych oraz nowo planowanych
przedsiewzie¢ inwestycyjnych.

4. OGOLNE WYMAGANIA ODBIORU PRZEZ JEDNOSTKE
NOTYFIKOWANA

4.1. Urzadzenia ciSnieniowe wykonywane zgodnie z dyrektywa
ci$nieniowa 2014/68/UE w modutach F i G wymagaja odbioru
jednostki notyfikowanej.

4.2. Odbiér zbiornika / ocene zgodnosci przez Jednostke
notyfikowana sklada sie, w zaleznosci od modutu wykonania
z dwdch etapow:

e  badania budowy urzadzenia (wykonywane przez jednostke
notyfikowana),
e prébe ci$nieniowa,

4.3. Badanie budowy obejmuje przede wszystkim:

e sprawdzenie czy zbiornik ciSnieniowy zostat wykonany zgodnie
z zatwierdzong i uzgodniong przez jednostke notyfikowang,

e przeprowadzenie ogledzin wewnatrz i zewnatrz wszystkich
elementow,

e  sprawdzenie  oznaczen urzadzenia  ciSnieniowego,
zastosowanych materiatéw, grubos$ci $cianek, oznaczen i
wykonania potgczen spawanych.

Zakres badan wykonywany jest zgodnie z wymaganiami dyrektywy

2014/68/UE dotyczacymi oceny koricowe;.

Badania budowy przeprowadzane sg przed probg cisnieniowa.

° evaluation of the amount of water-soluble salts residue on the
surface using methods specified in PN-EN 1SO 8502,

. evaluation of fat contaminants using the water drop or other
method (depending on the type of fats),
e  substrate dryness.

The acceptance after application of each layer shall
include:

e check of coat cleanliness before application of the next coat (in
case of a multilayer system),

e check of application accuracy,

e surface smoothness,

e film thickness measurement acc. to PN-EN ISO 2808,
e coat adhesion measurement acc. to PN-EN ISO 4624.

3.45. The final acceptance is based on the results of partial
(in-process) acceptances.
3.4.6. Detailed requirements for the acceptance of anti-

corrosion works are included in the "Technical
requirements for the execution and acceptance of anti-
corrosion protection for renovation, modernization
works and newly planned investment projects.

4. GENERAL REQUIREMENTS FOR ACCEPTANCE BY A
NOTIFIED BODY

4.1. Pressure equipment manufactured in accordance with
Pressure Equipment Directive 2014/68/UE in modules F and
I requires the receipt of a notified body.

The tank acceptance/ conformity assessment by a Notified
Body comprises two stages:

4.2,

e examination of tank execution (carried out by a Notified Body),
e  pressure test.

. The examination of tank execution involves above all:

e check if the tank was made in accordance with documentation
approved and agreed with notified body,

e visual inspection outside and inside of all parts,

e check of pressure equipment markings, used material, wall
thickness, marking and welded joints.

The tests are performed in accordance with directive 2014/68/UE
concerning the final assessment.
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4.4. Proba cisnieniowa / proba szczelno$ci przeprowadzana jest
przed natozeniem powtok zabezpieczajacych. Temperatura
czynnika prébnego nie powinna by¢ nizsza niz +10°C i
wyzsza niz +40 °C (jezeli w dokumentacji nie ustalono
inaczej). Cisnienie prébne powinno by¢ utrzymywane przez
okres nie krotszy niz 30 minut. Po obnizeniu ci$nienia do
ciSnienia obliczeniowego przeprowadza si¢ ogledziny
zbiornika. Rodzaj proby ciSnieniowej powinien by¢é
okreslony w dokumentacji technicznej.

4.5. Zakonczenie procesu wytwarzania zbiornika nastepuje po
pozytywnym przeprowadzeniu badan wymienionych w
punkcie 4.2. oraz weryfikacji dokumentacji powykonawcze;.
Zbiorniki podlegte pod UDT dopuszczane sa do eksploataciji
na podstawie decyzji UDT zezwalajacej na eksploatacji po

zarejestrowaniu zbiornika w UDT.

4.6.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE DOKUMENTACJI

5.1. Wymagania dotyczace dokumentacji w branzy budowlanej
51.1. Ogdlne  wymagania
dokumentacji projektowej
Dokumentacja projektowa budowlana powinna by¢ wykonana przez
osoby posiadajace uprawnienia do projektowania bez ograniczen w
wymaganych specjalno$ciach.

Szczegotowy zakres opracowania dokumentacji projektowej okre$la
Specyfikacja Techniczna zataczona do postepowania zakupowego.
Dokumentacje nalezy zawsze uzgodni¢ ze stuzbami SUR, BHP i p.poz
ANWIL S.A, a w razie potrzeby réwniez z Jednostka notyfikowana.

dotyczace  sporzadzenia

5.1.2. Dokumentacja projektowa, stuzaca do realizacji prac
budowlanych, dla ktérych jest wymagane uzyskanie
pozwolenia na budowe, powinna sktadaé sie w

szczegolnosci z:

e projektu budowlanego w zakresie uwzgledniajacym specyfike
robét budowlanych, opracowanego zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Rozwoju z dnia 11.09.2020 r. w sprawie szczeg6towego
zakresu i formy projektu budowlanego. Projekt budowlany

powinien  zosta¢  uzgodniony  przez = wymaganych
Rzeczoznawcdw,
e projektu wykonawczego stanowigcego uzupetnienie i

uszczegoétowienie projektu budowlanego w zakresie i stopniu
dokfadno$ci niezbednym do sporzadzenia przedmiaru robét,
kosztorysu inwestorskiego, przygotowania oferty przez
wykonawce i realizacji robdt budowlanych. Wymagania
dotyczace formy projektdw wykonawczych przyjmuje sie
odpowiednio jak dla projektu budowlanego,

4.4. The examination of execution takes place before the
pressure test. The pressure test /seal test is performed
before application of protective coats. The temperature of
the medium used for pressure test shall not be below +10 °C
and above + 40 °C, unless other pressure test temperature
has been specified in technical documentation of the
equipment. The required test pressure shall be kept for at
least 30 minutes. The equipment shall be inspected visually
when the pressure is reduced to the design pressure. The
type of pressure test shall be specified in technical
documentation.

The tank production process is completed after the test
mentioned in point 4.2 have been successfully completed
and verification of as-built documentation.

Tanks supervised by UDT are authorized for use on the basis
of the UDT decision authorizing operation after registration
of the tank in UDT.

4.5,

4.6.

5. REQUIREMENTS FOR DOCUMENTATION
5.1. Documentation requirements in the construction industry

5.1.1.  General requirements for design documentation

The construction design documentation shall be made by persons with
unlimited design licence in required disciplines, according to
applicable regulations.

The detailed scope of design documentation is defined in Technical
Specification appended to the purchase process.

The documentation shall be always agreed with SUR (maintenance
services), OHS, and the fire service of ANWIL S.A., and if necessary
also with the Notified Body.

5.1.2. The design documentation for construction works
which require a building permit shall comprise, in
particular:

e building-permit design prepared in accordance with the
regulation of the Minister of Development of 11.09.2020 detailed
scope and form of the building permit. The building-permit design
shall be consulted with required Experts,

e execution (detailed) design which is a supplement and
elaboration of the building-permit design to achieve the level of
accuracy allowing preparation of the material take-off, priced bill
of quantities, proposal by a contractor and the performance of the
works. The requirements for the form of execution design are the
same as for the building-permit design,
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e kosztorysu  inwestorskiego ~ wykonanego  zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004r.
w sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania  planowanych  kosztow prac
projektowych oraz planowanych kosztéw robét budowlanych
okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym,

e informacji dotyczacej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia, w
przypadkach gdy jej opracowanie jest wymagane na podstawie
odrebnych przepiséw.

5.1.3.  Dokumentacja projektowa, stuzaca do wykonania robét

budowlanych, dla ktérych nie jest wymagane uzyskanie

pozwolenia na budowe, powinna zawiera¢ przede
wszystkim:

e plany, rysunki lub inne dokumenty umozliwiajace jednoznaczne
okreslenie rodzaju i zakresu robdt budowlanych i doktadnej
lokalizacji ich wykonywania,

e  kosztorys inwestorski wykonany zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004r. w sprawie
okreSlenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania planowanych kosztdw prac
projektowych oraz planowanych kosztow robét budowlanych
okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym,

e  projekty, pozwolenia, uzgodnienia i opinii wymaganych

odrebnymi przepisami.

51.4. Wytyczne dotyczace sporzadzenia dokumentac;ji

powykonawczej

Dokumentacja powykonawcza sktada sie z nastepujacych cze$ci:
e  Dokumentacji jakoSciowej,
e  Dokumentacji RED COPY.

5.1.4.1.

strone tytutowg,

spis tresci,

o$wiadczenie kierownika budowy/robét,

uprawnienia budowlane kierownika,

zadwiadczenie o przynalezno$ci do Izby,

podpisane protokoty odbioréw cze$ciowych i koncowego (w tym

lista usterek),

protokotu badania zabezpieczenia antykorozyjnego,

e plany kontroli i badan, odpowiednio: listy kontrolno pomiarowe,
operaty geodezyjne, sprawozdania z badan, zgtoszenia
kontroli,

e dokumenty na materialy wbudowane: atesty, certyfikaty,
deklaracje wtasciwosci uzytkowych, karty techniczne,

. Dokumenty wymagane przez Stuzby Dozoru Technicznego np.

instrukcje montazu i obstugi, poSwiadczenia wykonania badan

nieniszczacych wraz ze $wiadectwami kwalifikacyjnymi osdb

Dokumentacja jakoSciowa powinna zawierac:

e priced bill of quantities prepared in accordance with the regulation
of the Minister of Infrastructure of 18 May 2004 on methods and
basis for preparation of priced bill of quantities, calculation of
planned costs of construction works specified in the functional
and utility programme,

e  OHS information, if required on the basis of separate regulations.

5.1.3. The design documentation for construction works
which do not require a building permit shall comprise,

in particular:

e plans, drawings or other documents allowing an explicit
determination of the type and scope of construction works and
their exact location,

e priced bill of quantities prepared in accordance with the regulation
of the Minister of Infrastructure of 18 May 2004 on methods and
basis for preparation of priced bill of quantities, calculation of
planned costs of construction works specified in the functional
and utility programme,

e designs, approvals, permits and opinions required in separate
regulations.

5.1.4.  Guidelines for as-built documentation

The as-built documentation shall comprise the following parts:
e quality documentation,

o RED COPY documentation.

5.1.4.1. The quality documentation shall include:

title page,

table of contents,

declaration of site manager/ works manager,

manager’s construction licence,

certificate of membership in Professional Association ,

signed certificates of partial and final acceptance (including the

punch list),

corrosion protection certificates,

e inspection and test plans, respectively, inspection and
measurement reports, survey reports, test reports, inspection
notifications,

e documents pertaining to installed materials:
declaration of properties, technical datasheets,

e documents required by Technical Supervision Services, e.g.
operation and installation manuals, NDT reports with qualification
certificates of personnel who performed and evaluated the NDT,

certificates,
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wykonujacych i oceniajgcych te badania, wykaz oséb
wykonujacych prace spawalnicze oraz obrobke cieplng wraz ze
Swiadectwami kwalifikacyjnymi Dokumenty, ktdre nie sg
oryginatami nalezy podstemplowac pieczatkg , za zgodno$é¢ z
oryginatem” wraz z podpisem kierownika budowy lub kierownika
rob6t.

51.4.2. Dokumentacja RED COPY

To dokumentacja stanowigca projekt wykonawczy (ostatnia rewizja) z
naniesionymi kolorem czerwonym zmianami powstatymi podczas
realizacji prac. Kazdy z dokumentéw w dokumentacji RED COPY
nalezy stemplowa¢ pieczatka “RED COPY” wraz z podpisem
kierownika budowy lub kierownika rob6t. Do dokumentacji RED
COPY nalezy zataczy¢ os$wiadczenie kierownika o dokonanych
zmianach wraz z wykazem rysunkdw, na ktérych naniesiono zmiany.
51.4.3. Inne dokumenty wymagane przepisami szczegGtowymi
(rozporzadzenia, norma wyrobu)

5.2. Dokumentacja branzy mechanicznej
5.2.1.

Dokumentacja projektowa urzadzenia ci$nieniowego i
bezcisnieniowego powinna zawierac:

e  zwymiarowany rysunek zestawieniowy z ogdlnym opisem i
wyjasnieniami niezbednymi do zrozumienia rysunkéw i pracy
urzadzenia cisnieniowego. Rysunek zestawieniowy nalezy
opisa¢ zgodnie z obowigzujacymi warunkami urzedu dozoru
technicznego,

e  obliczenia wytrzymatoSciowe lub program badan wediug
do$wiadczalnej metody projektowania,

e  grubosci minimalne,

e opis przyjetych rozwigzan,

e dane o sprzecie, schemat instalacji i dobor urzadzen
zabezpieczajacych ( w przypadku projektowania zbiornikdw
tacznie z instalacjq),

e  dokumentacje techniczng automatyki zabezpieczajace;,

e wykaz zastosowanych specyfikacji technicznych (norm
zharmonizowanych z dyrektywa),

e wzor tabliczki fabrycznej (rysunek)

e informacje o badaniach, ktére majg by¢ przeprowadzone,

e  analize ryzyka,

e instrukcje eksploatacii zbiornika w jezyku polskim,

e inne dokumenty wymagane przepisami szczegdtowymi (

rozporzadzenia, norma wyrobu).

Zawartos$¢ dokumentaciji dla zbiornikéw magazynowych opisana jest
w rozporzadzeniach dotyczacych tych zbiornikow, dla zbiornikow
ciSnieniowych ~w  Dyrektywie  ciSnieniowej 2014/68/UE i
Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z
dnia 9 lipca 2003 w sprawie warunkéw technicznych dozoru

list of welders and personnel who performed heat treatment with
qualification certificates; documents which are not originals shall
be stamped “for conformity with original” and signed by the site
manager or works manager.

51.4.2. RED COPY documentation

RED COPY s final version (last revision) of detailed design with
changes made during the execution of the works marked in red. Each
document in the RED COPY documentation shall be stamped “RED
COPY” and signed by the site manager or works manager. The RED
COPY documentation shall include the site manager's statement
about the changes made with the list of drawings on which the
changes were made.

51.4.3. Other documents required by specific
(regulations, product standard)

regulations

5.2. Mechanical industry documentation
5.21. The design documentation of pressure and non-
pressure equipment shall include:

e dimensioned general arrangement drawing with a general
description and explanations necessary to understand the
drawings and operation of pressure equipment. The general
arrangement drawing shall be annotated in accordance with valid
requirements of the Office of Technical Inspection,

e strength calculations or test programme acc. to experimental
design method,

e minimal thicknesses,

e  description of applied solutions,

e information on equipment, system layout and choice of protection
devices (if the tank is designed together with the process
system),

e technical documentation of automatic protections,

list of technical specification used (standards harmonized with

directive),

model of the nameplate (drawing),

information on tests that are to be performed,

risc analysis,

operating manual in Polish,

other documents required by specific regulations (regulations,

product standard).

The content of documentation for storage tanks is described in the
regulations regarding these tanks, for pressure tanks in the Pressure
Equipment Directive 2014/68/EU and the Regulation of the Minister of
Economy, Labor and Social Policy of July 9, 2003 on the technical
conditions of technical inspection in the field of operation of certain
pressure devices (DU No. 135 of 2003, item 1269).
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technicznego w  zakresie eksploatacji niektorych
ci$nieniowych (D.U. Nr 135 z 2003r. poz 1269).

urzadzen

Dokumentacja projektowa, o ile przepisy wymagaja, powinna byé¢
zatwierdzona w odpowiedniej jednostce notyfikowane;.

5.2.2.  Dokumentacja powykonawcza powinna zawierac:

wykaz uzytych materiatéw wraz z atestami,

dokumentacje spawalnicza; mapa spoin z
przyporzadkowanymi  technologiami  spawalniczymi i
spawaczami,  technologie =~ spawania,  uprawnienia
spawaczy,

plan kontroli,

protokét z obrébki ciepinej, o ile dotyczy,

protokdt z préby cisnieniowej,

protokoty z pomiaréw geometrycznych, badan niszczacych
i nieniszczacych, uprawnienia 0sdb wykonujacych badania
NDT,

protokoty Jednostki Notyfikowanej (je$li dotyczy),

protokoty z pomiaréw grubo$ci ,zerowych”,

protokoly z antykorozji, trawienia, o ile wystepuja,
Deklaracje zgodnosci lub po$wiadczenie wykonania.
instrukcja eksploataci,

analize ryzyka.

Dla zbiornikbw magazynowych dokumentacja powykonawcza
powinna by¢ uzupetniona o dokumenty wymienione w rozdziale 7
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 16 kwietnia 2002 w
sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego, jakim powinny
odpowiada¢  zbiorniki  bezcisnieniowe i  niskoci$nieniowe
przeznaczone do magazynowania materiatéw trujacych lub zracych
lub rozdziale 6 Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 18
wrze$nia 2001 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢  zbiorniki  bezciSnieniowe lub  niskoci$nieniowe
przeznaczone do magazynowania materiatéw ciektych zapalnych.

Instrukcja eksploatacji powinna zawiera¢ takze sposb wykonania
badan dozorowych oraz wytyczne badan, ktore powinien wykonywaé
Uzytkownik aby kontrolowa¢ zuzycie urzadzenia. Dla urzadzen
pracujacych w $rodowisku korozyjnym wymagany jest takze Plan
Badan Eksploatacyjnych.

5.2.3. Dokumentacja rejestracyjna

Dokumentacja powykonawcza wraz z deklaracjg zgodnosci dla
urzadzeh cisnieniowych lub poswiadczeniem wykonania dla
zbiornikdw magazynowych powinna zostaC uzupetiona o elementy
dokumentaciji rejestracyjnej dla urzadzen podlegajacych pod UDT,
ZDT zgodnie z w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 9 lipca 2003 r. w sprawie warunkéw technicznych
dozoru technicznego w zakresie eksploatacji niektorych urzadzen
ci$nieniowych (D.U. z 2003 r, poz 1269).

Design documentation, if required by law, should be approved by the
appropriate notified body.

5.2.2.  As-built documentation should contain:

list of used materials with approvals,

welding documentation: map of welds with assigned welding
technologies and welders, welding technologies, welding
license,

control plan,

heat treatment report if applicable,

pressure test report,

reports on geometric measurements, destructive and non-
destructive tests, qualifications of persons performing NDT
tests,

Notified Body protocols (if applicable),

reports of “initial” thickness measurements,

protocols against corrosion, etching, if any,

declarations of conformity or proof of performance,
operating instructions,

risk analysis.

For storage tanks, as-built documentation should be supplemented
with documents listed in chapter 7 of the Regulation of the Minister of
Economy of 16 April 2002 on the technical conditions of technical
inspection, which should be met by non-pressure and low-pressure
tanks intended for storage of toxic or caustic materials or chapter 6 of
the Regulation of the Minister of Economy from on September 18,
2001 on the technical conditions to be met by non-pressure or low-
pressure tanks intended for the storage of flammable liquids.

The operating instructions should also contain a method of performing
surveillance tests and test guidelines that the User should perform to
control wear on the device. An Operational Test Plan is also required
for devices operating in a corrosive environment

5.2.3.  Registration documentation

As-built documentation with a declaration of compliance for pressure
equipment or a certificate of implementation for storage tanks should
be supplemented with elements of registration documentation for
equipment subject to UDT, ZDT in accordance with the Regulation of
the Minister of Economy, Labor and Social Policy of July 9, 2003 in on
the technical conditions of technical supervision in the field of
operation of certain pressure equipment (DU from 2003, item 1269).
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5.3. Ogélne wymagania dotyczace przekazania dokumentac;ji
projektowej |  powykonawczej |  rejestracyjnej
Zamawiajagcemu

Kompletna (finalna) dokumentacja projektowa/ powykonawcza musi
by¢ dostarczona w postaci 6 kompletdw dokumentacji wydrukowanej
i umieszczonej w odpowiednio opisanych segregatorach. Do kazdego
kompletu dokumentacji w wersji papierowej nalezy dolgczy¢
dokumentacje nagrana-na nosniku elektronicznym.

Zapis  elektroniczny czeSci opisowej dokumentacji musi by¢
przedstawiony w formatach dokumentow pakietu Microsoft Office. Dla
czesci graficznej obowigzujacym formatem jest *.dwg programu
ACAD (DWG) wraz z plikami *.pdf. Kosztorysy nalezy zapisa¢ w
formatach *ath oraz*pdf.

Wykonawca powinien umiesci¢ komplet dokumentacji w systemie
ARCHEO.

6. NORMY | PRZEPISY PRAWNE

e Ustawa z dnia 21 grudnia 2000r o dozorze technicznym (Dz.U.
2000 nr 122 poz. 1321)

e Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane

e Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17
listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci
uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym

e Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) Nr
305/2011 z dnia 9 marca 2011 r. ustanawiajgce zharmonizowane
warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych i
uchylajace dyrektywe Rady 89/106/EWG

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18.09.2001r. w
sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego, jakim
powinny odpowiadac¢ zbiorniki bezci$nieniowe i niskoci$nieniowe
przeznaczone do magazynowania materiatdw  cieklych
zapalnych (D. U. nr 113 2 2001r, poz 1211).

e Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 16.04.2002r. w
sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego, jakim
powinny odpowiadac¢ zbiorniki bezci$nieniowe i niskoci$nieniowe
przeznaczone do magazynowania materiatow trujgcych lub
zracych (D.U.Nr 63 z 2002, poz. 572).

e  Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia
15.05.2014 w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw
cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku
urzadzen ci$nieniowych

e Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11.09.2020 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego.

e Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 02.09.2004r. w sprawie
szczegblowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,

5.3. General requirements for submitting design/ as-built
documentation to the Employer

The complete (final) design/ as-built documentation shall be submitted
in 6 sets of hardcopies placed in suitably described binders. Each set
of documentation in paper form should be accompanied by
documentation on an electronic medium.

The electronic format of the descriptive part of documentation shall be
Microsoft Office. The obligatory format for graphical part is *.dwg of
ACAD (DWG) along with *.pdf files. Priced bills of quantities shall be
saved in the *ath and *pdf formats.

The contractor should place the complete documentation in the
ARCHEO system.

6. APPLICABLE STANDARDS AND LAWS

e Act of 21 December 2000 on technical inspection (Journal of
Laws 2000 No. 122 item 1321)

e  Construction Act of 7 July 1994

e  Construction Products Act of 16 April 2004

e  Regulation of the Minister of Infrastructure and Construction of
November 17, 2016 on the method of declaring the performance
of construction products and the method of marking them with a
construction mark

e  Regulation (EU) No 305/2011 of the European Parliament and of
the Council of 9 March 2011 laying down harmonised conditions
for the marketing of construction products and repealing Council
Directive 89/106/EEC

e  Regulation of the Minister of Economy of 18.09.2001 on technical
inspection of non-pressurized and low-pressure tanks used to
store flammable liquids (D. U. No. 113 of 2001, item 1211).

e  Regulation of the Minister of Economy of 16.04.2002 on technical
inspection of non-pressurized and low-pressure tanks used to
store poisonous and caustic materials (D. U. No. 63 of 2002, item
572)

e Directive 2014/68/EU of the European Parliament and of the
Council of 15 May 2014 on the harmonisation of the laws of the
Member States relating to the making available on the market of
pressure equipment

e Regulation of the Minister of Development of 11.09.2020
detailed scope and form of the building permit design.

e Regulation of the Minister of Infrastructure of on the detailed
scope and form of design documentation, technical specifications
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specyfikacji  technicznych  wykonania i odbioru rob6t
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004r. w
sprawie okreslenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu
inwestorskiego, obliczania  planowanych  kosztéw prac
projektowych oraz planowanych kosztéw rob6t budowlanych
okreslonych w programie funkcjonalno-uzytkowym
Rozporzadzanie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki spoteczne;
z 09.07.2003r w sprawie warunkdw technicznych dozoru
technicznego w zakresie eksploatacji niektdrych urzadzen
ciSnieniowych (D. U. N135 z 2003, poz 1269).

Warunki  Urzedu Dozoru Technicznego WUDT/UC/2003
Urzadzenia cisnieniowe
PN-EN ISO 14688-1:2018-05 Rozpoznanie i badania

geotechniczne -- Oznaczanie i klasyfikowanie gruntéw -- Czes¢
1: Oznaczanie i opis

PN-EN ISO 14688-2:2018-05 Rozpoznanie i badania
geotechniczne -- Oznaczanie i klasyfikowanie gruntéw -- Czes¢
2: Zasady klasyfikowania

PN-B-01040:1994 Rysunek konstrukcyjny budowlany- Zasady
ogblne

PN-EN 1990 Eurokod: 0: Podstawy projektowania konstrukcii
PN-EN 1991 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje

PN-EN 1992 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu
PN-EN 1997 Eurokod 7: Projektowanie geotechniczne

PN-EN  14015:Specyfikacja  dotyczaca projektowania i
wytwarzania na miejscu zbiornikdw pionowych, o przekroju
kotowym, z dnem ptaskim, naziemnych, stalowych spawanych,
na ciecze o temperaturze otoczenia i wyzszej

PN-EN 13445: Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki ciSnieniowe,
PN-EN 1090-1+A1:2012: Wykonanie konstrukcji stalowych i
aluminiowych -- Cze$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci elementéw
konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2:2018-09: Wykonanie konstrukcji stalowych i
aluminiowych - Cze$¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace
konstrukcji stalowych

PN-EN SO 9692-1:2014-02 Spawanie i procesy pokrewne -
Rodzaje przygotowania ztaczy -- Cze$¢ 1: Reczne spawanie
lukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowg w ostonie gazéw,
spawanie gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzka stali
PN-EN 10204: 2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw
kontroli

PN-EN 12954:2019-12 Ogolne zasady ochrony katodowej
zakopanych lub zanurzonych ladowych konstrukcji metalowych
PN-EN 13636:2006 Ochrona katodowa zbiornikéw podziemnych
i zwigzanych z nimi rurociggow.

PN-EN 206+A1:2016-12 Beton - Wymagania, wasciwosci,
produkcja i zgodno$¢

PN-EN ISO 4624:2016-05: Farby i lakiery -- Proba odrywania do
oceny przyczepnosci

of execution and acceptance and functional and utility
programme

Regulation of the Minister of Infrastructure of18 May 2004 on
methods and bases of making priced bills of quantities,
calculating the planned costs of design works and planned costs
of construction works specified in the functional and utility
programme

Regulation of the Minister of Economy, Labour and Social Policy
of 09.07.2003 on technical conditions of technical inspection of
some pressure equipment. (D. U. No. 135 of 2003, item 1269).

Conditions of Office of Technical Inspection WUDT/UC/2003
Pressure Equipment

PN-EN ISO 14688-1: 2018-05 Geotechnical identification and
testing - Soils determination and classification - Part 1: Marking
and description

PN-EN 1SO 14688-2: 2018-05 Geotechnical identification and
testing - Soils determination and classification - Part 2:
Classification rules

PN-B-01040:1994 Building design drawing — General rules

PN-EN 1990 Eurocode: 0: Basis of structural design

PN-EN 1991 Eurocode 1: Actions on structures

PN-EN 1992 Eurocode 2: Design of concrete structures

PN-EN 1997 Eurocode 7: Geotechnical design

PN-EN 14015: Specification for the design and manufacture of
site built, vertical, cylindrical, flat-bottomed, above ground,
welded, steel tanks for the storage of liquids at ambient
temperature and above

PN-EN 13445: Unheated with flame pressure tanks

PN-EN 1090-1+A1:2012: Execution of steel structures and
aluminium structures — Part 1: Requirements for conformity
assessment of structural components

PN-EN 1090-2:2018-09:Execution of steel structures and
aluminium structures — Part 2: Technical requirements for steel
structures

PN-EN ISO 9692-1:2014-02 Welding and allied processes.
Types of joint preparation — Part 1: Manual metal arc welding,
gas-shielded metal arc welding, gas welding, TIG welding and
beam welding of steels

PN-EN 10204: 2006 Metallic products. Types of inspection
documents

PN-EN 12954:2019-12 General principles for cathodic protection
of buried or submerged metal land structures

PN-EN 13636:2006 Cathodic protection of buried metallic tanks
and related piping.

PN-EN 206+A1:2016-12 Concrete. Specification, performance,
production and conformity

PN-EN ISO 4624:2016: Paints and varnishes. Pull-off test for
adhesion
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PN-EN 1SO 8501-1:2008: Przygotowanie podiozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych produktéow — Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni — Czes$¢ 1: Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych
oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej
natozonych powfok

PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podfozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych produktow — Wzrokowa
ocena czysto$ci powierzchni — Czes$¢ 2: Stopnie przygotowania
wczesniej  pokrytych  powtokami  podiozy  stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok

PN-EN I1SO 8501-3:2008: Przygotowanie podiozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych produktow — Wzrokowa
ocena czysto$ci powierzchni — Czes$¢ 3: Stopnie przygotowania
spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

PN-EN I1SO 8501-4:2008: Przygotowanie podiozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych produktow — Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni — Cze$¢ 4: Stany wyjciowe
powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej
Zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim
ci$nieniem

PN-EN 1SO 8502-3:2017-03: Przygotowanie podiozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czysto$ci powierzchni — Ocena pozostatosci
kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania

PN-EN 1SO 8502-4:2017-03: Przygotowanie podiozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych produktéw- Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Wytyczne dotyczace
oceny prawdopodobiefistwa kondensacji pary wodnej przed
nakfadaniem farby

PN-EN ISO 8502-5:2005: Przygotowanie podiozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 5: Oznaczanie
chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do
malowania (metoda rurki do oznaczania jonéw)

PN-EN I1SO 8502-6:2007: Przygotowanie podiozy stalowych
przed naktadaniem farb i podobnych produkiéw - Badania
stuzace do oceny czystosci powierzchni — Cze$¢€ 6: Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy — Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 12944-1:2018-01 Farby i lakiery — Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich: Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie

PN-EN ISO 8501-1:2008: Preparation of steel substrates before
application of paints and related products. Visual assessment of
surface cleanliness. Rust grades and preparation grades of
uncoated steel substrates and of steel substrates after overall
removal of previous coatings

PN-EN ISO 8501-2:2011 Preparation of steel substrates before
application of paints and related products. Visual assessment of
surface cleanliness. Preparation grades of previously coated
steel substrates after localized removal of previous coatings

PN-EN ISO 8501-3:2008: Preparation of steel substrates before
application of paints and related products. Visual assessment of
surface cleanliness. Preparation grades of welds, edges and
other areas with surface imperfections

PN-EN ISO 8501-4:2008: Preparation of steel substrates before
application of paints and related products. Visual assessment of
surface cleanliness. Initial surface conditions, preparation grades
and flash rust grades in connection with high-pressure water
jetting

PN-EN ISO 8502-3:2017-03: Preparation of steel substrates
before application of paints and related products. Tests for the
assessment of surface cleanliness. Assessment of dust on steel
surfaces prepared for painting

PN-EN ISO 8502-4:2017-03: Preparation of steel substrates
before application of paints and related products. Tests for the
assessment of surface cleanliness. Guidance on the estimation
of the probability of condensation prior to paint application

PN-EN ISO 8502-5:2005: Preparation of steel substrates before
application of paints and related products. Tests for the
assessment of surface cleanliness. Measurement of chloride on
steel surfaces prepared for painting (ion detection tube method)

PN-EN ISO 8502-6:2007: Preparation of steel substrates before
application of paints and related products. Tests for the
assessment of surface cleanliness. Extraction of soluble
contaminants for analysis. The Bresle method

PN-EN 1SO 12944-1:2018-01 Paints and varnishes. Corrosion

protection of steel structures by protective paint systems. General
introduction
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PN-EN ISO 12944-2:2018-02 Farby i lakiery - Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
powtokowych -- Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

PN-EN 1SO 12944-3:2018-02 Farby i lakiery — Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systeméw
malarskich: Czes¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN 1SO 12944-4:2018-02 Farby i lakiery — Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
powlokowych: Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2020-03 Farby i lakiery — Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
malarskich: Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN 1SO 12944-6:2018-03 Farby i lakiery — Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
powlokowych: Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badan
wiasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2018-01 Farby i lakiery — Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
powtokowych: Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2018-01 Farby i lakiery — Ochrona przed
korozjg konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych systeméw
powtokowych: Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej
nowych prac i renowacji

PN-EN 1SO 2808:2020-01: Farby i lakiery - Oznaczanie grubo$ci
powtoki

Kompleksowy System Prewencji w Anwil, GD nr 57 2020
,Zarzadzania substancjami chemicznymi i ich mieszaninami w
ANWIL S.A”

API 2218 - Praktyki przeciwpozarowe w Przemysle Naftowym |
Petrochemicznym (3rd Edycja, Lipiec 2013)

UWAGI:

Zakres opracowania niniejszych wymagan technicznych nie jest
limitujgcy i nie ogranicza Wykonawcy do zaproponowania
korzystniejszych  rozwigzan  alternatywnych  optymalnie
dostosowanych do rodzaju zadania. Opracowane standardy nie
zdejmujg z Wykonawcy obowigzku realizacji prac zgodnie z
zasadami  wiedzy technicznej, przestrzeganiem norm,
rozporzadzen i innych przepisow prawa. Odstepstwa od
powyzszych wytycznych mozliwe sg jedynie po uzgodnieniu i
uzyskaniu pisemnej zgody Zamawiajgcego.

PN-EN 1SO 12944-2:2018-02 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective coating paint systems.
Classification of environments

PN-EN 1SO 12944-3:2018-02 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint systems. Design
considerations

PN-EN ISO 12944-4:2018-02 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint coating systems.
Types of surface and surface preparation

PN-EN ISO 12944-5:2018-04 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint systems.
Protective paint systems

PN-EN 1SO 12944-6:2018-03 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint coating systems.
Laboratory performance test methods

PN-EN ISO 12944-7:2018-01 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint coating systems.
Execution and supervision of paintwork

PN-EN ISO 12944-8:2018-01 Paints and varnishes. Corrosion
protection of steel structures by protective paint coating systems.
Development of specifications for new work and maintenance

PN-EN 1SO 2808:2008: Paints and varnishes. Determination of
film thickness

Comprehensive Prevention System at Anwil, GD No. 57 2020
"Management of chemical substances and mixtures at ANWIL
SA"

APl 2218 - Fireproofing Practices in Petroleum and
Petrochemical Processing Plants (3rd Edition, July 2013),

REMARKS:

The scope of these technical requirements is not limiting and the
Contractor can suggest more advantageous alternative solutions,
optimally adapted to the specific task. These requirements shall
not relieve the Contractor from the obligation to perform the works
in accordance with the state of art and to observe applicable
standards and laws. Deviations, if any, from these requirements
shall be agreed and approved in writing by the Employer.

The Contractor is obliged to apply the current standards,
regulations and other legal acts
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Wykonawca zobowigzany jest do stosowania aktualnych norm,
rozporzadzen oraz pozostatych aktéw prawnych

Kopiowanie, rozpowszechnianie, przedruk i publikacja w
jakiejkolwiek formie (réwniez elektronicznej) do celdw
komercyjnych i prywatnych, bez zgody ANWIL S.A. jest
zabronione.

Copying, distribution, reprint and publication in any form (also
electronic) for commercial and private purposes without consent
of ANWIL S.A. is prohibited.
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