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|ISAKYMAS
DEL SLEGINIY INDY EKSPLOATAVIMO INSTRUKCIJOS BM-2 TVIRTINIMO

2021 m. 722400 AL d N VA 2. Jif
Juodeikiy k., MazZeikiy r.

1T virtin u Akcinés bendrovées ,ORLEN Lietuva“ (toliau — Bendrové) naujos
redakcijos sléginiy indy eksploatavimo instrukcijg BM-2 (toliau — instrukcija) (pridedama).

2. Nustatau, kad Siuo jsakymu patvirtinta instrukcija jsigalioja nuo 2021 m. sausio
28 d.irjpareigoju Bendrovés padaliniy vadovus, nurodytus jsakymo idalinimo rodykleje,
supaZindinti susijusius darbuotojus su instrukgcija iki 2021 m. sausio 27 d.

3.Pripazjstunetekusiais galios nuo Siuo jsakymu patvirtintos instrukcijos
jsigaliojimo dienos Bendrovés generalinio direktoriaus pavaduotojo gamybinés veiklos valdymui:

3.1. 2019 m. sausio 14 d. jsakymg Nr.TV1(1.2-1)-21 “Dél Sléginiy indy eksploatavimo
instrukcijos BM-2 dalinio pakeitimo®;

3.2. 2018 m. vasario 14 d. jsakymg Nr. TV1(1.2-1)-67 ,Dél Sleginiy indy eksploatavimo
instrukcijos BM-2 dalinio pakeitimo®,

3.3. 2017 m. kovo 8 d. jsakymg Nr. TV1(1.2-1)-65 ,Dél Sléginiy indy eksploatavimo
instrukcijos BM-2 dalinio pakeitimo®;

3.4. 2012 m. birZelio 28 d. jsakymg Nr. TV1(1.2-1)-163 ,Dél Sléginiy indy
eksploatavimo instrukcijos BM-2 dalinio pakeitimo®;

3.5. Sléginiy indy eksploatavimo instrukcijg BM-2, patvirtintg 2010 m. rugséjo 21 d.
jsakymu Nr. TV1(1.2-1)-182 ,Dél instrukcijy BM-2 ir BM-4 tvirtinimo®.

4. P a v e d u Sekretoriato atsakingam darbuotojui su Siuo jsakymu supaZindinti
Bendrovés padaliniy vadovus, nurodytus jsakymo iSdalinimo rodykiéje.
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DEL “SLEGINIY INDY EKSPLOATAVIMO INSTRUKCIJOS BM-2*
_ TVIRTINIMO ]
ISDALINIMO RODYKLE

Generalinio direktoriaus pavaduotojas gamybinés veikios valdymui Audrius Daugnora.
Gamybos direktorius Rimantas Kontrimas.

Kokybeés, aplinkosaugos ir saugos darbe direktorius Saulius Pocevicius.

Logistikos direktorius ArGinas BaguZis.

Darbuotojy ir procesy saugos kontrolés vadovas Rolandas Rup3ys.

Jrengimy priezitiros ir remonto direktorius Viktor Zapolski.

Jrengimy priezitiros ir remonto direktoriaus pavaduotojas GraZvidas Sakys.
Vyriausiasis mechanikas Dalius Vozbutas.

Investicijy direktorius Jerzy Stanislaw Kaszuba.

. Vyriausiasis projekty vykdymo vadovas Algimantas Razgus.

. Gamybos padalinio Nr. 1 gamybos vir$ininkas ArGinas Césna.

. Gamybos padalinio Nr. 2 gamybos virdininkas Artdras Girdvainis.

. Gamybos padalinio Nr. 3 gamybos virdininkas Aleksandr Pitalenko.

. Valymo jrengimy cecho virSininkas Audrius Binkauskas.

. Silumineés elektrinés virdininkas Stasys BlitdzZius.

. Vamzdyny ir terminalo operacijy padalinio vir§ininkas Kestutis Verpecinskas.

. Vyriausiasis elektros ir automatikos inZinierius Valdas Jonikas.

. Irenginiy techninés priezidros ir medziagy analizés vadovas Kestutis Seveliovas.
. Naftos produkty krovos cecho virSininkas Voldimaras Pranauskis.
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Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva® Siéginiy indy naudajimo instrukcija BM-2
1. PASKIRTIS

1.1. Instrukcija nustato, kaip turi biiti montuojami ir naudojami Akcinei bendrovei ,ORLEN Lietuva®
(toliau — Bendrové) priklausantys siéginiai indai.

2. TAIKYMAS

2.1.Si instrukcija taikoma visiems didesnio kaip 25 litry trio indams neatsizvelgiant | didZiausig
leidZziamajj slégj (Ps) juose, ir privaloma visiems- Bendrovés ir pagal Bendrovés sudaryty
atitinkamy sutargiy sglygas, rangovy darbuotojams, montucjantiems, remontuojantiems ir
eksploatuojantiems sléginius indus.

3. NUORODOS

Instrukcija parengta atsiZvelgiant j Siy aktualios redakcijos dokumenty nuostatas:

3.1.Lietuvos Respublikos potencialiai pavojingy jrenginiy prieZidros jstatymas, patvirtintas Lietuvos
Respublikos Prezidento 1996-05-02 Nr. |-1324;

3.2.Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registro nuostatai, patvirtinti Lietuvos Respublikos
Ministro Pirmininko ir Lietuvos Respublikos Socialinés apsaugos ir darbo ministro 2002-05-09 Nr.
645;

3.3.Darbo jrenginiy naudojimo bendrieji nuostatai, patvirtinti Lietuvos Respublikos Socialinés
apsaugos ir darbo ministro 1999-12-22 Nr. 102 :

3.4. Sleginiy jrenginiy techninis reglamentas, patvirtintas Lietuvos Respublikos dkio ministro 2000-10-
06 Nr.348;

3.5.Paprasty sléginiy indy techninis reglamentas, patvirtintas Lietuvos Respublikos dkio ministro
1999-12-27 Nr.431;

3.6. Sleginiy indy naudojimo taisykles DT 12-02, patvirtintos Lietuvos Respublikos kic ministro 2002-
11-15 Nr.403;

3.7.Naftos perdirbimo jrenginiy eksploatavimo taisyklés, patvirtintos Lietuvos Respublikos Ukio
ministro 2008-01-28 Nr.4-27.

4. TERMINAI, APIBREZTYS IR SANTRUMPOS

4.1. Sioje instrukcijoje vartojami terminai ir ju apibréztys:

Potencialiai pavojingi jrenginiai (toliau — jrenginiai) — darbo priemonés (bet kuri masina,
aparatas, prietaisas, jrankis ar jrengimai, naudojami darbui) ir kiti jrenginiai, kuriuos naudojant dél
juose susikaupusios energijos ir vykstandiy procesy kyla pavojus (galima grésmé) Zmoniy
gyvybei, sveikatai ar aplinkai.

|renginio naudojimas — bet kuri veikla, susijusi su darbo jrenginiu (jrenginio paleidimas ar
sustabdymas, naudojimas, gabenimas, remontas, modifikacija, prieZilra ir aptarnavimas, valymas
ir kita).

Sléginis indas (toliau — indas) — hermetidkai uZdaryta talpykla, kurioje vyksta cheminiai,
&iluminiai, kiti technologiniai procesai arba laikomos bei veZiojamos takiosios medZiagos. Indas gali
bati sudarytas daugiau nei i§ vienos sekcijos (kameros); jo ribos yra jéjimo ir iSéjimo atvamzdzZiai iki
jungties, skirtos talpyklai prie kito jrenginio prijungti.

Atvamzdis — detalé (arba elementas), skirta armatdrai, kontrolés ir matavimo prietaisams,
vamzdynams ir pan. prijungti prie indo.

Pastoviosios jungtys — jungtys, kurias iSmontuoti galima tik jas sulauZant (pvz., suvirintoji
jungtis).

Flandinis sujungimas — nejudamas iSardomasis sujungimas, kai flan$ai vienas su Kitu
suspaudziami tvirtinimo detalémis per tarp juy jdétais minkStesnés medZiagos tarpikliais.

Nuolatiné indy prieZitira — indy naudojimo ir prieZiGros norminiuose teisés aktuose ir gamintojo
pateiktuose indy techniniuose dokumentuose nurcdyti indy savininkams privalomi nuolatiniai
naudojamy indy techninés biiklés tikrinimai, apZidros, remontas bei kiti nurodyti veiksmai.
Prizidrintieji asmenys — asmenys, atliekantys indy techninius patikrinimus, priZiGrintys indus
(indy prieZilros meistrai, operatoriai, apeiviai, masinistai ir kt.).

Operatorius — darbuotojas ar darbuotojai, vykdantys uZduotj naudoti inda.

Atestavimas — tikrinimas, ar darbuotojo Zinios atitinka nustatytus reikalavimus.

Akredituotoji potencialiai pavojingy jrenginiy techninés biiklés tikrinimo jstaiga (toliau —
akredituotoji jstaiga) — Lietuvos Respublikoje jsteigtas juridinis asmuo, kitoje Europos Sagjungos
valstybéje naréje ar Europos ekonominés erdvés valstybéje jsteigtas juridinis asmuo ar kita
organizacija arba Lietuvos Respublikoje ar kitoje valstybéje naréje jsteigtas jy filialas, akreditavimo
jstaigos pripaZinti kompetentingi tikrinti potencialiai pavojingy jrenginiy techning biklg.
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Ekspertas — akredituotosios potencialiai pavojingy jrenginiy techninés bikiés tikrinimo jstaigos
atstovas, turintis jgaliojimus tikrinti indy techning bikle.
Atitikties deklaracija — indo gamintojo iSduodamas dokumentas, patvirtinantis, kad prie§ indui
patenkant j rinkg pagal Sléginiy jrenginiy techninio reglamento 5 straipsnyje nustatytas sglygas
atlikta viena i3 minimo Reglamento 3 priede aprasyty atitikties jvertinimo procedury ir indas yra
saugus haudoti.
EB sertifikatas — pagal sertifikavimo taisykles iSduotas dokumentas (EB tipo tyrimo, EB projekio
tyrimo ar EB atitikties), kuriuo paskelbtoji (notifikuota) jstaiga atlikusi reikiamus tyrimus ir
identifikavusi indy patvirtintajj tipg arba po techniniy dokumenty analizés nustaciusi projekto atitiktj
esminiams Sléginiy jrenginiy techninio reglamento reikalavimams ar darniesiems standartams,
arba patikrinusi techninius dokumentus, jvertinusi naudojamas gamyboje medziagas, procediras
ir kvalifikacijas, atlikusi techniniuose dokumentuose nurodytg baigiamajj patikrinima, liudija
sléginio indo ar agregato visapusi§ka atitikj.
CE Zenklas — Zenklas, kuriuo gamintojas nurodo, kad sléginé jranga ar agregatas atitinka
taikytinus derinamuyjy Europos Sajungos teisés akty dél Zyméjimo Siuo Zenklu reikalavimus.
Pripazinti standartai — indy skai¢iavimo, konstravimo ir naudojimo nacionaliniai ir tarptautiniai
standartai (LST, EN, ISO, BS, DIN, ANSI, GOST ir kt.).
Balionas — indas, turintis vieng arba dvi Ziotis ventiliams, fland8ams arba atvamzdZiams jsukti,
skirtas suslégtoms, suskystintoms arba istirpintoms dujoms gabenti, laikyti ar naudoti.
Cisterna — kilnojamasis indas, sumontuotas ant geleZinkelio vagono rémo, automobilio
(priekabos) vaZiuoklés arba ant kity transporto priemoniy, skirtas takiosioms medZiagoms gabenti.
DidZiausia ar mazZiausia leidZziamoji temperatira, Ts — didZiausia ar maZiausia temperatira,
kuriai, kaip nurodo gamintojas, yra suprojektuotas indas.
Slégis — perteklinis slégis, nustatytas atmosferos slégio atzvilgiu. Todél vakuumas laikomas
neigiamu dydZiu. Stégis matuojamas indo virSutinéje dalyje.
Didziausias leidZiamasis slégis, Ps — maksimalus slégis, kuriam, kaip nurodo gamintojas, yra
suprojektuotas indas.
Darbinis slégis, Pd — didziausias slegis, kuriam esant indas naudojamas. DidZiausias darbinis
slégis gali biti lygus didZiausiam leidZiamajam slégiui Ps arba uZ jj maZesnis.
Bandymo slégis, Pb — slégis, kuriuo indas iSbandomas.
Taris, V — vidinis sekcijos ir atvamzdZiy iki pirmosios jungties arba suvirinimo sililés tris
(nustatomas pagal indo bréZiniuose nurodytus matmenis), iSskyrus pastoviy vidaus sudedamujy
daliy torj.
Takiosios medziagos — dujos, skyséiai ir garai be priemaisy arba jy miSinys. Jose gali bati ir
skendinciyjy kietyjy daleliy.
Terpé — takioji medziaga, kuria pripildytas indas.
Saugos jtaisai — jtaisai, apsaugantys indus nuo didZiausiy / maziausiy darbo parametry vir&ijimo.
|taisai, tiesiogiai ribojantys slégj — apsauginiai voZtuvai, saugos jtaisai su triikigja membrana ir
pan.
Ribojamieji jtaisai — jtaisai, jungiantys reguliuojamuosius prietaisus arba uztikrinantys, kad indy
veikimas bty nutrauktas arba nutrauktas ir blokuotas (slégio jungikliai, takiyjy medziagy lygio
jungikliai ir pan.).
Indo techninés biiklés tikrinimas:
-Veikianéio indo patikrinimas — veikiancio indo patikrinimas siekiant nustatyti jo saugos ir
reguliavimo jtaisy, kontrolés ir matavimo prietaisy veikima, bendrg indo, jo armatiros, dangy ir
izoliacijos bikle, dokumentacija, jo naudojimo instrukcijy laikymasi ir kitus su jo naudojimu
susijusius klausimus;
-Vidaus ir i§oriné apzitra — indo vidaus ir iSoriniy pavirSiy apzidra jy techninei buklei jvertinti,
atliekama indg sustabdzius ir iSvalius;
-Hidraulinis bandymas, HB — indo stiprumo ir sandarumo patikrinimas sudarant jame bandymo
slég;.
Remontas — indo tinkamumo naudoti atkirimas.
jrenginio techniniai dokumentai (toliau — techniniai dokumentai) — jrenginio atitikties deklaracija,
jrenginio sertifikatas, jrenginio pasas, bréZiniai, jrenginio prieZilros dokumentai (jrenginio
montavimo ir bandymo prie$ pradedant jj naudoti, aptarnavimo, remonto, demontavimo taisykies,
instrukcijos) ir kiti kartu su jrenginiu gamintojo pateikiami dokumentai, kuriuose nurodoma
jrenginio paskirtis, konstrukcija, parametrai, privalomieji saugos reikalavimai bei naudojimo tvarka.
4.2 Kitos $Sioje instrukcijoje vartojamos sgvokos atitinka Lietuvos Respublikos potencialiai pavojingy
jrenginiy prieZidros jstatyme apibréztas sgvokas.
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5. ATSAKOMYBE

5.1.Jrenginiy prieZilira — atitinkamuose jrenginiy naudojimo ir prieZiGros teisés norminiuose aktuose bei
gamintojo pateiktuose jrenginiy techniniuose dokumentuose nustatyta techniniy pasiaugy, teisiniy ir
organizaciniy priemoniy, skirty uztikrinti, kad naudojami jrenginiai bity saugis ir nekelty pavojaus
Zmonéms, turtui bei aplinkai, visuma; jrenginiy prieZidra yra privaloma ir skirstoma j jrenginiy techninés
baklés tikrinimg ir nuolatine jrenginiy prieZitirg.
5.2. UZ nuolating indy prieZidrag, tinkama ir saugy indo naudojimg atsako jrenginio, kuriame indas
sumontuotas, viriininkas arba kitas reikiamos kvalifikacijos inZinerinis techninis darbuotojas, paskirtas
gamybinio padalinio arba cecho virSininko potvarkiu. Asmuo, atsakingas uz nuolating indy prieZilra,
tinkama ir saugy indo naudojimg, privalo:
5.2.1. Uztikrinti, kad asmenys atsakingi uz indy technologinj valdymg biity apmokyti ir atestuoti pagal
sleginiy indy operatoriaus ar sléginiy indy prieZidros meistro programa;
5.2.2. Uztikrinti indy nuolatine priezilirg, kontroliuoti, kad kasdieniniy bei periodiniy tikrinimy rezultatai
baty fforminami nustatyta tvarka;
5.2.3. Indus naudoti pagal gamintojo techniniuose dokumentuose nurodytus naudojimo ir prieZiliros
reikalavimus (jrenginio montavimo ir bandymo prie$ pradedant jj naudofi, aptarnavimo, remonto,
demontavimo taisyklés, privalomieji saugos reikalavimai bei instrukcijos),
5.2.4. Sudaryti jjungimo schema naujai sumontuotiems indams ir laiku pranesti [rengimy technines
prieZidros ir medziagy analizés grupés inZinieriui apie pakeitimus technologingje indo jjungimo schemoje
bei jg keisti;
5.2.5. Nustagius Sios instrukcijos vykdymo paZeidimus, indy gedimus, dél kuriy gali jvykti avarija arba
nelaimingas atsitikimas, nedelsdamas juos pasalinti ir, jei bitina, atjungti indg nuo technologinés
schemos.
5.3. U2 indy prieZilirg — techninés bikleés tikrinimg, taip pat remonto, rekonstrukcijos ir montavimo
darby kokybés priémima atsako Mechanikos skyriaus Jrengimy techninés prieZiliros ir medZiagy
analizés grupés inZinierius. Asmuo, jrengimy techninés prieZidros ir medZiagy analizés vadovo
potvarkiu paskirtas vykdyti indy prieZidrg, privalo:
5.3.1. Sudaryti indy techniniy patikrinimy metinj grafikg (toliau — grafikas). Grafikg derina |renginiy
techninés prieZiGros ir medzZiagy analizés vadovas, indus eksploatuojanéio padalinio vadovas,
vyriausiasis mechanikas, jrengimy prieZidros ir remonto direktoriaus pavaduotojas, jrengimy prieZitros ir
remonto direktorius, ir tvirtina generalinio direktoriaus pavaductojas gamybinés veiklos valdymui;
5.3.2. Pateikti registruojamy indy techninius dokumentus registracijai Potencialiai pavojingy jrenginiy
valstybés registro tvarkymo jstaigai;
5.3.3. Jregistruoti Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registre neregistruojamus indus |rengimy
technines prieZidros ir medZiagy analizés grupéje;
5.3.4. Vykdyti |rengimy techninés prieZidros ir medziagy analizés grupéje jregistruoty indy techninés
baklés tikrinimus;
5.3.5. Organizuoti valstybés registre registruoty indy techninés biklés tikrinimus;
5.3.6. Tinkamai jforminti ir saugoti indy techninius pasus;
5.3.7. Laiku jrasyti duomenis apie atliktus remontus ir indy techninés biklés tikrinimus;
5.3.8. Sudaryti indy technineés bikleés tikrinimy inspekcijos planus;
5.3.9. Atlikti indy rizikos vertinima.
5.4. Uz indy prie2idrg — paruosimg techninés biklés tikrinimui ir remonto organizavimg atsako
Jrengimy prieZilros ir remonto skyriaus mechanikos inZinierius (toliau — mechanikas), jam priskirtuose
padaliniuose. Mechanikas privalo:
5.4.1. Pagal inspekcijos planus laiku ir kokybiskai paruosti indus techninés biiklés tikrinimui;
5.4.2. Kontroliuoti veiklg, susijusig su remontu, modifikavimu ir aptamavimu, jskaitant ir valyma.
5.5. UZ indy antikorozinés dangos, futeruotés, betoniniy pamaty techning priezZidirg ir remonto
organizavimg atsako Mechanikos skyriaus Statiniy techninés prieZilros ir remonto grupés inZinierius
statybininkas, jam priskirtuose padaliniuose.
5.6. UZ indy elektros jrenginiy technine prieZilirg ir remonto organizavima atsako |rengimy prieZidros ir
remonto skyriaus elektros inZinierius jam priskirtuose padaliniuose.
5.7. Uz indy automatikos jrenginiy technine priezidrg ir remonto organizavimg atsako |rengimy
prieZidros ir remonto skyriaus automatikos inZinierius jam priskirtuose padaliniuose.
5.8. Asmenys, paZeide Sios instrukcijos reikalavimus, atsako Lietuvos Respublikos jstatymy,
teisés akty ir Bendrovés nustatyta tvarka.
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6. VEIKSMU APRASAS

6.1. Bendrovei priklausantys siéginiai indai montuojami ir eksploatuojami vadovaujantis Sléginiy indy
naudojimo taisykiemis DT 12-02, kitais jrenginiy naudojimo ir prieZiliros norminiais teisés aktais,
projektuotojo (gaminfojo) nustatytomis sglygomis ir jy techniniais dokumentais, pripaZintais
standartais bei $ios instrukcijos reikalavimais.

6.2. Perkami nauji sléginiai indai turi afitikti Sléginiy jrenginiy techninio reglamento reikalavimus. UZ
indo konstrukcijos tinkamuma, jo stiprio skaiiavimg ir medziagos parinkimg, uZz pagaminimo
kokybe ir atitikties jvertinimo procedtry atlikimg pagal galiojanéiy techniniy reglamenty ir darniyjy
standarty reikalavimus yra atsakingas gamintojas ar jo jgaliotas atstovas.

6.3. Perkant naujus sléginius indus, kartu turi biti pateikiamos lietuviy kalba parengtos naudojimo
instrukcijos, kuriose nurodomi visi batini saugos duomenys. Kartu turi bati pateikiami techniniai
dokumentai, bréZiniai ir schemos, kuriais vadovaujantis bty galima lengviau suprasti nurodytas
instrukcijas

6.4. Prireikus perskaiciuoti indy parametrus pagal kitus, negu nurodyta techniniuose dokumentuose,
parametrus, siekiant nustatyti jy naudojimo galimybes, turi biti vadovaujamasi pripaZintais
standartais; jy reikalavimai, turi bati ne mazesni uZ tuos, kuriais vadovautasi gaminant atitinkamus
sléginius indus. Naudotiems sléginiams indams, kurie neatitinka norminiy dokumenty, taikomy
naujiems indams, reikalavimy, rekomenduojama taikyti norminius dokumentus ir kitas inZinerines
metodikas, parengtas tuo metu veikusiy specializuoty organizacijy, skirtas nukrypimams ir jy
jtakos indo stiprumui nustatyti.

6.5. Sléginiai indai grupuojami j dvi klases, atsizvelgiant j juose laikomy takiyjy medZiagy pavojingumo
gqrupe.

6.6. Pirmai klasei priskiriami indai, skirti pripildyti pirmos grupés takiyjy medziagy. Antrg klas¢ sudaro
indai, skirti pripildyti antros grupés takiyjy medZiagy.

6.7. Takiosios medZiagos skirstomos j dvi grupes:

6.7.1. Pirmagjg grupe sudaro pavojingos takiosios medZiagos (pagal LR cheminiy medzZiagy ir
preparaty jstatymo 3 straipsnio 24 punktg), kurios laikomos:

6.7.1.1. sprogstamosiomis;

6.7.1.2. ypat degiomis;

6.7.1.3. labai degiomis;

6.7.1.4. degiosiomis (jeigu didZiausia leidziamoji temperatiira auks$tesné uz plidpsnio temperatirg);

6.7.1.5. labai toksiSkomis;

6.7.1.6. toksiSkomis;

6.7.1.7. oksiduojangiomis;

6.7.1.8. ardan&iomis (ésdinancéiomis);

6.7.1.9. dirginanéiomis (jautrinanéiomis).

6.8. Antrajg grupe sudaro visos kitos takiosios medZiagos, kurios nepriskiriamos prie pavojingy takiyju
medZiagy.

6.9. Jeigu indas sudarytas i§ keliy sekcijy, jis priskiriamas prie pirmos klasés, jeigu bent vienos
sekcijos terpe skirta pripildyti pirmos grupes takiyjy medziagy. Jeigu indo sekcijoje laikomos kelios
skirtingy grupiy takiosios medZiagos, §j indg priskiriant kuriai nors klasei turi bati remiamasi ta
takigja medziaga, kuri priskiriama pavojingesnei grupei.

6.10. Bendrovés sléginiai indai skirstomi j registruojamus Potencialiai pavojingy jrenginiy
valstybés registro tvarkymo jstaigoje ir neregistruojamus (toliau — registruojamus arba atitinkamai
neregistruojamus).

6.11. Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registro tvarkymo jstaigoje turi biti jregistruoti Sie
indai:

6.11.1. didesnio kaip 0,5 baro slégio, didesnes kaip 25 litry talpos indai ir jy jranga skirti pirmosios
grupés takiosioms medziagoms, kai Ps ir V sandauga virSija 500 bar-|, iSskyrus mazZesnes kaip
250 litry talpos gamtiniy dujy, suskystinty naftos dujy ir kity techniniy dujy balionus bei jy jrangg;

6.11.2. didesnio kaip 0,5 baro slégio, didesnés kaip 1000 litry talpos indai ir ju jranga skirti antrosios
grupeés takiosioms medziagoms, kai Ps ir V sandauga virsija 10 000 bar-1.

6.12. Indai, neatitinkantys 6.11 punkte nurodyty reikalavimy, jregistruojami Vyriausiojo mechaniko
skyriaus jrengimo techninés prieZitiros ir medzZiagy analizés grupéje. Registracijg vykdo Jrengimy
techninés prieziiros ir medZiagy analizés grupés inZinierius.

6.13. Kiekvienam indui turi biti sudaryta Bendroveés nustatytos formos techniniy dokumenty byla
(indo pasas), 1 priedas.
6.14. Indo pase turi b{ti Sie duomenys:

6.14.1. indo pastatymo vieta, savininkas (nurodomas ir bendrovés adresas);

6.14.2. gamintojas (nurodomas ir jo adresas);

6.14.3. indo paskirtis ir pagrindiniai parametrai;

6.14.4. indo atitikties jvertinima patvirtinantys dokumentai (atitikties deklaracijos, sertifikatai ir bréZiniai);
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6.14.5. indo pastatymo ir montavimo atitikties dokumentai apie virintinus sujungimus, jeigu to reikia
atitikéiai pagrjsti, nurodant suvirinimo bldg, elektrody tipg ir marke, suvirintojy pavardes ir jy
tapatybe liudijangius Zenklus, suvirinimo kontrolés biidus ir bandymy rezultatus, liudijangius
tinkamuma naudoti;

6.14.6. indo pajungimo schema, suderinta su indg eksploatuojanéio atitinkamo gamybinio padalinio
vadovu (pateikiama schema, nurodant slégio Saltinj parametrus, darbo terpe, armatira,
kontrolés ir matavimo prietaisus, signalizavimo, automatinio valdymo priemones, saugos ir
blokavimo jtaisus);

6.14.7. saugos jtaisy kiekis, jy pralaidumas ir naudojimo charakteristikos. Tai turi biiti pagrista
skaiCiavimais ir atitikties dokumentais.

6.15. Eksploatuojant indus, gamybinio padalinio arba cecho virSininko potvarkiu skiriamas
reikiamas skaitius asmeny, atsakingy uZ nuolatine indy priezilrg, tinkamg ir saugy indy
technologinj valdyma. Sie asmenys turi bt atestuoti Bendrovéje nustatyta tvarka ir turéti sleginiy
indy prieziliros operatoriy arba sléginiy indy priezitros meistro kvalifikacijg.

6.16. Indo naudojimas nedelsiant turi biti nutrauktas technologinéje instrukcijoje arba
technologiniame reglamente nurodytais blidais, jeigu:

6.16.1. sleégis inde pakilo daugiau uz leistingjj slégj ir negalima jo nedelsiant sumaZinti;

6.16.2. sugedo bent vienas jtaisas, tiesiogiai ribojantis slégj inde;

6.16.3. pastebéta indo jtrkiy, i$sipltimy, nesandarumy, jei negalima iy defekty pasalinti;

6.16.4. sugedo visi slégio ir / arba temperatiros matavimo prietaisai, jei negalima skubiai Siy gedimuy
pasalinti;

6.16.5. ugnimi kaitinamuose induose terpés lygis sumazéjo Zemiau leidZziamojo ir nesant galimybiy jj
padidinti iki leistinojo;

6.16.6. sugedo visi skyscio lygio matavimo prietaisai;

6.16.7. kilo gaisras, trukdantis normaliam indo veikimui;

6.16.8. kilo toks pavojus, kuriam esant gamintojas rekomenduoja stabdyti inda.

6.17. Avarinio stabdymo prieZastys turi bati nustatomos ir jforminamos Bendrovés Incidenty
tyrimo taisyklése numatyta tvarka.
6.18. Naudojama indy armatiira (sklendés, sklgséiai, ventiliai, debitg reguliuojantys jtaisai), lygio

rodikliai, slégio ir temperatiiros matavimo prietaisai, saugos jtaisai, signaliniai jrenginiai turi atitikti
indo darbo parametrus ir biti priZiGrimi bei tikrinami Bendrovés nustatyta tvarka.

6.19. Visa armatira, kontrolés ir matavimo priemonés, saugos jtaisai turi biti patogiai prieinami
prizidréti ir remontuoti. Turi bati paZymeétos armatiiros atidarymo ir uZdarymo kryptys.

6.20. Terpés iSleidimo i§ indo armatra ar kiti jrenginiai turi biti valdomi taip, kad iSleidZiant terpe
nesusidaryty smiginiy reikiniy. Terpés iSleidimas turi bati saugus.

6.21. Ant indy tiesioginio veikimo lygio rodikliy biitina paZyméti virSutinio ir apatinio terpés lygiy
ribas.

6.22. Skyséio lygio rodikliy ar proceso veikimo stebéjimo jtaisy stiklai triikimo atveju turi bdti
apsaugoti nuo iSorinio paZeidimo ir priZidrinéiyjy asmeny traumavimo.

6.23. Jeigu gamintojas nenustato kitaip, indo slégj rodanéio manometro tikslumo klasé turi biti 2,5
— kai slégis iki 25 bary, ir 1,5 — kai slegis didesnis. Manometro korpuso skersmuo turi biti ne
maZesnis 100 mm, kai jis jrengtas iki 2 m aukstyje nuo stebéjimo aikstelés, ir 160 mm, jei jis
jrengtas auksciau.

6.24. Manometra reikia parinkti su tokia skale, kad darbinio slégio matavimo riba bty antrame
skalés trecdalyje.

6.25. Indo darbinio slegio (Pd) reikéme turi blti paZymeéta ant slégio matavimo prietaiso skalés ar
specialia Zyma Sio prietaiso iSoréje, bet ne ant stiklo.

6.26. Induose, kuriuose slégis gali padidéti daugiau uz didZiausio leidZziamojo slégio Ps reikdmes,
turi bati jrengti saugos jtaisai, neleidZiantys virSyti Ps slégj. Saugos jtaisy suveikimo pradZios
slégis gali bhti lygus Ps slégiui tik tuo atveju, jeigu per saugos jtaiso visiSko suveikimo laikg
trumpalaikis slégio padidéjimas sléginiame inde nevirsija Ps daugiau kaip 10 %. Saugos jtaisy
kiekis, ju pralaidumas ir eksploatavimo charakteristikos pagrindziamos skai¢iavimais bei atitikties
dokumentais.

6.27. Saugos jtaisai neturi atlikti reguliavimo funkcijy.

Pagal galimybes turi bati iSvengiama saugos jtaisy veikimo, palaikant pakankamg skirtumg tarp
indo darbinio slégio ir didZiausio leidZiamojo slégio. Tam tikslui turi bati naudojami slégio ribojimo
ir / ar reguliavimo jtaisai. Jei slégj inde sukelia terpés temperatiira, naudojami temperatlros
ribojimo ir / ar reguliavimo jtaisai.

6.28. Vamzdyje tarp saugos jtaiso ir indo bei terpés iSleidimo i§ saugos jtaiso vamzdyje jrengti
armatdros neleidziama. Prie$ saugos jtaisg ar uZ jo jrengti armatiirg galima, jeigu yra jmontuoti
dubliuojantys saugos jtaisai ir blokuoté, kuri neleidzia vienu metu iSjungti abiejy saugos jtaisy ir
visuomet prie indo lieka prijungtas bent vienas pakankamo skersmens saugos jtaisas. Taip pat —
jeigu su jgaliota jstaiga suderintame projekte nustatyta jrengti uzrakinamg atidaryto bavio
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armatiirg, kurios valdymas patikimas prieZiros meistrui pagal savininko parengtg instrukcija,
uztikrinandig nuolatine slégio kontrole inde;
6.29. Veikiandiame jrenginyje atjungti ir atlikti saugos jtaisy patikrg galima tik vykdant Apsauginiy
vozZtuvy eksploatavimo instrukcijos BM-19 reikalavimus.
6.30. Slégio saugos jtaisy funkcijas atlieka:
6.30.1. apsauginiai voZtuvai,
6.30.2. trukiosios membranos;
6.30.3. hidraulinés uztvaros,
6.30.4. saugos smeigés.
6.31. Slegio saugos jtaisai gali bati prijungti:
6.31.1. tiesiogiai prie indo korpuso;
6.31.2. prie slégio Saltinio,
6.31.3. prie slégj sudarantios terpés tiekimo j indg ar kelis indus vamzdyno.
6.32. Terpés paSalinimo i$ saugos jtaisy vamzdynai neturi daryti jtakos Siy jtaisy veikimui. Bitina
atsizvelgti | galimg slégio susidarymg terpés paSalinimo vamzdyne bei uZtikrinti kondensato
pasalinimg i§ Zemiausios jo galimo kaupimosi vietos.

6.33. Indo terpé neturi daryti neigiamo poveikio saugos jtaisy, slégio ir temperatiiros matavimo
prietaisy konstrukcijai ir veikimui.
6.34. Induose laikant agresyvigsias, klijuojandias, dutkétas ar kitas terpes, kuriose tiesiogiai

veikiangiy saugos jtaisy naudoti negalima ar netikslinga, vietoj jy galima jrengti apsauginius ir
signalinius jrenginius, veikian&ius kartu su slégio sumazinimo jtaisais, neleidzianéiais indo slégiui
virdyti Ps slégj, jei kitos naudojamos priemoneés, tarp jy slégj sudaranciy terpiy atjungimas, negali
uztikrinti, kad bus iSvengta 3io slégio padidéjimo.

6.35. Signaliniai jrenginiai turi laiku, didéjant indo darbiniam slégiui, duoti Sviesos ir garso signalg
priziGrintiesiems asmenims.

6.36. Signaliniais jrenginiais gali bati:

6.36.1. tiesiogiai prie indo prijungti slégio matavimo prietaisai su signaliniais kontaktais;
6.36.2. indo terpés temperatiirg nustatantys prietaisai su signaliniais kontaktais.

6.37. Veikiangiuose be priZzitringiojo personalo nuolatinés kontrolés induose, skirtuose labai
nuodingoms ar degiosioms dujoms laikyti, kuriuose slégis gali virdyti didZiausio leidZiamojo slégio
Ps reikdme, turi biti jrengti apsauginiai slégio ribotuvai, neleidZiantys virSyti Ps. Apsauginiai slégio
ribotuvai turi igjungti ir blokuoti slégio nesikiio ar / ir $ilumnesio tiekima. Jei slégis inde gali padidéti
tik del indo terpés temperatiiros padidéjimo, vietoj jy gali biiti naudojami apsauginiai temperat{iros
ribotuvai.

6.38. Indai statomi ir montuojami pagal nustatyta tvarka parengtg projektg vietose, kuriose
nenumatomas 2moniy susitelkimas ir nebiina pasaliniy Zmoniy, kur indai apsaugoti nuo atsitiktiniy
mechaniniy paZeidimy, uzsalimo ir aukStos temperatiiros poveikio.

6.39. Indai bei su jais susije jrenginiai turi biiti sumontuoti taip, kad baty patogu prizidréti, valyti,
remontuoti, tikrinti jy technine bikle.

6.40. Drenuojamos bei i$ saugos jtaisy iStekancios terpés turi bati nuvestos saugiai, nesukeliant
pavojaus Zmonéms bei aplinkai.

6.41. Remontuoti indus turi teise tik juridiniai asmenys, turintys Valstybinés energetikos
reguliavimo tamybos iSduotg atestatg eksploatuoti (remontucti) naftos ir naftos produkty
jrenginius. Koordinuojantis suvirinimo darbus personalas turi turéti vieng i§ Zemiau nurodyty
kvalifikacijy (pagal LST EN [SO 14731):

6.41.1. suvirinimo inZinieriaus EWE/IWE;
6.41.2. suvirinimo technologo EWT/IWT,;
6.41.3. suvirinimo specialisto EWS/IWS;
6.41.4. suvirinimo darby kokybés kontrolieriaus EWI/IWI.

6.42. indai turi bdti remontuojami (rekonstruojami) pagal parengts projektg ir / arba remonto
(rekonstrukcijos) technologija, kokybés kontrolés plang. Sie dokumentai turi blti sudaryti
vadovaujantis priede Nr. 2 pateikta forma.

6.43. Remontui naudoti tik tokias medzZiagas ir elementus, kurie nurodyti indo remonto projekte ir /
ar remonto technologijoje ir turi atitikties sertifikatus.
6.44. Indy montavimas, rekonstrukcija ar remontas turi biti atliekamas uZztikrinant darbus

atliekanéiy bei $alia dirbanéiy darbuotoju saugg ir sveikatg. Darbus atliekancios organizacijos
naudojamai, bet kokiai jrangai taikomi privalomieji saugos ir sveikatos reikalavimai, atskiry darbo
priemoniy ar jy grupiy gamybai bei jy atitikties jvertinimo proceddroms, nustatyti techniniuose
reglamentuose ar Kituose darbuotojy saugos ir sveikatos norminiuose teisés aktuose. Leidziama
naudoti tik techniSkai tvarkingas darbo priemones, atitinkancias darbuotojy saugos ir sveikatos
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norminiy teisés akty reikalavimus. Darbus atliekanéios jmonés darbuotojai privalo konkrecias
darbo priemones naudoti saugiai. Konkregios darbo priemonés saugaus naudojimo reikalavimai
nustatomi darbo priemonés dokumentuose, instrukcijose, kurig karu su darbo priemone privalo
pateikti gamintojas. Darbus atliekanti jmoné turi turéti Sias instrukcijas.

6.45. Aftlikus indo remontg (rekonstrukcijg) turi blti pateiktas remonto (montavimo) kokybes
paZyméjimas (3 priedas) ir kiti 4 priede nurodyti dokumentai.
6.46. Po indo flandiniy sujungimy iShermetinimo, vidaus apzZiQiros, remonto ar rekonstrukcijos,

darbus atliekantis rangovas prie$ uZdarant indg turi gauti leidimg uZdaryti indg (5 priedas)
suderinus su 5 priede nurodytais specialistais. Visi surinkti flanSiniai sujungimai turi bti
atitinkamai pazyméti, t.y. ant kiekvieno surinkto sujungimo turi biti iSkabinta metaliné lentelé su
jspaudu, nurodanciu rangovo jmonés pavadinima, darbuotojo, kuris surinko sujungimg, asmenin]
flan$iniy sujungimy Zyméjimo numerj, sandarinimo medziagos kodg (G — grafiting, M — metaling, Z
— ARMKO Ziedas, S— spiraling) ir flanSiniam sujungimui uZverzti panaudotg smeigiy uzverZimo
momentg (Nm ~ niuton metrais).

6.47. Duomenis apie atliktg indo remontg jrengimy techninés prieZidros ir medZiagy analizés
grupés inZinierius jrao j indo pasa. Indo remonto dokumentai saugomi Jrengimy technines
prieziiros ir medziagy analizés grupeéje kartu su indo techniniais dokumentais (pasu) visg indo
naudojimo laika.

6.48. Sléginiams indams pagal ,Sléginiy indy naudojimo taisykliy DT 12-02“ (foliau — taisyklés DT
12-02) reikalavimus, turi biti atlikti tokie periodiniai techninés biiklés tikrinimai:

6.48.1. veikiancio indo patikrinimas (VIP);

6.48.2. vidaus bei iSoriné apzitra (VA);

6.48.3. hidraulinis bandymas (HB).

6.49. Registruojamy valstybés PPj registre indy techning bikle tikrina akredituotos jstaigos
ekspertas. Neregistruojamus indus tikrina jrengimy techninés prieZitros ir medZiagy analizés
grupés inZinierius. Esant bGtinumui, techninés biaklés tikrinimui gali biti pakviesti Bendroves
suinteresuoty tarnyby ir / ar ekspertiniy organizacijy specialistai.

6.50. Indy techninés biklés tikrinimo tikslas — nustatyti, ar indai gali iki kito patikrinimo patikimai
veikti esamomis jy naudojimo saglygomis, atsiZvelgiant j jy korozinio bei mechaninio dévéjimosi
laipsnj, darbo valandy (cikly) skaiiy, nustatyti kito patikrinimo terminus.

6.51. Indy techniné buklé tikrinama:

6.51.1. Prie§ pradedant naudoti sumontuota inda — vidaus bei iSoriné apzidra, hidraulinis bandymas, po
to veikianéio indo patikrinimas. Naujai sumontuoty indy techniné biklé tikrinama pries juos
jregistrucjant Potencialiai pavojingy jrenginiy valstybés registro tvarkymo jstaigoje. Tais atvejais,
kai gamintojas atliko reikiamas atitikties jvertinimo procediras, deklaravo indo atitiktj, paZenklino
CE Zenklu ir i§ pateikty techniniy dokumenty galima spresti, kad indas atitinka jam taikomo
Sléginiy jrenginiy techninio reglamento reikalavimus, indo vidaus bei iSoriné apZitra, hidraulinis
bandymas prie§ leidZiant jj dirbti neatliekamas, jeigu nepaZeista jo konstrukcija, izoliacija bei
dangos sluoksniai, taip pat néra gamintojo reglamentuoty jo saugojimo terminy ir salygy
pazeidimy. Siuo atveju akredituotos jstaigos ekspertas arba jrengimy techninés prieZidiros ir
medZiagy analizés grupés inZinierius, iSnagrinéjgs indo sumontavimo projektg, techninius
dokumentus (pasa) ir patikrines veikiantj inda, nustato kitg techninio patikrinimo datg.

6.51.2. Perkélus ir sumontavus naujoje vietoje — vidaus bei iSoringé apZidra, hidraulinis bandymas ir
veikiangio indo patikrinimas.

6.51.3. Periodi$kai taisykliy DT 12—02 nustatytais terminais:

6.51.3.1.  patikrinant veikiantj inda;

6.51.3.2. atliekant vidaus bei iSoring apZiirg.

6.52. Papildomai neeilin kartg ~ po avarijy, rekonstravimo bei remonto panaudojant suvirinima,
ilgalaikiy (daugiau kaip 12 menesiy) ir kity nejprasty prastovy — vidaus bei iSoriné apZidra,
hidraulinis bandymas ir veikianéio indo patikrinimas.

6.53. Registruojamy valstybés PP} registre indy periodiniai techninés blklés tikrinimai atliekami
indy gamintojo nustatytais terminais arba terminais, nurodytais 1 lenteléje.

1 lentelé
Didziausia Periodinis indy techninés biklés tikrinimas
] leidziamojo slégio | Talpa, I .
Indy klase ir tGrio sandauga, || ve||'<|a'nc.:|o indo vidaus ir iSoriné apZitra
bar X | patikrinimas
Pirmoiji P(s)xV >500 V>25 kas 2 metai kas 4 metai
Antroji P(s)xV >10000 V>1000 kas 2 metai kas 8 metai
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6.54. Vadovaujantis indy naudojimo patirtimi, atlikus tyrimus ar kitaip jrodZius, kad nejmanoma
sukelti indy korozijos, erozijos arba mechaninio nusidévéjimo, vidaus ir iSoriniy apZilry periodas
gali bOti nustatytas pagal likusj skaiGiuotingjj indo naudojimo resursg. Skai€iuotinasis indo
naudojimo resursas nustatomas pagal atliktus indo elementy storio matavimus, jvertinant
korozijos greitj ir atsiZvelgiant j indo stiprio skaiéiavimo rezultatus. Nustatant atskiry indy, kurivos
eksploatuojant veikia cikliSkos apkrovos, auksta temperatdra, vandenilio terpé ir pan., darbo
resursg turi biti atsizvelgiama j cikly skaigiy, dirbtg laikg bei terpés poveikj. Techninés bikiés
tikrinimy periodiskumas neturi biiti didesnis uz puse skaitiuotinojo indo naudojimo resurso, bet ne
retesnis kaip kas 10 mety. Tai turi jforminta atitinkamu bendru akredituotos jstaigos ir Jrengimy
techninés prieZilros ir medZiagy analizés grupés dokumentu.

Minimi jrodymai gali bliti gaunami naudojant siéginiy jrenginiy techninés bikles vertinimo ir
patikrinimy planavimo metodika pagal API 580 ir APl 581 standartus — inspekcija pagrista rizikos
vertinimu (Risk based inspection, toliau RBI), taikant kompanijos Equity Engineering Group INC
programing jranga ,Plant Manager”.

6.55. Registruojamy Jrengimy techninés prieZitiros ir medZiagy analizés grupéje indy periodinius
techninés baklés tikrinimus atlieka |rengimy techninés grupés ir medZiagy analizés grupés
inZinierius indy gamintojo nustatytais terminais arba terminais, nurodytais 2 lenteléje

2 lentelé

DidZiausias | Didziausia leidZziamojo Periodinis indy techninés biklés

Indy leidziamasis | slégio ir tario | Talpa, tikrinimas

klasé slégis Ps, | sandauga, | veikianéio vidaus ir iSoriné
bar bar x | patikrinimas apZilra

Pirmoji Ps>0,5 PsxV < 500 V>25 kas 2 metai kas 4 metai

N -1,0sPs<0 - . .
Pirmoji (vakuumas) neribojama V>25 kas 2 metai kas 4 metai
Antroji | Ps>0,5 PsxV < 10000 2oV | kes2metai kas 8 metai

6.56. Indams, kuriy didZiausias leidZiamasis slégis 0<Ps<0,5 bar ir tlris V>25 | periodinis
techninés baklés tikrinimo terminas nustatomas atsizvelgiant j gamintojo rekomendacijas, fakting
indo bakle ir faktinj indo elementy korozijos greitj. Techninés biiklés tikrinimy periodiskumas neturi
blti didesnis uZ % paskaiciuoto indo naudojimo resurso, bet ne retesnis kaip kas 10 mety.

6.57. Jeigu indy konstrukcija neleidZia atlikii jy vidaus bei iSorinés apZitiry, indo techniniuose
dokumentuose turi bati nurodyti jy techninio tinkamumo patikrinimo bddai. Jei tokiy nurodymy
néra, tikrinimo blida nustato Jrengimy techninés prieziros ir medZiagy analizés grupés inZinierius
kartu su akredituotos jstaigos ekspertu, vadovaudamiesi $iy indy naudojimo patirtimi ir, jei reikia,
atlike techninius skai€iavimus ir tyrimus.

6.58. Montavimo vietose baigti gaminti i§ atskiry sekcijy (elementy) indai turi bdti pripaZinti
tinkamais naudoti ta pagia tvarka, kaip ir gamintojo jmonéje pagaminti indai.

6.59. Indai, kuriems pasibaigé gamintojo nustatytas darbo cikly skaiius arba jy naudojimo
resursas, taip pat tu, kuriuose buvo nustatyti gamybos normy neleidZiami arba naudojimo metu
atsirade defektai, kuriy padarinius be papildomy tyrimy sunku jvertinti, tolesnio naudojimo
pratesimo klausimg sprendZia akredituota jstaiga kartu su [rengimy techninés prieZitros ir
medZiagy analizés grupés atstovais, remdamiesi atliktais tyrimais, skai¢iavimais ir bandymais.

6.60. Veikiangio indo patikrinimo metu turi bati jsitikinama:

instrukcijos;
6.60.2. ar pasalinti ankstesniy patikrinimy metu nustatyti trikumai;
6.60.3.ar reikiamai jforminti remonto dokumentai (jei remontai buvo atliekami);
6.60.4. ar patikimai veikia slégio ribojimo, reguliavimo ir saugos jtaisai;
6.60.5. ar tinkama flan$iniy sujungimy, tvirtinimo detaliy ir atramy bikle;
6.60.6.ar tinkama armatdros, signaliniy jtaisy, kontrolés ir matavimo prietaisy baklé;
6.60.7. ar tinkama izoliacijos, dangy ir bendra indy biiklé.
6.61. Indy i8orinés ir vidaus apzilros metu turi bdti nustatyti ir jvertinti visi neleistini defektai,
mazinantys indo stipruma. Ypatingas démesys turi bati atkreiptas j Siuos galimus defektus:
6.61.1.indo pavirSiuose — plysius, jtrikius, sieneliy korozijg (ypaé uZlenkimo ir iSpjovimo vietose),
iSpitimus, pdpsnius (daZniausiai induose su gaubtu, taip pat ugnimi arba elektra kaitinamuose
induose), tuStumas (lietuose induose);
6.61.2. suvirinimo sidilése — suvirinimo defektus, jtrikius, iSésdinimus;
6.61.3.induose su apsaugotais nuo korozijos pavirSiais — iSklojos suirimus, jos plyteliy slucksniy
nesandarumus, gumuotos, $vininés arba kitokios dangos jtrikius, emalio nuskilimus, metaliniy
intarpy jtrakius ir papsnius, indo sieneliy metalo defektus paZeistose apsauginés dangos vietose.
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6.62. Indai, kurie padengiami apsaugine danga arba izoliacijos sluoksniu, turi biti apZidrimi pries
padengiant ar izoliuojant.

6.63. Jeigu nustatoma, kad indy, padengty izoliacijos sluoksniu, i8kloty apsaugine danga arba
padengty korozijai atsparia medZiaga, iSoriniai ir vidiniai pavirSiai visiSkai nepaZeisti, 5i danga ar
medZiaga gali bUti neardoma.

6.64. Jei apzidirint indg nustatomi poZymiai, fiudijantys, kad po izoliacijos arba iSklojos sluoksniu gali
biiti indo metalo sienelés defekiy (izoliacijos sluoksnio perslapimo, iSklojos nesandarumo, iSklojos
plpsniy ir pan.), Sie defektiniai apsauginiai sluoksniai turi biti pasalinti, sienelé nuodugniai
apzitreta, patikrintas jos storis ir po to veél padengta ir patikrinta izoliacija bei iSkloja.

6.65. Indy hidraulinis bandymas atliekamas tik esant teigiamiems jo iSorinés ir vidaus apZzidros
rezultatams. Hidraulinis bandymas atliekamas, kai indas yra sustabdytas, atlaisvintas nuo
produkto ir atjungtas nuo technologinés schemos.

6.66. Indy (i§skyrus kriogeninius indus) hidrauliniai bandymai atliekami indo gamintojo nurodytu
hidraulinio bandymo slégiu. Jeigu gamintojas nenurodé bandymo slégio arba sumaZinus Ps,
bandymai atliekami slégiu:

Pb = 1,25 Pg ~-—enm :

gia:

Ps — didziausias leidZiamasis slégis, barais,

[c]20 — leidZiamasis indo medzZiagos jtempimas esant 20 °C temperatdrai,
[c]t — leidZziamasis indo medZiagos jtempimas esant projektinei temperaturai.

6.67. Liety indy (jy detaliy) hidraulinis bandymas atliekamas bandymo slégiu:
[o]20
Py = 1,5 Ps —————-
[o]t

6.68. Kriogeniniy indy su vakuumine izoliacija hidraulinis bandymas atliekamas bandymo [3.6.]
slégiu:
Pb=1,25Ps- 1,0 bar.

6.69. Kombinuotyjy indy, turinéiy dvi ar daugiau darbiniy sekcijy, apskaitiuoty skirtingiems
slégiams, hidraulikai turi bati bandoma kiekviena sekcija bandymo slégiu, kuriam ji yra
apskaiciuota.

6.70. Indy hidrauliniam bandymui turi biti naudojamas ne Zemesnés kaip 5 °C ir ne aukstesnes
kaip 40 OC temperatiros vanduo ar kiti neagresyvils skystiai, jeigu kitaip nenurodo indo
gamintojas. Bandymo metu indo sienelés neturi rasoti dél susidariusio bandomojo skyséio ir oro
temperatiros skirtumo.

6.71. Pripildant indg bandomuoju skys¢iu, oras turi biiti visidkai pa3alintas.

6.72. Bandymo metu slégis turi blti kontroliuojamas dviem vieno tipo, vienody matavimo riby,
vienodo tikslumo klasiy ir vienody skaliy patikrintais manometrais.

6.73. Bandymo slégj reikia didinti pamaZu pagal gamintojo nurodytas slégio didinimo greitio

rekomendacijas arba, nesant jy, stégio didinimo / mazinimo greitis neturi virSyti 2 bar per minute.
Neleidziama slégiui didinti naudoti org arba kitas dujas.

6.74. Bandymo slégiu indas turi bati bandomas 5 minutes, jeigu kitaip nenurodo indo gamintojas.

6.75. I$bandZius indus bandymo slégiu, slégis sumazinamas iki didZiausio leidZiamojo ir
kruop&éiai apZiGrimas indo pavirSius, visi jo iSardomieji bei suvirinti sujungimai. Bandymo metu
neleidZiama dauZyti indo sieneliy bei jy sujungimy.

6.76. PripaZjstama, kad indas hidraulinj bandyma iSlaike, jei nepastebéta virintiniy sidliy bei
pagrindinio metalo liekamyjy deformacijy, nutekéjimo, jtriikiu, rasojimo.

6.77. Indai ir jy elementai, kuriuose bandymo metu buvo pastebéta defektu, pasalinus defektus
pakartotinai hidrauliSkai bandomi.
6.78. LeidZiama neatlikti hidraulinio bandymo, jeigu indo remonto metu buvo naudojami suvirinimo

darbai su nevisiku (iki 50 % storio) indo korpuso elementy pralydymu (vidaus jrenginiy
privirinimas, plakirucjanéio sluoksnio remontas, virintiniy sillliy nekiauryminiy defekty pasalinimas
ir t. t.). Po tokio remonto turi bati atliekama uZlydytos vietos ir terminio poveikio zonos kontrole
neardomaisiais metodais (kietumo matavimas, magnetiné defektoskopija, skvarbiyjy daZaly
defektoskopija ir kt.).

6.79. Hidraulinj bandymag leidZiama pakeisti pneumatiniu bandymu arba atlikti akustinés emisijos
kontrole. Pneumatinis bandymas turi bati atliekamas suspaustu oru arba inertinemis dujomis
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pagal bandymo vykdytojo parengtg ir su saugos darbe vadovu suderintg bandymo procedirg,
kurioje nustatytos reikiamos saugos priemonés.

6.80. Atidarinéjamiems bei uzdarinéjamiems (pakraunamiems bei iSkraunamiems) indams turi bati
patikrinta, ar jrengti ir kaip veikia jtaisai, neleidZiantys ju atidaryti esant slegiui ir jjungti jy patikimai
neuzdarius. Jy naudojimo instrukcijose turi bati nurodyti leidZiamieji slégio bei temperatiiros kitimo
greiciai.

6.81. Prireikus atidéti indy, i§vardinty grafike, vidaus ir iSorings apZidiry datas veélesniam laikui,
asmuo, atsakingas uz nuolating indy priezidra, tinkama ir saugy indo naudojima, privalo kreiptis j
Jrenginiy techninés prieZitros ir medziagy analizés vadova su pagristu praSymu. Pra§ymg derina
indus eksploatuojanéio atitinkamo padalinio vadovas, vyriausiasis mechanikas, jrengimy
prieZidiros ir remonto direktorius arba jrengimy prieZidros ir remonto direktoriaus pavaduotojas,
generalinio direktoriaus pavaduotojas gamybinés veiklos valdymui. Indams, jregistruotiems
valstybés PP] registre, |rengimy techninés prieZiliros ir medZiagy analizés vadovas arba jo
paskirtas Jrengimy techninés prieZiGros ir medziagy analizés grupés inZinierius kartu su
akredituotos jstaigos ekspertu jvertina veikiancio indo technine bikle ir nustato kito patikrinimo
datg. Indams, jregistruotiems Jrengimy techninés priezilros ir medZiagy analizés grupéje, bikle
jvertina Jrengimy techninés prieZiliros ir medZiagy analizés grupés inZinierius, atsakingas uz jy
priezidra. Indy techninés biklés tikrinimo datos gali biti atidétos iki 12 ménesiy, priklausomai nuo
indo techninés bukles.

6.82. Veikianéio indo patikrinimas atliekamas, kai indas yra jjungtas j technologing schemg ir jame
vyksta jprasti technologijos numatyti procesai.
6.83. indo vidaus ir iSoriné apzitira atliekama, kai indas yra atjungtas nuo technologinés schemos,

i$ jo pasalintas produktas, nuo vidiniy metalo ir vidiniy elementy pavirSiy turi biti nuplautas
{(nuvalytas) purvas, naftos produkto likuciai; suvirinimo sidles ir pagrindinj metalg po 20 mm nuo
sililés j abi puses nuvalyti iki metalinio blizgesio.

6.84. Technologinio proceso metu ant indo pavir$iy susidarantios vientisos nuosédos, neturinéios
neigiamos jtakos indy sieneléms, gali bati neSalinamos. Tokiu atveju turi biti atidengiami atskiri
nuosédomis padengti pavirsiai, iStiriamas nuosédy poveikis ir sprendziama, ar nuosédy sluoksnis
neturi jtakos indo stiprumui.

6.85. Patekti j indo vidy galima tik vadovaujantis darbuotojy saugos ir sveikatos instrukcija BDS
6/2 Darbai uZzdarose talpose, reglamentuojancia darbus uzdarose talpose.

6.86. Atliekant vidaus apZidra ar kitg inspekcijg aparato viduje reikalingas apSvietimas apZitirimoje
vietoje, didesnis kaip 300(x.

6.87. Nuimamieji indo vidaus jrenginiai, kurie trukdo atlikti vidaus apZitirg, patikrinimo metu turi
bdti visai arba i$ dalies pasalfinami.

6.88. Prie§ apZidrint aukstesnius kaip 2 metry indus turi bati nustatyta ir su |rengimy techninés

prieZiiros ir medziagy analizés grupés inZinieriumi suderinta, kokiais blidais ir priemonémis indas
bus apZidrimas.

6.89. Indo elementy sieneliy korozijos (storiy) kontroleé vykdoma kartu su indo vidaus apZilra.
Sienelés storis matuojamas visiems siégio veikiamiems elementams ir plakiruojangiam sluoksniui
(jeigu indas tokj turi), kaip nurodyta indo korozinés kortelés schemoje. Schema braiZo ir pateikia
jrengimy techninés prieZitros ir medziagy analizés grupés inZinierius. Papildomai gali bati
kontroliucjamas sienelés storis vidaus apziliros metu pastebétose labiausiai korozijos paveikiose
vietose. Jeigu indui reikalinga atiikti stipruminj skaitiavima, tai nustatyto techninio patikrinimo
periodikumu arba esant bitinumui indo sienelés storis matuojamas kaip nurodyta indo korozinés
kortelés schemoje ir papildomose vietose:

6.89.1. numanomose terpés faziy skaidymo ir agresyviosios terpés kontakto su sienele vietose;
6.89.2. induose su vientisa terpés faze — apatinéje korpuso dalyje;

6.89.3. korpuso labiausiai jtemptose vietose:

6.89.3.1. atvamzdziy sustiprinimo zonoje;

6.89.3.2. zonoje vir3 atramy;

6.89.3.3.  dugny didZiausio i§linkimo zonoje;

6.89.34. vidurinéje juostoje — horizontaliems indams.

6.90. Pagal gautus kiekvieno elemento storiy matavimo rezultatus nustatomas kiekvieno elemento
korozijos greitis ir apskaifiuojamas eksploatacijos resursas, jvertinant tik elementy suplongjimg
dél korozijos. Sienelés storio matavimo rezultatai ir apskai¢iuotas resursas su tasky isdestymo
schemomis pateikiami korozingje korteléje ir saugomi kartu su indo techniniais dokumentais
(pasu) visg indo naudojimo laika.

6.91. Akredituotos jstaigos eksperto atlikto Valstybés PP] registre registruojamojo indo techninés
bikleés tikrinimo rezultatai turi blti aptariami su Jrengimy techninés prieZidros ir medZiagy analizes
grupés inZinieriumi ir jforminami akredituotos jstaigos nustatytos formos dokumentu (ataskaita).
[rengimy techninés prieZiliros ir medZiagy analizés grupéje jregistruoto indo techninés bikiés
tikrinimo rezultatus, atliekant vidaus ir iSorés apZiara, Jrengimy techninés prieZiiiros ir medziagy

11-33



Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“

Sleginiy indy naudojimo instrukeija BM-2

analizés grupés inZinierius jformina indo techninio patikrinimo aktu (7 priedas). Atliekant veikianc¢io
indo techninés biikiés patikrinima |rengimy techninés prieziliros ir medziagy analizés grupés
inZinierius pastebétus trikumus formina techninio patikrinimo akte, nesant trikumy aktas
neforminamas, indo pase paraSoma i§vada, kad indas tinkamas naudoti, nurodomi leidZiamieji
parametrai, naudojimo salygos bei kito patikrinimo terminai. Jei indas netinkamas naudoti, tai
jraSoma indo pase. Akredituotos jstaigos ataskaity originalai apie indo techninés biklés tikrinimo
rezultatus saugomi kartu su indo techniniais dokumentais (pasu) visg indo naudojimo laikg.
Ataskaity kopijos ir techninio patikrinimo aktai saugomi jrengimy prieZiliros ir remonto padalinio
duomeny valdymo sistemoje TP Shell.
6.92. Jei indai pripazinti tinkamais naudoti, ant kiekvieno i$ jy matomoje vietoje turi biiti nurodyta:

6.92.1. identifikavimo kodas / technologinis numeris;
6.92.2. didZiausias leidZiamasis slégis;

6.92.3. kito veikiangio indo patikrinimo, iSorinés ir vidaus apZitros metai ir ménuo;

6.92.4. akredituotos jstaigos nustatytos formos zZenklas (registruojamiems indams).

6.93. Naudojant sléginius indus ir atliekant jy prieZidrg kartu su Sia instrukcija vadovautis Lietuvos
Respublikoje galiojandiais norminiais teisés aktais, reglamentuojanciais potencialiai pavojingy
jrenginiy naudojima.

6.94. Apie sléginiy indy avarijas, ju naudojimo sutrikimus ir su tuo susijusius nelaimingus
atsitikimus bei Zalg aplinkai ir turtui Bendrovés darbuotojai, atsakingi uZ informacijos teikimag ir
perdavima, suinteresuotoms valstybés institucijoms pagal ju kompetencijg ir jvykio pobidj arba
kitiems Bendrovés darbuotojams nedelsdami arba per taikomais teisés aktais nustatytg laikotarpj
informuoja vadovaujantis Bendrovés privalomy pranesimy apie jvykj, ekstremalyjj jvykj ar
ekstremaligjg situacijg instrukcijos CS-7 nuostatomis.

6.95. Bendrovés darbuotojai (kuriy darbas susijes su sléginiy indy prieZidra, techninés biklés tikrinimu
ar remontu) turi bati apmokyti ir atestuoti pagal $ig instrukcijg. Darbuotojai atestuojami PR-DS-18
proceddroje numatytu periodiSkumu.

7. DOKUMENTAI IR |RASAI

7.1.Vykdant $ig instrukcijg sukuriami jrasai, nurodyti 3 lenteléje.

3 lentelé
raso pavadinimas Saugojimo vieta Atsakingas Saugojimo trukme
Sléginio indo pasas | Jrengimy techninés prieZidros ir | [rengimy techninés Visg indo

medZiagy analizés grupé priezidros ir medZiagy eksploatavimo
analizés vadovas laikotarpj
Indo techninio Jrengimy techninés prieZidros ir | jrengimy techninés Visg indo
patikrinimo aktas medzZiagy analizés grupé prieZilros ir medZiagy eksploatavimo
analizés vadovas laikotarpj
Remonto jrengimy techninés prieZidros ir | Jrengimy techninés Visg indo
(rekonstrukcijos) medZiagy analizés grupé priezidros ir medZiagy eksploatavimo
dokumentacija analizés vadovas laikotarpj

8. BAIGIAMOSIOS NUOSTATOS

8.1. Uz Sios instrukcijos perZidros ir atnaujinimo, kai bitina, organizavimg atsako jrengimy
prieZidros ir remonto direktorius.

9. PRIEDAI

1 priedas — Sléginio indo pasas.

2 priedas — Remonto (rekonstrukcijos) technologija ir kokybés kontrolés planas.

3 priedas — Remonto ir montavimo kokybés pazyméjimas.

4 priedas — Reikalingy dokumenty sarasas indy remontui, montavimui ir gamybai.

5 priedas — Leidimas indo uZdarymui.
6 priedas — Indo techninio patikrinimo aktas.
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1 priedas

SLEGINIO INDO PASAS
( Pressure vessel passport)

Indo pavadinimas ir technologinis numeris

Equipment description and technological number

Identifikavimo kodas ...........ccoocveveeeneninriiiinnnn
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Jrenginio pavadinimas,
technologinis numeris
(Equipment description,
technological number)

Gamintojas ir jo adresas
(Manufacturer, address)

Tiekéjas ir jo adresas
(Supplier, address)

Savininkas ir jo adresas
(Owner, address)

Projektuotojas ir jo adresas
(Designer, address)
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Paso turinys (Passport content)

Skyriaus numeris arba

Lapo numeris,

Dokumento pavadinimas kitos zymeés skyrius
(Document description) (Chapter number or other | (sheet number)
notes)
1 2 3
Bendrieji duomenys 1
(General information)
Techninés charakteristikos ir 2
parametrai
(Technical characteristics and
parameters)
Registracija 3
(Registration)
Duomenys apie indo pastatyma 4
(Information about vessel installation)
Duomenys apie indo prieziiiros 5
meistra (Information about responsible
person for vessel maintenance)
Duomenys apie pakeitima, remonta 6
(Information about changes, repairs)
Patikrinimo rezultaty jraSymas 7
(Inspection records)
Priedai (Attachments) 8
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Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“

Sleginiy indy naudojimo instrukcija BM-2

1. Bendrieji duomenys
(General information)

Pavadinimas ir paskirtis
(Description & service)

Tipas / Modelis
{Type/Model)

Pagaminimo metai
(Data of fabrication)

Gamyklinis numeris
(Serial number)

Projektinis darbo laikas, metais
(Engineered operational duration, in years)

Pagrindiniy elementy plieno marké
(Steel of base elements)

Korpusas -
Paskirstymo kamera -

Vamzdinis pluo$tas -

Terminis apdirbimas
(Post weld heat treatment)

Suvirinimo sujungimy kontrolé
(Nondestructive test)

Forma ir konstrukciniai matmenys,
brézinio numeris

(Shape and constructional dimensions,
according drawing)
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Akciné bendrove ,,ORLEN Lietuva“

2. Techninés charakteristikos ir parametrai
(Technical characteristics and parameters)

Sléginiy indy naudojimo instrukcija BM-2

Darbinés erdvés pavadinimas
(Description of the operational conditions)

Korpusas
(Shell)

Vamzdeliai
(Tubes)

Darbinis slégis, bar(g) (operation pressure)

Skaiciuojamasis slégis, bar (g) (Design pressure)

Hidraulinis
Bandomasis slégis, | (Hydraulic)
bar (g) (Test Pneumatinis
pressure) (Pneumatic)

Bandymo terpé ir trukmeé, min.
(Testing medium and duration, min.)

Bandymo terpés temperatiira, °C
(Temperature of the test medium)

Didziausia leistina indo sieneliy darbiné
temperatiira, °C
(Max allowed vessel shell work temperature)

Maziausia leistina sieneliy temperatiira, °C
(Min allowed shell temperature)

Darbinés terpés pavadinimas
(Name of operation medium)

Nuodingumas
(Poisoness)

Gailumas
(Piteousness)

Kenksmingumas ir kt.
(Noxiousness)

Darbinés terpés Degumas
charakteristika (Flammability)

(Characristic of Sprogumas
operation medium) (Explosiveness)

Didziausia temperatiira, °C
(Max temperature)

Maziausia temperatiira, °C
(Min temperature)

Korozijos, erozijos priedas, mm
(Corrosion, allowance,mm)

Vidinis taris, | (Internal volume)

Talpos svoris kartu su vandeniu, kg
(Weight filled up with water)

Tuscio indo maseé kg
(Weight of empty vessel)

18-33



Akciné bendrove ,,ORLEN Lietuva" Sléginiy indy naudojimo instrukcija BM-2

3. REGISTRACIJA
(Registration)

Indas uzregistruotas (Vessel registrated)

Registruojanciosios jstaigos pavadinimas (Name of registering agency)

IDENTIFIKAVIMO KODAS ..o (number)

Registruojanéiojo asmens vardas ir pavardé, pareigos, parasas
(Responsible for registering name, last name, position, signature)
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4. Duomenys apie indo pastatymg
(Information about vessel installation)

Indo savininkas Pastatymo vieta Pastatymo data
(Vessel owner) (Installation place) (Installation date)
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Akciné bendrové ,,ORLEN Lietuva“

5. Duomenys apie indo priezitiros meistra
(Information about responsible person for vessel maintenance)

Sleginiy indy naudojimo instrukcija BM-2

Duomenys apie Pareigos, vardas ir pavardé ParaSas
paskyrima (Position, name, last name) (Signature)
(Data about assignment)
1 2 3
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Akciné bendrove ,,ORLEN Lietuva“

Sleginiy indy naudojimo instrukcija BM-2

6. Duomenys apie pakeitima, remonta

(Changing and maintenance data)

Priezitros meistro

Data Pakeitimas, remontas parasas
(Date) {Changing, maintenance) (Signature of supervision
foreman)
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7. Patikrinimo rezultaty jraSymas
(Inspection records)

Sléginiy indy naudojimo instrukcija BM-2

Data
(Date)

Patikrinimo rezultatai
(Results)

Kito patikrinimo data
(Date of next inspection)
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Sleginiy indy naudejimo instrukcija BM-2

8. Priedy sarasas
{Attachments list)

Dokumento pavadinimas
(Document description)

Skyriaus
numeris arba
kitos zymos
{Number or
other marks)

Lapy (puslapiy)
numeriai

(Page numbers)

Pastabos
(Comments)

Atitikties deklaracija
(Declaration of conformity)

Atitikties sertifikatas
(Declaration of conformity)

Gamybiniai ir iSpildomieji bréziniai

(Fabrication and ,AS BUILT“ drawings)
Stipruminis skai¢iavimas
(Strength calculation)

Medziagy specifikacija ir sertifikatai
(List of materials and certificates)

Suvirinimo medziagy specifikacija ir
sertifikatai
(List of welding materials and certificates)

Suvirinimo eskizas ir suvirinimo darby
zurnalas
(Welding skecth and welding book)

Suvirintojy sarasas ir jy kvalifikacija
(Welders qualification list)

Suvirinimo procediiry aprasai / suvirinimo
procediry patvirtinimai
(WPS/PQR)

Kokybés kontrolés planas
(Quality control plan)

Kontrolés protokolai, ataskaitos
(Examinations protocols, reports)

Neardomos kontrolés personalo
pazyméjimai
(NDT personnel certificates)

Terminio apdirbimo zurnalas ir diagramos
(PWHT logbook and diagrames)

Esminiai saugos reikalavimai
(Essential safety requirements)

Taikomos normos
(applied regulations)

Rizikos analize
(Hazard analysis)

Aparato naudojimo instrukcija
(Operating instruction)

Hidraulinio bandymo ataskaita
(Hydro-test certificate)

Dazymo patikros protokolas
(Painting examination report)

Aparato lentelés nuotrauka
(Equipment tag plate photo)

Montavimo kokybés aktas
(Equipment erection conformance declaration)

Aparato pajungimo schema
(Equipment connection scheme)
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Sleginiy indy naudojimo instrukcija BM-2

2 priedas

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos technologija ir
Unit repair / installation / revamp technology and

kokybés kontrolés planas Nr.

Quality Control Plan No.

Darby vykdytojas Sutarties Nr.

Work executor (Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.) Contract No.
(Company name, State Energy Inspectorate certificate No.)

Darby vykdytojo

subrangovas

Work executor's subcontractor (Organizacijos pavadinimas, Valstybines energetikos inspekcijos atestato Nr.)

(Company name, State Energy Inspectorate certificate No.)

|renginio eksploatacijos vieta

Unit location (Gamybaos padalinys, kompleksas, baras/sekcija) (Operations Subdivision, Camplex, Shop/Section)

|renginio pavadinimas ir technologinis Nr.

Unit name and technological No.

Irenginio techniniai parametrai (Technical parameters):

Darbo terpé
Operation fluid

DidZiausias leidziamasis slégis (Ps), bar
Maximum allowable pressure (Ps), bar

DidZiausia leidZiamoji temperatlra (Ts), °C
Maximum allowable temperature (Ts), °C

|renginio grupé, kategorija ir klasifikavimo dokumentas
Unit group, category and classification document

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos darby

trumpas aprasymas
Brief description of Unit repair / installation / revamp works

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos
atlikimo pagrindimas
Justification of Unit repair / installation / revamp

Techninio patikrinimo akto Nr. / projekto Nr. / kitas dokumentas
Technical Inspection Report No. / Project No. / other document)

Jrenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos
standartas:

LST EN 13480 (vamzdynams)

Darby atlikimo eiliSkumas (Work execution sequence)

Surasoma atliekamy darby seka kiekvienam remontuocjama / montuojamam / rekonstruojamam jrenginio elementui, nurodant metodus ir
jranga. Bitina nurodyti, kokios papildomos priemonés naudojamos (paSildymas, konstrukcijos sutvirtinimas, papildomos atramos irt. t.).
Darby aprasyme turi biti nuorodos | atitinkamas suvirinimo procediing aprasus (SPA). Jei atlickamas terminis apdorcjimas, turi biti
aprasyta atlikimo metodika (terminio apdorojimo reZimai, kokia jranga naudojama, koks kaitinimo plotas, termoizoliacijos plotas ir vietos,
temperatiros kontrolés metodas, temperatiros kontrolés taskai). Suraoma flanSiniy jungiy surinkimo eiga, nurodant jrangg ir
uzverzimo momentus kiekvienai flandinei jungéiai, taip pat turi biti nurodyta uzverZimo kontrolés metodika.

Sequence of work activities for each element of the Unit under repair / installation / revemp with the indication of methods and
equipment shall be laid down. Any additional actions (pre-heating, structure reinforcement, additional supports, etc.) used shall be
mentioned. Work description shall include references to respective Welding Procedure Specifications (WPS). If heat treatment is used,
the method shall be described (modes of heat treatment, equipment used, area of heating, area and locations of thermal insulation,
method of temperature control, points of temperature control). Sequence of assembling flanged cannections, equipment, tightening
torques for each flanged connection as well as the method of tightening control shall be indicated.

Informacija apie naujas ir esamas medziagas (Information on new and existing materials)
Pateikiama informacija apie visas naudojamas naujas ir esamas medziagas (vamzdZius, lakstus, fasoninius elementus, suvirinimo
pridétines medZiagas, smeiges, verzles, tarpines ir t. t.). Turi blti nurodyta, kuriam jrenginio elementui ar flansinei jungéiai medZiaga
naudojama, elemento ar gaminio pavadinimas ir matmenys, medziagos standartas ir marké, gaminio standartas.
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Information about all the new and existing materials used (pipes, sheets, fittings, auxiliary welding materials, studs, nuts, gaskets, etc.)
shall be provided. Indication of what element of a Unit or a flanged connection the material is used for, name and dimensions of the
element or the article, material standard and type, article standard.

Darby schemos ar bréziniai (Work execution diagrams and drawings)

Darbo schemoje turi biiti pavaizductos ir sunumeruotos visos darbo vietos, suvirinimo ir flansinés jungtys. Turi biiti nurodyti darbo viety
ir elementy matmenys, taip pat turi bati nurodyti atstumai nuo darbo vietos iki jrenginio tam tikro atskaitos tasko (gali bati suvirinimo
sujungimas, atrama, atvamzdis ar kitas esantis elementas, kuric padétis jrenginio bréZinyje yra matmenimis nurodyta). Jei naudejami
papildomi, laikini sutvirtinimo elementai, jie turi biifi pavaizduoti darbo schemoje ar bréZinyje.

All spots under maintenance, welding seams and flanged connections shall be indicated on maintenance diagrams and numbered.
Dimensions of spots and elements under maintenance, distances from a spot under maintenance to a certain point of Unit (welding
connection, support, nozzle or other existing element, the dimensions and position of which are present on a Unit drawing) shall be
indicated. If auxiliary temporary reinforcement elemnents are used, they shall be indicated on maintenance diagrams or drawings.

Priedai (Attachments)
1. Darby schemos ar bréziniai (Work execution diagrams and drawings)
2. Projektas (Project).
3. Suvirinimo procedury aprasai (SPA) (Welding procedure specifications (WPS)..

Kokybés kontrolés planas (Quality control plan)

Suvirinimo
g . Brézinjo ar procediry L.
Ellr' 'i%'.‘;z::s schemos apraso (SPA) Kontrolés Kontrolés Kontrolés Kontn:(:if;t::‘lt'::antls
Iter;m (Cjontrol Nr. Nr. metodas apimtis atlikéjas Inspection verification
No. object) (Drawing or Welding procedure Contro! method Control scope Inspector document

diagram No.) | specification (WPS)
No.
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Pastabos (Notes):

1. Prie$ atliekant suvirinimo junggiy kontrole, kontroliucjamas suvirinimo jungtis suderinti su mechanikos skyriaus techninés prieZidros
grupés inZinieriumi. (Before performing welding seam inspection, the welds for inspection have fo be coordinated with the Technical
Supervision Group Engineer of Mechanical Department.)

2. Kampinéms suvirinimo jungtims (atvamzdziai iki DN40) atlikti 100 % VT i8 vidineés pusés. Nesant galimybei atlikti VT, atlikti 100 % RT
kontrole (VT arba RT kontrolé atlieckama vamzdynams, kuriuose transportuojamos 1-os grupés takiosios medzZiagos). (Angular welds
(nozzles up to DN40) shail be 100 % VT from inside. In case VT is not possible, 100 % RT (VT or RT performed for 1st group fluid
piping) shall be performed.)

Naudojami sutrumpinimai:

VT - Visual Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17637:2017; Jvertinimas — LST EN ISO 5817:2014, lygis-B

RT — Radiographic Testing; Kontrolé — LST EN 1SO 17636-1&2:2013; jJvertinimas — L ST EN ISO 10675-1:2017, lygis-1.
MT — Magnetic Particle Testing; Kontrolé — LST EN |SO 17638:2017; Jvertinimas — 1.ST EN IS0 23278:2015, lygis-2.
UT - Ultrasonic Testing; Kontrolé — LST EN ISO 17640:2011; jvertinimas — LST EN ISO 11666:2011, lygis-2.

PT - Penetrant Testing; Kontrolé — LST EN ISO 3452-1:2013; Jvertinimas — LST EN ISO 23277:2015, lygis-2.

PMI — Positive material identification;

HT — Hardness testing;

UT (Th) — Ultrasonic thickness Testing; Kontrolé — atitikimas sertifikatui.

HB - Hidraulinis Bandymas;

PB — Pneumatinis Bandymas.
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Sudaré:

Prepared by Organizacijos pavadinimas, pareigos, Vardas, Pavarde, parasas, data, (name of organization, job title, full name, signature, date)

Tvirtina (Approved by):

Darby vykdytojo vadovas

Work executor's manager Organizacijos pavadinimas, pareigos, Vardas, Pavarde, paradas, data, (name of organization, job title, full name,

signature, dale)

Suderinta (Agreed with):
[rengimy techninés priezitdros ir
medziagy analizés vadovas

Equipment Technical Supervision and Vardas, Pavarde, pareigos, parasas, data (full name, position, signature, date)

Material Analysis Manager

|rengimy techninés priezidros ir
medzZiagy analizés grupés suvirinimo inZinierius

Equipment Technical Supervision and Vardas, Pavarde, pareigos, parasas, data (full name, position, signature, date)

Material Analysis Group Welding Engineer

Jrengimy techninés prieZidros ir
medziagy analizés grupés inZinierius

Equipment Technical Supervision and Vardas, Pavarde, pareigos, paragas, data (full name, position, signature, date)

Material Analysis Group Engineer
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3 priedas
Irenginio remonto / montavimo / rekonstrukcijos kokybés
PAZYMEJIMAS
20__m. meén. ___ d.
Darby vykdytojas Sutarties Nr.

(Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.)

Darby vykdytojo subrangovas

(Organizacijos pavadinimas, Valstybinés energetikos inspekcijos atestato Nr.)

|renginio eksploatacijos vieta

{Gamybos padalinys, kompleksas, baras/sekcija)

Jrenginio pavadinimas ir technologinis Nr.

Jrenginio techniniai parametrai

Darbo terpé

DidZiausias leidZiamasis slégis (Ps), bar

Didziausia leidZziamoji temperatiara (Ts), °C

|renginio grupé, kategorija ir klasifikavimo
dokumentas

|renginio remonto / montavimo /
rekonstrukcijos darby trumpas apraSymas

|renginio remonto / montavimo /

;. o . Techninio patikrinimo akto Nr. / projekto Nr. / kitas dokumentas
rekonstrukcijos atlikimo pagrindimas . i

Pazymime, kad jrenginys rekonstruotas / sumontuotas / suremontuotas ir iSbandytas bei

{Pebraukti tinkamg darby pavadinimg}

iSplautas-iSpustas pagal nurodyty techniniy dokumenty reikalavimus:

(Pabraukti tinkamg darby pavadinima)

Projekto Nr.:

|renginio remonto / montavimo /
rekonstrukcijos standartas:

Jrenginio remonto / montavimo /
rekonstrukcijos technologijos Nr.:

Darby vykdytojo vadovas

(Vardas, Pavarde, pareigos, paradas, data)

AV.

Darby vykdytojo subrangovo vadovas

(Vardas, Pavarde, pareigos, para3as, data)

Darby vykdytojo / subrangovo
specialistas atsakingas uZ darby kokybe

(Vardas, Pavardé, pareigos, para$as, data)
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Sléginiy indy naudojimo instrukcija BM-2

4 priedas
REIKALINGU DOKUMENTU SARASAS INDY REMONTUI, MONTAVIMUI IR GAMYBAI

Elrl Dokumento pavadinimas Document name

1 AB ,ORLEN Lietuva“ nustatytos formos pasasl? EZ?ES;F of the form established by AB "ORLEN
Valstybinés  energetikos  reguliavimo  tarybos | A copy of certification issued by the National

2 atestatas eksploatuoti (remontuoti) naftos ir naftos | Energy regulatory council to operate (repair)
produkty jrenginius kopija crude oil and petroleum products units.

3 | Leidimas indo uzdarymuill Permission for closing of vessel I'l.

4 Remonto — montavimo kokybés paZzymeéjimas. Repair-installation quality certificate.

5 Sléginio indo atitikties PED 2014/68/ES direktyvai | Pressure vessel Declaration and certificate(s) of
deklaracija ir sertifikatas (-ai) compliance with Directive PED 2014/68/ES

6 Remonto vykdomoji schema Execution repair scheme.

7 Hidraulinio bandymo schema su nurodytomis akliy ir | Drawing for hydro test with indicated blinds and
manometry pastatymo schemomis pressure gauges location

8 Panaudoty medZiagy specifikacija Specifications of used materials.

9 Projekto kopija A copy of design.

10 | Suvirinimo darby Zurnalas Welding logbook.

11 | Suvirintojy sgrasas A list of welders

12 | Suvirintojy paZzyméjimy kopijos Copies of welders' certificates.

13 | Terminio apdirbimo zurnalas ir diagramos Thermal treatment logbook and diagrams.
Naujy laksty, atvamzdziy, vamzdziy, alkoniy ir t. t.

14 | faktiniy sienelés storiy matavimo rezultatai, [Re=ults °f. new sheets, r_uoz[%l]es, tbes, elbows,

. ] etc. wall thickness measuringtl.

formuliaras
Elementy ir suvirinimo silliy cheminés sudéties | Identification report of elements and welds

15 | nustatymo po sumontavimo protokolas (legiruotiems | chemical composition after installation (for alloyed
plienams) steels).

16 | Neardomosios kontrolés iSvados NDT conclusions.

17 Remonto — montavimo technologija ir kokybés | Repair-instaliation technology and quality control
kontrolés planas!! planil.
Suvirinimo proceddry aprasai SPA ir suvirinimo .

8 procediiry patvirtinimo protokolai SPPP Welding procedure WPS and WPAR.

19 | Stipruminiai skai€iavimai Strength calculations.
frenginiui i§ austenitinio plieno hidraulinic bandymo .

20 | atlikimui naudojamo vandens analizés paZyma guesr::ﬁr?i?i::estil ewitiermeunste(gmf:l:ntt:));dcrr?lont'zzts) of
(chloridy kiekis) auip '

21 | Paslépty darby aktas Report of hidden works.

29 1zoliacijos, antikorozinés dangos (daZymo) priémimo | Insulation, anticorrosive  coating  (painting)
aktas acceptance statement.

23 | Niveliacijos aktas (jei reikalaujama projekte) Leveling report (if required according to Design).

24 | JZeminimo aktas Grounding report.

5 Prie$gaisrininés ir / ar ausinimo sistemos priémimo | Fire water and/or cooling system acceptance
aktai statements.
Flansiniy sujungimy uZdarymo aktas. Darbuotojy, | Report of flanged connections installation. List of

26 atestuoty Kkaip flanginiy sujungimy surinkimo | personnel certified as flange joint assembly
specialistai pagal EN 15914, sarasas ir kvalifikacijg | specialists in accordance with EN 15914 and
patvirtinancios pazyméjimy kopijos. copies of cettificates.

27 Flanginiy sujungimy uZverzimo momenty lentelé arba | Flanged connections tightening torque values or
skaifiavimai calculations.

28 Panaudoty medziagy sertifikatai su jvadinés kontroles | Certificates of used materials with copies of initial
protokoly kopijomis. Suvirinimo medZiagy sertifikatai inspection protocols. Welding material certificates.

29 | Armatiros revizijos aktai Valves inspection reports.

30 | Sleginio indo naudojimo instrukcijal® Operations Manual.

[1] - dokumentas reikalingas tik indo remonto metu. [2] - dokumentas reikalingas tik naujo indo montavimo ar rekonstravimo metu.
Dokumenty eilifkumas remontinéje dokumentacijoje ar pase pagal aukséiau iSvardinta lentelg¢ (The order of documents in maintenance

documentation or passport is according to the above stated chart).
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Leidimas indo uzdarymui
Permission for Vessel Closing

5 priedas

Kompleksas / jrenginys

Indo technologinis numeris

Complex/Unit: Vessel number:
Uzdarymo data Indo pavadinimas
Closing date: Vessel name:

Kiekvienas specialistas privalo patvirtinti paradu, kad jis patikrino savo kuruojama dalj ir duoda leidima aparatui uZdaryti.
Bet kokie aptikti neatitikimai turi biti suradyti Sioje formoje, pasiradant atitinkamam specialistui. Jei specialistas sutinka
leisti uzdaryti aparata su neatitikimais, tai Sis specialistas turi tai patvirtinti savo parasu skiltyje ,Gamybininkas®, kartu su

gamybininko parasu.

Spedcialist shall approve the inspection of the part he is responsible for and the permission for closing by signing. Any
discrepancies shall be registered on this form by signing by the relevant specialist. If the specialist approves of closing of
a vessel with discrepancies, then this specialist shall approve that by signing in the column ,Operations specialist”

together with operations specialist's sighature.

Lentelé Nr.1
Table No.1

Specialistas
Specialist

Data
Date

Pastabos, vardas ir
pavardé, parasas
Notes, full name,
signature

Rangovas (uZraSyti pavadinimg)
Contractor (indicate the name)

A$ patvirtinu, kad yra uzbaigti Sio indo visi darby apimties punktai, indo vidus
yra $varus ir jokiy paSaliniy daikty jame neaptikia.
| confirm that all scope of work items for this vessel are completed, the interior
is clean and no foreign objects were found therein.

rengimy techninés prieZiliros ir medziagy analizés grupés inzinierius:
A$ patvirtinu, kad 8io indo visi techniniai patikrinimai yra atlikti ir indas gali bati
saugiai eksploatuojamas nustatytomis slégio ir temperattros sglygomis..
Equipment Supervision and Materials Analysis group engineer: I confirm
that all technical inspections for this vessel were performed and it can be
safely operated at defined pressure and temperature parameters.

Mechanikos inZinierius (Jrengimy priezZiliros ir remonto skyrius): AS
patvirtinu, kad $io indo visi remonto darbai yra atlikti.

Mechanical Engineer (Maintenance Department): | confirm that all the
repair warks for this vessel are completed.

InZinierius technologas: A$ patvirtinu, kad Sis indas bei jo vidiné jranga,
jskaitant ir 1ek8&iy liuky uZdarymus einant nuo lékstés prie lékstés, yra
patikrinta ir atitinka projekta (pasiradyti galima kai yra uZpildytos Lentelés Nr.2
ir Nr.3)

Process Engineer: | confirm that this vessel and its infernals, also closing of
tray manholes, by going from one tray to another, are inspected and they
satisfy the design (signing is possible when Tables No.2 and No.3 are
completed)

InZinierius statybininkas: AS patvirtinu, kad yra uZbaigti Sio indo visi
antikorozinés dangos (nemetalinés) / futeruotés patikrinimai bei reikalingi
remonto darbai, nurodyti darby apimtyje.

Civil Engineer: | confirm that all works (cladding and non-metallic corrosion
protection coating inspections), which indicated in the scope of work, are
complefed

Trediojl Salis (konsultantas): A$ patvirtinu, kad Sis indas bei vidiné jranga
funkcionuos taip, kaip numatyta projekte. Taip pat patvirtinu, kad patikrinau
visg vidine jrangg, jskaitant leksciy liuky uzZdarymus einant nuo [ékstés prie
léksteés.

Third party (advisor}: | confirm that this vessel and its internals will operate
as per design. Also | confirm that | inspected all internals, including closing of
tray manholes, by going from one lray to another.

Gamybininkas: A$ patvirtinu, kad indas buvo patikrintas auk$éiau minéty
specialisty ir kad indas pries jj uzdarant buvo Svarus. Duodu leidimag uzdaryti
§jinda.

Operations Specialist; | confirm that the vessel was inspected by the above
mentioned specialists and vessel was clean before closing. | give the
permission to close this vessel,
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Leidimas liuky uzdarymui
Permission for Manhole Closing

Lentelé Nr.2
Table No. 2

Leido uzdaryti - T T T ] =
7 Mechanikos | InZinierius Tredioji Salis ]
Rl g G T Rangovas | inZinierius technologas | (konsultantas) g:';‘g:;:";;kas
. Contractor | Mechanical | Process Third party e
’l;;:ko e kole Engineer Engineer (adviser): SRSkt
Leidimas jkrovos jkrovimui
Permission for Loading
Lentelé Nr.3
Table No. 3
NERIgi Mechanikos InZinierius Trecioji Salis
'ermit to load R LS ) Gamybininkas
angovas inzinierius technologas | (konsultantas) o P
" Conftractor Mechanical Process Third party Remaiions
Liuko Nr. ofe : - TP specialist
No Engineer Engineer (advisor):
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[ORLEN

Mechanikos skyriaus techninés prieziliros grupé

Sléginiy indy naudojimo instrukeija BM-2

TVIRTINU:

Vyriausiasis mechanikas

6 Priedas

(Pareigos, Vardas, Pavardé, Parafas)

20 m. mén. d.
Indo techninio patikrinimo aktas
Nr. /
Indo technologinis Indo pastatymo Techn. Patikr. data:
Nr.: vieta:
Ident. kodas: UZsakovas: Akto iSradymo data:
Techninis Patikrinimo
patikrinimas: prieZastis:
Plieno marké: Darbine tarpé: Darbiné [Darbinis slégis, Bar: [Skaiiuotinas
temperatara, °C: slegis, Bar:
Korpusas:
Patikrinimo rezultatai
Nr. | Tikrinamas objektas Patikrinimo rezultatai Rekomendacijos
1 |Paso duomenys
2 |Pamatai, tvirtinimas.
3 ||zeminimas.
Aptamavimo aikStelés.
4 |Pagalbiniai
mechanizmai.
5 |lzoliacija.
6 |Pasildymo kontliras.
7 Plakiruoté, futeruote,
antikoroziné danga.
8 |Armatdra.
9 |Apsaugos prietaisai.
Kontrolés — matavimo
10 R
prietaisai.
11 FlansSiniai ir kiti
iSardomi sujungimai.
ISorinio metalo
12 . iy
pavirSiaus bakle.
Vidinio metalo
13 - g
pavirSiaus bakié.
14 | Suvirinimo sujungimai.
15 |Vidaus jrenginiai.
16 | Kiti tyrimai.
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Techninj patikrinima atliko:

InZinierius

(Vardas, pavardé, parasas, data)

Suderinta:

jreng. tech. prieZ. ir medZiagy
analizés vadovas

(Vardas, pavardé, parasas, data)

Susipazino:
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