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1. Inspektuojamo jrenginio duomenys

1.1. Eksploatacijos vieta GP-2, 5-800
(Gamybos padalinys, komplekso ir jrenginio Nr.)

1.2. Jrenginio pavadinimas Filtras
(vamzdynas, sléginis indas, talpykla, krosnis, katilas)

1.3. Technologinis numeris ir Identifikavimo kodas__ F-816 SI-01-11619

1.4. Medziaga_ korpuso - ASTM A106

1.5. Eksploatacijos pradzia 2015 m.

2. Irenginio techniniai parametrai

2.1. Terpé gamtinés dujos
(Silumokaiciams — paskirstymo kameroje ir korpuse)

2.2. Darbinis (skaiCiuojamas) slégis, bar_36(40)

(Silumokaiciams — paskirstymo kameroje ir korpuse)

2.3. Darbiné (skaiciuotina) temp., °C _50 (100)

(Silumokaiciams — paskirstymo kameroje ir korpuse)

3. Inspekcijos metody apibudinimas

VT - Visual Testing (Apzitrimoji kontrolé);

RT — Radiographic Testing (Radiografiné kontrolé);

MT - Magnetic Particle Testing (Bandymas magnetinémis dalelémis);
UT - Ultrasonic Testing (Ultragarsiné kontrolé);

PT — Penetrant Testing (Bandymas skvarbiaisiais dazalais);

PMI - Positive material identification (Medziagy cheminés sudéties identifikavimas);
UTh) - Ultrasonic thickness Testing (Ultragarsinis storio matavimas);
LT — Leak Testing (Vakuumavimas);

XX — Qil and chalk method (Patikrinimas kreida-zibalu);

HB — Hydraulic test (Hidraulinis Bandymas);

PB — Pneumatic test (Pneumatinis Bandymas);

HT - Hardness Test (Kietumo matavimas);

EC — Eddy Current Method (Sukuriniy sroviy metodas);

AE- Acoustic Emission Test (Akustinés emisijos bandymas).
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4. Reikalavimai paruosiamiesiems darbams

RTI11 — suvirinimo sitilés ir pagrindinio metalo po 20 mm nuo siiilés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio;;

UT - pavirSiaus SiurkStumas Ra < 6,3 ym, j nuvalymo plotg jeina pagrindinis metalas po 150 mm nuo sitlés j abi puses;

UTrh) [ — pavirSiaus SiurkStumas Ra < 6,3 um, nuvalymo plotas 30x30 mm;

PT - pavirSiy SiurkStumas Ra < 6,3 um, jduba tarp rumbeliy nedaugiau kaip 1 mm, j nuvalymo plotg jeina suvirinimo sitlé ir po 20 mm
nuo siulés j abi puses;

MT - pavirsiy SiurkStumas Ra < 2,5 pm, j nuvalymo plotg jeina suvirinimo sidlé ir po 80 mm nuo sidlés j abi puses;

HT - pavirsiaus SiurkStumas Ra < 2,5 ym, nuvalymo plotas 20x20 mm);

VT - vidiniai metalo ir vidiniy elementy pavirsiai turi bati nuplauti (nuvalyti) nuo purvo, naftos produkto likuciy; suvirinimo sitles ir
pagrindinj metalg po 20 mm nuo sitlés j abi puses nuvalyti iki metalinio blizgesio;

PMI - pavirSiy SiurkStumas Ra < 2,5 pm, nuvalymo plotas 30x30 mm;

LT — suvirinimo siulés ir pagrindinio metalo po 50 mm nuo sitlés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio;

XX — suvirinimo siulés ir pagrindinio metalo po 20 mm nuo sitlés j abi puses nuvalymas iki metalinio blizgesio.

PASTABOS:

1.Esant izoliacijai, trukdandiai atlikti zemiau iSvardintas inspekcijas, reikalinga iSkirpti (atidaryti) langus izoliacijoje, kad bity galima
atlikti paruoSiamuosius darbus ir numatytg inspekcija;

2.Atliekant vidaus apzilirg ar kitg inspekcijg reikalingas apSvietimas aparato viduje >300Ix;

3.Kai diametras ar aukstis didesnis kaip 2,5m, nepasiekiamy zony inspekcijai reikalingi pastoliai.

5. Inspekcijos planas

Lentelé 1
Eil. . . - - Inspekcijos ——
[2]
NF. Inspekcijos objektas/ budas Medziaga metodas Apimtis Pastabos
1 | Vidaus apziira CS VT 100 %
5 A_tvan*_m?zm ir jy isoriniy siuliy cs VT 100 %
vizualiné apzidra
Ce wai , 100 % visi srieginiai . T
(3]
Prielajy ir kamsciy sriegiy patikra CS VT sujungimai Srieginiy pavirsiy jvertinimui
4 Filtro elementy storiy matavimai CS UT(th) Pagal schemg Nr.1
5 Filtro hidraulinis bandymas CS HB Korpusas PHe-60 bar

[1] —esant antikorozinei dangai, paruoSiamyjy darby batinumas priimamas atskiru atsakingy asmeny sprendimu.
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[2] - hurodyti tik medziagos sutrumpinimg: €S — anglinis plienas; Cr-Mo — chrommolibdeninis plienas; SS — nertdijantis plienas.
[31 —iSorines atvamzdZiy suvirinimo sitiles nuvalyti nuo purvo, izoliacijos likuciy ir kity pasaliniy medziagy.

PASTABA: priklausomai nuo atliktos kontrolés ir vidaus apzitiros rezultaty, gali keistis inspekcijos (kontrolés) apimtys ir metodai.

6. Priedai:
1. Storiy matavimo schema Nr.1-1 lapas.

. . Digitally signed by EDVINAS
= . . Coven . . .. e e . EDVINAS MIKUZEVICIUS MIKUZEVICIUS
SUDARE: Irengimy techninés priezitros ir medziagy analizés grupés inZzinierius Date: 2025.06.02 07:53:49 +03'00'

(Vardas, Pavardé, Pareigos, Parasas, Data)
Digitally signed by KESTUTIS

KESTUTIS SEVELIOVAS seveLiovas

SUDERINTA: Jrengimy techninés priezitiros ir medZiagy analizés grupés vadovas_ Date: 2025.06.02 08:50:54 +03'00

(Vardas, Pavard€, Pareigos, Parasas, Data)

Digitally signed by RIMANTAS RIMGAILA
RIMANTAS RIMGAILA 5526250602 1317241 0300

SUDERINTA: Gamybinio padalinio jrengimy prieZiiiros ir remonto vadovas

(Vardas, Pavardé, Pareigos, Parasas, Data)
Digitally signed by Martynas

Martynas Cypas o

) . Date: 2025.06.05 10:55:29 +03'00'
SUDERINTAX*: Jpaliotos jstaigos ekspertas

(Vardas, Pavardé, Pareigos, Parasas, Data)
*Tik valstybinés registracijos potencialiai pavojingiems jrenginiams
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F-816; KT; S-800 (VG]) storiy matavimo schema

Schema Nr.:1

IS viso 29 storiy matavimo taskai
Storiy matavimai atliekami per dazus
1o matavimo taskas nematomoje indo puséje

SI-01-11619
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Pastabos:
Principiné atvamzdziy matavimo schema
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Schema braizé: E.MikuzeviCius
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