. Masa |Masa Masa |Masa Nakretk M M
Poz.1- wykona¢ 4 sztuki Masa Poz.2 w kg |W kg Poz.3 w kg |w kg Sruba poz.4—4szt. D ooN.ﬂmthﬁ. Poz.6—wykonat 4szt. Masa - QMM% - QMM%
DN | Dz Ha | Hb w kg 1szt. [1szt. 1szt. |1szt. Masa |SPoin |y kg T w kg .
A B |C L [6|S |p |[R |r |d |'st|halhb| g |a | b|Ll |L2]n1|R [WKAWKB| ¢ |e2 [ f |1 | g |WKAWKB| y | g, go_mm M, go_mm 5| ST R2| 9 |wkg|wkg| wk A| wk B
50 | 60.3 [ 80 | 130 {150 {110 |20 (172 |6 |40 |10 |31 | 5 |14 | 0,32 51 (101 | 4 |150 | 90 |239 |343| 45| 4 [ 0411059 (38 (88 |141| 5 | 4 |016 {038 12 | 45 |005[ 12 {001 [15 | 20 | 3 6 1001 [003| 22 2,6
65 | 76.1 88 | 138 [160 (120 |20 |190 |6 |40 |10 |39 | 5 |14 [035] 50(100 | 5 |150 |60 {222 |334| 58| 5 052|078 |37 |87 |[139| 6 | 4 |06 |038[ 12 | 45 [0,05]| 12 |0,01 |20 20 1 39 | 6 0,01 |0,04| 24 2,9
80 | 88.9 94 | 144 |180 {140 |20 (215 |6 |40 {10 |45 | 8 |14 |040([52 (102 | 5 {150 |70 (238 |338| 6 | 5 |0,65|0,92(37 |87 [139| 6 | 4 {016 ] 038 12 | 45 |0,05( 12 |0,01 |20 20 | 45 | 6 10,01 {005 27 3,2
100 | 114.3 | 157 | 207 [225 (180 |22,5(271 |6 |50 |14 |58 | 8 |18 [0,63[109 {159 | S [150 |95 (352 |452| © | O | 1,31 | 1,68 |87 [137[139| 6 | ° | 047|074 16 | 50 [010 | 16 | 0,04 30 30 | 58 | 6 0,04 10,10 5,1 5,8
125 | 139.7 | 170 | 220 {255 (210 {22,5|314 |6 |50 |14 |70 | 8 |18 [ 0,74 (112 {162 | 6 [150 |110 |354 | 454| 58| 6 | 1,83 |235|87 (137|137 8 | 5 |046|0,73]| 16 | 50 |0,10 [ 16 | 0,04 | 30 30 [ 70 | 6 004012 6,1 6,9
150 | 168.3 | 184 234 1990 1240 225|360 |8 |60 |18 |85 [10 |18 |1,35 110 160 | g | 200 |130 [400 | 500 8,6 6 | 244130684 134|187 8 5 10,61 1098] 16 60 0,12 | 16 | 0,04 40 30 | g5 | 8 007 (015 9,5 10,5
200 | 219.1 | 210 | 260 (340 (290 | 25 (438 |8 |60 |18 [110 |10 |18 | 1,65 |115 |163 | g |250 |150 (450 [550| 7,8| g | 420 (518 |83 |133 | 233 8 |5 1079]125| 16 |60 [012] 16 | 0,04( 40 30 | 110 | & 100710231 12,7 14,2
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bl xe o Uwagi:
1. Spoiny nieoznaczone wykona¢ jako pachwinowe na 0,6 grubosci ciefiszego elementu spawanego.
2. Wymiary I masy poszczegblnych elementow pokazano w tabeli.
_U \_ _U N _U u 5. Wykonanie A jest dla rurociggdw nieizolowanych, wyk. B dla rurociggdw izolowanych.
OZ. . 0Z. . OZ. 4. Przykiad oznaczenia: PODPORA STAKA DNSO, wyk. A
. PN—EN 10029 . :
. I I I e ) ' , 6 |Pret pfaski L3 x S1 x G PN—EN 10025 4 S235dR wq tabelifwg tabeli
v . mh.u/ ,|= ~ o |Nakretka M= 5 — B PN EN ISO 4032 | 4 - wq tabelifwg tabeli
~ [ S ()
i < < < 4 [Sruba Mx B~ 356 -8B PN EN 1SO 4017 | 4 - wg tabelifwg tabeli
C J Y \ 4 i PN-EN 10029 . :
, S e ~ ﬁ 3 |Blacha f x el(e2) x g PN_EN 10025 1 S235JR  |wg tabelifwg tabeli
= ) - -— PN—EN 10029 . :
d 4 | | o LZ=wyk B 7| 2 |Blacha b x L1(L2) x g PNEN 19028 1 S2350R  |wg tabelijwg tabel
N o o 1 |Pret pfaski LxSxG PN-EN 10029 A S2350R  |wg tabelilwg tabeli
R B I F I
- A - . . . . 1 szt cafosc
) _ B P oz, Przedmiot wymiary Nr normy lub rys. [los¢| Materiat W
I =& : _UON.mw . | Podziatka Orlen Qi Sp. z o.0.
g A2 Data Nazwisko Podpis|  1:20 Oddziat Trzebinia
- } : Projekt rozbudowy rurociggdw
' . Mat 1 . . .
\Mb g Projekt. |01.26 |inz. M.Starmach <<M m_,_\v_\m. technologicznych zbiornika Z29
Sprawdz.|01.26 [inz. M.Stormach weso | PODPORY STAKE DNo0+200
Wg rys.
- ST _ Wszelkie prawa autorskie oraz prawa pokrewne ON@_UHOQN|\_ N_.
do niniejszej dokumentacji nalezg do ORLEN OIL Sp. z o.o. >_Iﬂ> ._.mo_l_ vmogmx._.




