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Ztozenie podpory z konstrukcjq Podpora (skala 1:4) Ograniczniki z blach poz. 8,7
drugorzedowq (skala 1:4) (skala 1:2)
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14. |PODKEADKA PEASKA 4szt ocynk PN—82005
13. [PODKLADKA SPREZYSTA 4szt. | ocynk | PN—82008 | UWAGI:
12. |[NAKRETKA SZESCIOKATNA M16 | 4szt. | 8 oc. | EN—ISO 4032 | 1. Materiaty w liscie materiatowe] wyszczegdlniono dla jednego F——trssmsrtors — —
LL_1SRUBA 2 FBEM M1Gxo dozt 1 B8 oo, LEN_IS0 40171 podparcia. e et AT S e
10. |BLACHA 100x70x5 1szt. | S235JR | PN—EN 10025 | 2. Jezeli nie wskazano inaczej] wszystkie wymiary podano w O — . T J ' HE: p ' ~
9 IBLACHA 150x102x8 557t | 523508 | PN—EN 100251 mm. @ Adres inwestycji: ORLEN S.A. ul. Chemikdw 7; 09-411 Pi(ock
8. |BLACHA 60x50x10 2szt. | S235JR [ PN=EN 10025 | 3. Glebokos¢ zakotwienia powinna wynosic min. 120mm. Projekt: AKTUALIZAC JA DOKUMENTACJI RUROCIAGOW Z
7. |[BLACHA 70x50x10 Dszt. | S235JR | PN—EN 10025 | 4. Luz migdzy podporg, a ogranicznikami powinien wynosic m INSTALAC JI REFORMING VI
6. |KOTWA WKLEJANA HIT-HY 200-R V3 4szt. | WG KAT. | WG KAT HILTL. | 4mm w plaszczyznie poziome;. R k- _
5. |PRET GWNTOWANY HAS-U A4 MI2x160 | 4szt A4 WG KAT HILTL | 5. Wysokos¢ konsktrukecji wsporcze] dopasowa¢ na montazu. S Tytuf rysunku: PODPORA OSIOWO-FRZESUNNA
4. [BLACHA 200x150x10 1szt. | S2350R | PN—EN 10025 | 6. Wszystko spawy wykonac spoing o gr. 0,7 cienszego z .I.elwer Numer rysunku: M223-33-05
3. |BLACHA 346x40x8 4szt. | S235JR | PN—EN 10025 | fqczonych elementdw. s.C. , )
2. |KSZTALTOWNIK STALOWY IPE160 |1.6mb.| S235JR | PN—EN 10034 | /- Otwory dla kotew nalezy wykona¢ o srednicy #14mm w Mace Weresiiski arse Kosowski__ Slf""l 4 Status dokumeﬂtow}-r PROJEKT.WYKONAWCZY' |
T IBLACHA 350x350x10 257zt | S235JR | PN—EN 10025 odlegf/oécz orzynajmniej 25mm od krawedzi blachy do osi Data: | 07.2025 |Nr projektu: Obiekt: Branza: Skfadnik:[Arkusz: [Rewizja:
Poz. Wyszczegblnienie llos¢ | Materiaf | Norma/Rys. | Otworow. Format:| A3 M223-33 REFORMING M MECHANICZNA| 1/1 1/1 0
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