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DOCUMENT 5 VALID FOR BOILER K20
DOKUMENT JE PLATNY PRO KOTEL K20
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Tube bends acc. fo: .
- EN 12952-3 Annex A/Priloha A
Trubkove ohyby dle:
Diameter ThWEH— Bedndmg— Re‘qu‘\éed wall Reqfuwrsd wall ©
Pos. [rim | T [y | Frename | i | iy
[mm] [mm] [ mm ] [ mm ] [mm]
dot ef rb e0fi elto
I [ 03[ 5 [ 0] 508 3,92 -
0t >
% 2
1 10,65 316 175 374 L1467 26,10
MPalg) °r MPalg) °C MPalg) MPalg)
AT D WORKING CALCULATION TEST PRESSURE
‘ PRESSURE \ TEMPERATURE PRESSURE \ TEMPERATURE MAX ALLOWABLE \PARTSA[UOEN
et PROVOZNI VYPOCTOVY ZKUSEBNI TLAK
TLAK \ TEPLOTA TLAK \ TEPLOTA MAX POVOLENY \ CASTIDLE EN
LAD (List of Applicable Doc ): 26LTTP-01-EZ-017
LAD (Seznam platne dokum ): 2L TTP-01-EZ-017
BILL OF MATERIAL: 24LTTP-01-E/-018
KUSOVNIK: 2LLTTP-01-E/-018
PRODUCTION AND TESTING: CSN EN 12957
VYROBA A ZKOUSENT: CSN EN 12957
WELD FACTOR: v 085
SOUCINITEL SVARU: v 0,85
SYMBOLS FOR WELDS:
SYMBOLY PRO SVARY:
- shop weld: / < SW
- dilensky svar:
- field weld: MFW
- monfazni svar:
> 3
- dimensions for fillet weld:
- rozmery pro koutovy svar: ; }
ACCURACY:  CSN 180 2768—1m
£::%€$% TOLERANCE: - €20 £\ 120 1 3950-6¢
1 4.6.2026 | Kompletni zména tezu A-A Dokoupil Fojtikova Pospisil
REV| DATUM |POPIS ZMENY KRESLIL KONTROLOVAL SCHVALIL
TECH. MISTO CLENENI DLE \/YHL.WBW/ZOZAer.
KRESLIL Petr Dokoupil 05.06.2026 POZNAMKA - STUPEN PROJEKTU | DETAIL DESIGN
KONTROLOVAL | Helena Fojtikova 05.06.2026 PROGRAM / PROJEKT o
2[SCHVALL | Milan_Pospisi 05.06.2026 Progmm P\ymoﬂkgce 1700
= [ ¢isLo PROJEKTU| 24LT7P pcc|  DO1-TVO2 . o
.- [ZAKAZNIK | ORLEN Unipetrol RPA s.r.o. 01 Plynofikace dvou kotld
= | MERITKO NAZEV DOKUMENTU
RES ODBER—TLAK 4
= o | WY ORLEN 11y OFF PRESSURE 4
S| N PROJEKT .
e CESKA REPUBLIKA | C/SLO DOKUMENTU REVIZE
= 2401 /P=01-E/-029 1

VYTISTENO: 05.06.2026
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Reprodukce, 3ifeni a vyuzivani tohoto dokumentu je bez vyslovného souhlasu spole¢nosti [ORLEN Projekt Ceskd republika s.r.o.] zakazéno.
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