RAMOWY ZAKRES PRAC REMONTU KAPITALNEGO TOKARKI

1. Demontaz obrabiarki na zespoty i poszczegdlne czesci sktadowe.

2. Mycie i odttuszczanie zdemontowanych czesci i korpusow.

3. Pomiary zuzycia zdemontowanych elementéw w oparciu o odpowiednie normy.
4. Zestawienie wynikéw czesci zakwalifikowanych do wymiany lub regeneracji.

5. Wymiana na nowe wszystkich tozysk tocznych i §lizgowych, nakretek pociggowych, oraz tulei
konika.

6. Wymiana takich elementéw jak kofa zebate, kota pasowe, watki, sruby pociggowe, kliny, sprzegta,
hamulce, itp. - pod warunkiem ze stopien ich zuzycia przekracza dopuszczalne normy lub nie pozwala
na ich regeneracje.

7. Regeneracja poprzez szlifowanie lub struganie nastepujacych powierzchni slizgowych obrabiarki
7.1. prowadnice toza; 7.2. prowadnice san suportu wzdfuznego; 7.3. prowadnice suportu
poprzecznego i narzedziowego; 7.4. korpus i podstawa konika; 7.5. listwy dociskowe; 7.6. prowadnice
liniatu (opcjonalnie).

8. Regeneracja stozka i czota wrzeciona wg PN, otworu pod tuleje konika oraz korpusu imaka.

9. Naprawa i montaz zespotéw mechanicznych obrabiarki i préby na stacjach préb

10. Naprawa lub wymiana ukfadu elektrycznego gwarantujgca bezpieczeristwo pracy obrabiarki.
11. Regeneracja silnikéw elektrycznych.

12. Naprawa lub wymiana ukfadu chtodzenia obrabiarki.

13. Montaz ostateczny obrabiarki: 13.1. montaz podzespotdw potaczony z ustawieniem geometrii
(wylewanie specjalng masg $lizgowg oraz skrobanie odpowiednich powierzchni $lizgowych); 13.2.
montaz osprzetu elektrycznego i oswietlenia; 13.3. montaz uktadu chtodzenia; 13.4. montaz
prowadnikéw do przewoddw elektrycznych i wezy; 13.5. montaz uktadu centralnego smarowania
prowadnic (opcjonalnie); 13.6. montaz nowych liniowych odczytéw potozenia w osiach wzdtuznej i
poprzecznej 13.7. montaz oston i pozostatego osprzetu.

14. Przeprowadzenie pomiarow doktadnosci geometrycznej.
15. Przeprowadzenie préb toczenia pod obcigzeniem.
16. Odbidr techniczny obrabiarki w oparciu o WOT i PN.

17. Malowanie obrabiarki przy zastosowaniu farb odpowiadajgcych warunkom stawianym pokryciom
malarskim dla nowych maszyn.

18. Montaz tabliczek, oznaczen i znakdéw ostrzegawczych.

19. Konserwacja obrabiarki i przygotowanie do transportu



