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WYTYCZNE SZCZEGOL.OWE
Dla wykonawcéw pomiaréw grubosci $cianek urzadzer technicznych
z dnia 11.07.2019 roku.

w sprawie: zasad wykonywania pomiaréow grubosci $cianki na urzadzeniach

technicznych w GK ORLEN.

1 Cel wytycznych
Celem wytycznych jest zapewnienie maksymalnie skutecznego wykonywania pomiaréw
grubosci $cianki na urzadzeniach technicznych.

2 Zakres
Wytyczne swoim zakresem obejmujg zasady: wyznaczania i znakowania miejsc
pomiarowych na badanym urzgdzeniu, prowadzenia nadzoru nad realizacja prac oraz
okreslajg minimalne wymogi jakie muszg spetia¢ Wykonawcy pomiaréw grubosci
scianki dla GK ORLEN na terenie RP. Jest rolg spotek GK ORLEN spoza terytorium RP
dostosowanie wytycznych do uregulowan lokalnych.

3 Ogolne zasady wykonywania pomiaréw grubosci.
3.1 Pomiary grubo$ci na urzadzeniach lub elementach urzadzen technicznych moga

3.2

3.3

(L

by¢ prowadzone przez firmy posiadajgce Swiadectwo Uznania Laboratorium wydane
przez Urzad Dozoru Technicznego (UDT) (dla Wykonawcéw realizujgcych badania
na urzadzeniach nie podlegajgcych UDT dopuszczalne jest posiadanie Certyfikatu

Akredytacji Laboratorium Badawczego PCA lub innej notyfikowanej jednostki

akredytujgcej) potwierdzajgce spetnienie wymagan normy EN ISO/IEC 17025 w

zakresie metod badawczych i urzadzen (elementéw urzadzen) stanowiacych

przedmiot zapytania/zamdéwienia/umowy.

Osoby wykonujgce pomiary grubosci powinny posiadaé certyfikat potwierdzajacy
kompetencje w zakresie UTT lub min. UT1 zgodne z EN-ISO 9712.
Osoby wykonujgce pomiary grubo$ci muszg posiadaé przy sobie wzorzec lub
probke odniesienia wykonang z tego samego rodzaju materiatu co badany, celem
weryfikacji poprawnosci wskazan aparatury pomiarowej. Weryfikacje nalezy
przeprowadzac:

e przed rozpoczeciem pomiaréw,

e nastepnie co 4 godziny,

e po zakonczeniu pracy.
Fakt przeprowadzenia weryfikacji aparatury pomiarowej musi zosta¢ odnotowany w
sprawozdaniu z badan.



3.4 Wykonawcy firm zewnetrznych bedg kontrolowani przez pracownikow GK Orlen
petnigcych funkcje nadzoru nad badaniami w zakresie:
e wlasciwego wyboru miejsc pomiarowych,
e potwierdzenia tozsamosci i uprawnien,
e sprzetu pomiarowego, Swiadectw sprawdzenia i wzorcéw/probek odniesienia,
e metodyki prowadzenia pomiaréw grubosci,

3.5 Jezeli Wykonujacy badania stwierdzi w wyniku pomiaréw lub oceny wizualnej ubytki
grubo$ci Scianki przekraczajgce normalne zuzycie korozyjne, powinien niezwtocznie
poinformowa¢ o tym Zlecajacego lub pracownika petnigcego funkcje nadzoru.
Zlecajgcy wraz z Wykonujagcym badania oznacza punkty pomiarowe na obiekcie
zgodnie z niniejszymi wytycznymi oraz wykonujg dokumentacje fotograficzng
umozliwiajgcy identyfikacje elementow i ubytkow.

4 Zasady oznaczania przekrojow pomiarowych

4.1. Rurociagi
4.1.1 llos¢ przekrojow i punktéw pomiarowych oraz ich rozmieszczenie na badanym

obiekcie jest zalezna od podlegtosci rurociagu (UDT, ZDT, SUR), parametrow
pracy i medium. Szczegdlowe zasady okreslone sg w punkcie 7.

4.1.2 Przekroje pomiarowe (obwody) nalezy oznaczone na rysunkach
izometrycznych. Przekroje sg numerowane w kolejnosci rosnacej cyframi
arabskimi (1,2,3...), zgodnie z kierunkiem przeptywu medium poczawszy od
zasilania

4.1.3 Punkty pomiarowe w poszczegélnych przekrojach nalezy oznaczaé duzymi
literami alfabetu facinskiego (A,B,C, D).

Litere ,A” nalezy umieszczac:

e dla odcinkéw prostych poziomych i sko$nych — na gérnej tworzacej rurociggu,

e dla kolan, niezaleznie od miejsca usytuowania — na tuku zewnetrznym kolana,

e dla odcinkéw prostych pionowych — na tworzacej od strony zewnetrznej
odnoszac sig do kierunku przeptywu (Zatgcznik nr 1 do niniejszego
dokumentu — ,Schemat znakowania punktéw pomiarowych”)

e trojniki, redukcje, kré¢ce nalezy traktowac jako odcinki proste usytuowane
poziomo lub pionowo

Kolejne punkty ,B,C,D" nalezy oznaczaé zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

4.2 Inne urzadzenia (zbiorniki, kolumny, wymienniki)

4.2.1 llos¢ przekrojow i punktéw pomiarowych oraz ich rozmieszczenie na badanym
urzgdzeniu jest zalezna od jego podlegtosci (UDT, ZDT, SUR) i parametréw
pracy. Szczegotowe zasady okreslone sg w punkcie 7.

4.2.2 Punkty pomiarowe powinny by¢é rozmieszczone w siatce, przy czym linie
obwodowe (prostopadte do osi gtéwnej) nalezy oznaczaé¢ kolejno duzymi
literami alfabetu tacinskiego (A, B, C...), a linie biegngce wzdtuz tworzacej
nalezy oznacza¢ w kolejnosci rosnacej cyframi arabskimi (1, 2, 3 ...).




Oznaczenia te powinny by¢ naniesione na rysunku schematycznym badanego
obiektu.

4.2.3 Punkty pomiarowe znajdujg sie na przecieciach linii siatki, ich oznaczenie
sktada si¢ z numeru i litery linii przecinajgcych sie np. 3D, 4K itp.

4.2.4 Oznaczenie poczatkowego punktu pomiarowego ,1A” i pozostatych punktéw
wprowadza pierwszy wykonawca pomiaréw. W przypadku ponownych badan
na tym obiekcie kolejni wykonawcy sg zobowigzani do zachowania numeracji
punktéw pomiarowych.

4.2.5 Oznaczenie i usytuowanie punktu ,1A” i rozmieszczenie pozostatych punktéw
pomiarowych musi by¢ jednoznacznie okreslone na rysunku zatgczonym do
sprawozdania z badan.

4.3 Na nowo zaktadanych siatkach na istniejacych aparatach i rurociggach nalezy siatke
zatozy¢ w petnym wymiarze wymaganym odpowiednimi przepisami.

4.4 Zakres pomiaréw i rozmieszczenie punk na zbiornikach dwuptaszczowych i/lub z
utrudnionym dostgpem do powierzchni mierzonych nalezy rozpatrywaé indywidualnie.
Oznaczenie i rozmieszczenie punktow pomiarowych musi byé naniesione w
dokumentacji zatgczonej do protokotu w sposdb umozliwiajacy jednoznaczna
identyfikacje wszystkich punktéw pomiarowych.

5 Znakowanie punktéw pomiarowych na urzadzeniach

5.1 Znakowanie punktdw pomiarowych na badanym urzadzeniu nalezy wykonywaé w
przypadku, gdy zostang na nim zaobserwowane przyspieszone zmiany degradacyjne
spowodowane procesami korozji lub gdy na jakimkolwiek elemencie tego obiektu
wystgpita nieszczelno$¢ spowodowana perforacjg Scianki w wyniku procesu korozji.

5.2 Wskazania urzadzenia do oznakowania punktéw pomiarowych grubosci dokonuje
Zlecajgcy na etapie tworzenia zakresow rzeczowych.

5.3 Oznakowanie punktow pomiarowych grubosci nalezy wykonaé na $ciankach
urzadzenia w sposob trwaty, gwarantujacy jednoznaczng identyfikacje punktu miedzy
kolejnymi pomiarami. Znakowanie punktéw mozna wykonywaé dowolng metodg nie
powodujacyg uszkodzenia $cianek urzgdzenia (np. farbg odporng na dziatanie
wysokich temperatur).

5.4 W przypadku obiektow/urzadzen izolowanych oznakowanie punktu pomiarowego
(potozenie punktu i numer przekroju) nalezy umiesci¢ zaréwno na badanym
elemencie jak i na izolac;ji.

5.5 Oznakowanie na $ciance obiektu/urzadzenia sklada sie z okregu o $rednicy
maksymalnie 50 mm, ktéry wskazuje miejsce przylozenia gtowicy pomiarowej i
umozliwia lokalizacje punktu pomiarowego. Obok okregu nalezy nanie$¢ oznaczenie
przekroju i punktu pomiarowego np.: 1A O

5.6 Jezeli ze wzgledu na wielko$¢ badanego elementu nie ma mozliwosci naniesienia
powyzszego oznaczenia, nalezy zaznaczy¢ linig prostg diugosci max 50 mm
potozenie punktéw pomiarowych i jezeli to mozliwe nanie$¢ numer przekroju i
oznaczenie punktu pomiarowego. Zapis numeru przekroju i punktu pomiarowego
jezeli sig nie miesci na badanym elemencie mozna przenie$¢ na element sasiedni.
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5.7 Znakowanie punktéw pomiarowych lezy po stronie firmy wykonujgcej pomiary.
Nadzér nad oznakowaniem lezy po stronie zleceniodawcy Iub osoby przez niego
wyznaczonej.

5.8 Przy kolejnych pomiarach grubosci na tym samym urzadzeniu, uszkodzone
oznakowanie odtwarza w sposéb opisany powyzej firma wykonujgca biezace
pomiary.

5.9 Oznakowanie punktdw pomiarowych na $ciankach urzadzenia musi odpowiadaé
oznakowaniu w sprawozdaniu z pomiaréw i umozliwia¢ ich lokalizacje zgodnie z
rysunkiem stanowigcym zatgcznik do sprawozdania.

5.10 Oznakowanie punktéw pomiarowych nalezy utrzymaé przez caty okres eksploatacii

urzadzenia, za realizacje tego zadania odpowiada wtasciwy obszarowo pracownik
SUR.

6 Wytyczne szczegdélowe wyboru miejsc pomiarowych i wykonywania
pomiarow

6.1 Pomiary nalezy wykonywa¢ w miejscach o widocznych najwiekszych ubytkach
materiatowych po ich oczyszczeniu do powierzchni metaliczne;.

6.2 Jezeli w miejscu pomiaru wystepuje korozja wzerowa, to pomiar nalezy wykonaé po
catkowitym zeszlifowaniu $ladéw koroz;ji.

6.3 Dopuszcza sig wykonywanie pomiaréw grubosci przez farbe urzadzeniem
umozliwiajagcym taki pomiar pod warunkiem dobrego przylegania farby do
powierzchni.

6.4 Dla urzadzen o okreslonym kierunku przeptywu medium co najmniej jeden przekroj
pomiarowy na elemencie powinien by¢ lokowany za spoing obwodowg patrzac od
strony przeptywu medium w odlegtosci nie wiekszej niz 30 mm od krawedzi spoiny,
chyba ze konstrukcja urzadzenia uniemozliwia taki pomiar.

6.5 W przypadku braku mozliwosci pomiaru w jednym z punktéw przekroju
pomiarowego, nalezy go przesung¢ po obwodzie, w miejsce umozliwiajgce
wykonanie pomiaru, pozostawiajgc pozostate punkty na swoim miejscu.

6.6 Gdy nie ma mozliwosci wykonania pomiaru we wszystkich punktach przekroju,
nalezy przesungé te punkty w najblizsze miejsce umozliwiajgce pomiar.

6.7 Przesunigcie punktu lub przekroju pomiarowego musi byé zaznaczone w
sprawozdaniu z badan wraz z podaniem przyczyny przesuniecia.

6.8 W przypadku wycinania rozet w izolacji ich wielko$¢ musi by¢ odpowiednio duza, tak
aby mozliwe byto uzycie elektronarzedzi do czyszczenia miejsca pomiaru.

6.9 W przypadku wykonywania pomiaréw z uzyciem sprzetu alpinistycznego miejsce
wykonywania pomiaru musi si¢ znajdowac¢ w zasiggu wzroku (niedopuszczalne jest
wykonywanie pomiaréw w miejscach niewidocznych dla wykonujgcego pomiar).

6.10 Pomiary kréccow:

e Krécce elementéw izolowanych nalezy mierzyé po catkowitym usunieciu izolacji
w taki sposob, aby byta mozliwo$¢ oceny wizualnej catego kroéca wraz ze strefg
przyspoinowg i spoing taczaca krociec z ptaszczem lub rurociggiem.

* Krdcce o dtugosci do 100 mm nalezy mierzy¢ w jednym przekroju (co najmniej 4

pkt pomiarowe co 90 stopni). Krocce o diugosci powyzej 100 mm nalezy mierzyé



w co najmniej 2 przekrojach pomiarowych (co najmniej 8 pkt) potozonych w
odlegtosci wigkszej niz 60 mm od siebie. W kazdym przypadku jeden przekroj
musi znajdowac si¢ nie dalej jak 30 mm od spoiny faczacej kréciec z ptaszczem
lub rurociggiem.

e Jezeli na kro¢cach widoczne sg wzery korozyjne lub inne ubytki materiatowe po
za przekrojami pomiarowymi, nalezy wykona¢ dodatkowe pomiary w miejscach
najwigkszych ubytkéw po ich zeszlifowaniu do powierzchni metalicznej. Dalej
nalezy postepowac zgodnie z pkt 3.5 niniejszych wytycznych.

7. Sprawozdania z badan
Sprawozdanie z badan oprocz danych podstawowych wymaganych normami musi
zawieraé:

1. Badang $rednice, grubo$¢ nominalng $cianki i grubo$¢ minimalng dopuszczalng.
Wartosci te nalezy przyjg¢é z dokumentacji technicznej urzadzenia, jezeli
dokumentacja nie zawiera tych wartosci nalezy zaznaczyé to w sprawozdaniu z
badan.

2. Informacje o wystgpowaniu zaawansowanej korozji z podaniem typu: réwnomierna,
wzerowa,

3. Informacje o powodach niewykonania lub przesuniecia miejsca pomiaru.

4. Schemat oznaczenia i rozmieszczenia punktéw pomiarowych.

Wyniki pomiaréw, ktorych warto$é bedzie ponizej grubosci minimalnej dopuszczalnej nalezy
wyrdzni¢ w sprawozdaniu kolorem czerwonym.
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